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АО «ГИДРОМАШСЕРВИС» (г. Москва) — объединенная торговая  
компания Группы ГМС

ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие

АО «ГИДРОМАШСЕРВИС» (г. Москва) — объединенная торговая  
компания Группы ГМС

ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие



АО «ГИДРОМАШСЕРВИС» (г. Москва) — объединенная торговая  
компания Группы ГМС

ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие

АО «ГИДРОМАШСЕРВИС» (г. Москва) — объединенная торговая  
компания Группы ГМС

ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие

13 000 человек



АО «Сибнефтемаш» – крупное предприятие с более чем 45-летним опытом по производству широкого спектра 
нефтепромыслового оборудования.

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЗАВОДА:
 — производство стационарных и мобильных складов цемента;
 — производство оборудования для капитального ремонта скважин (КРС);
 — производство оборудования для гидроразрыва пласта (ГРП);
 — производство пакерно-якорного оборудования;
 — производство емкостей и резервуаров;
 — производство сепараторов и аппаратов, работающих под давлением;
 — производство каркасно-панельных зданий;
 — производство блочно-комплектного оборудования.

НАШЕ ПРОИЗВОДСТВО
Производственные мощности представляют собой 2 площадки более 20 гектаров, на которых располагаются 
производственные, складские и вспомогательные помещения площадью более 56 000 м2. На одной из площадок 
находится собственный железнодорожный тупик.
Официальный запуск производственного комплекса на ст. Туринский произошло 2 октября 2013 года в присутствии 
Губернатора Тюменской области Якушева В. В. Новая площадка полностью отвечает запросам сегодняшнего времени и 
расширяет технологические возможности «Сибнефтемаша» в несколько раз. Оборудование новой производственной 
площадки позволяет выполнять обработку практически всех металлов. С его помощью можно легко в оптимально 
короткие сроки изготовить высокотехнологичное оборудование. Сейчас завод способен выпускать нефтегазовые 
сепараторы, газовые, факельные сепараторы.
Парк промышленного оборудования постоянно пополняется и включает в себя более 360 единиц металлорежущего, 
сварочного, термического, окрасочного, грузоподъемного и другого оборудования.
Система менеджмента качества на АО  «Сибнефтемаш» отвечает требованиям международного стандарта ISO-
9001: (сертификат №  44 100 066585). Сертификация, а также ежегодное подтверждение на соответствие стандарту 
осуществляется компанией TUV NORD CERT.

ПОЛИТИКА В ОБЛАСТИ КАЧЕСТВА
Политика в области качества в АО «Сибнефтемаш» строится в соответствии с требованиями ISO 9001:2015, СТО 
Газпром 9001-2012.

4 НЕФТЕПРОМЫСЛОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
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СКЛАДЫ ЦЕМЕНТНЫЕ НАПОРНЫЕ

ОСОБЕННОСТИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ:
Каждый склад проектируется под конкретные 
задачи и требования заказчика:

 — климатические условия;
 — номинальный объем хранения материала;
 — производительность загрузки/разгрузки 
материалов;
 — технологические возможности 
по используемым рецептурам;
 — степень автоматизации технологических 
процессов.

Комплекс оборудования склада обеспечивает 
прием цемента и химреагентов:

 — от автоцементовозов;
 — из МКР – мягких специализированных 
контейнеров разового использования;
 — ж/д цистерн с пневморазгрузкой.

ЭТАП 1
В соответствии с техническим заданием 
заказчика готовится техническое предложение 
по составу оборудования, основным 
характеристикам, и проходит процесс его 
согласования.

ЭТАП 2
Разрабатывается технологическая схема склада, 
производится расчет пневмотранспортной 
системы и выбирается компрессорное 
оборудование.

ЭТАП 3
Проектируется резервуарное оборудование 
и технологическая обвязка склада.

На сегодняшний день АО «Сибнефтемаш» 
спроектировано более 120 модификаций 
резервуарного оборудования. Модификации 
резервуарного оборудования, как правило, 
проектируются на основе базовых силосов 
и отличаются набором технологических 
элементов (штуцера, патрубки, люки, лестницы, 
площадки обслуживания и другие типовые 
элементы по требованиям заказчика).

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — силосы для хранения (прием-выдача) «СЦ»;
 — силосы загрузки с функцией измерения массы 
«СЦ-В»;
 — бункеры загрузки химреагентов «БХР»;
 — бункеры для приема цемента из мягких 
контейнеров «БП»;
 — силосы для сбора цементного шлама, 
совмещенные с фильтром «СЦ-Д»;
 — фильтры магистральные (камнеуловители) 
«ФЦМ»;
 — компрессорное оборудование.

Стационарный склад ЗЦС-30

Стационарный склад ЗЦС-40

СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, хранение и выдача методом 
гравитационной загрузки цемента и других 
сыпучих материалов из бункеров приема, 
хоппер-цементовозов или автоцементовозов 
с пневматической разгрузкой.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — вертикальные цилиндрические силосы 
с установленными фильтрами;
 — датчики уровня;
 — предохранительные клапаны; 
 — система аэрации и сводообрушения;
 — эстакада для установки силосов;
 — площадка обслуживания и лестниц;
 — система трубопроводов.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
По требованию заказчика возможны поставки 
складов различных по объему, комплектации 
и автоматизации.
Для повышения экологичности процесса выдачи 
цемента или других сыпучих материалов склады 
могут быть оборудованы телескопическими 
погрузчиками. Склад цемента ЦС-3420

900*

СКЛАДЫ ЦЕМЕНТНЫЕ БЕЗНАПОРНЫЕ
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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Возможно изготовление силосов в автотранспортном габарите при объеме до 30 м3.

СЦ-15 СЦ-30 СЦ-31 СЦ-60 СЦ-75

Параметр СЦ-15 СЦ-30 СЦ-60 СЦ-75

Объем номинальный, м3 15 30 60 75

Гарабитные размеры, не более, мм:
– длина
– ширина
– высота

3 100
3 050
3 550

3 950
3 050
5 550

3 950
3 050

10 600

3 950
3 050

13 100

Масса, кг 3 500 5 500 9 250 10 000

Полная масса не более (с цементом), кг 26 000 51 500 100 100 122 500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, приготовление, хранение и выдача сухих цементных смесей или других сыпучих материалов на 
предприятиях нефтяной и других отраслей промышленности. Базовая модификация силосов предусматривает 
объемы 15, 30, 60, 70 м3 и диаметры условного прохода продуктопроводов 100, 125 и 150 мм (по требованию 
заказчика возможно изготовление силосов различных объемов). Все силосы габаритны в отношении 
транспортировки по железным дорогам Российской Федерации.
Для возможности работы с тяжелыми смесями (на основе барита) выпускается линейка силосов 
цементных «высоконапорных». Также данная линейка силосов позволяет производить разгрузку на 
более дальние дистанции, без вспомогательного оборудования.
Также силосы цементные могут быть изготовлены в автогабарите, для возможности транспортировки  
автотранспортом без получения дополнительных разрешений. Силосы в автогабарите могут быть 
выполнены объемом 10, 15, 31, 40 м3.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
По желанию заказчика силосы цементные могут быть дополнительно укомплектованы: линией загрузки; 
линией разгрузки; линией вентиляции; линией подачи воздуха, в состав которой входит запорная 
арматура, обратные клапаны, кран шаровый для сброса давления, манометр, предохранительный 
клапан; весовыми датчиками; уровнемерами; автоматизированной системой встряхивания сыпучих 
материалов; комплектом ЗИП (состав согласовывается с заказчиком).

СИЛОСЫ ЦЕМЕНТНЫЕ «СЦ»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Силосы цементные, выполняющие тройную
функцию:

 — Прием шлама. Шлам – слежавшийся 
(комковой) сухой остаток цемента, который 
удаляется с камнеуловителей (цементных 
фильтров) и сбрасывается в данные силосы для 
временного хранения.
 — Централизованная фильтрация 
деактивированного, потока (воздух, 
насыщенный цементной пылью) с 
последующим сбросом очищенного воздуха в 
атмосферу.
 — Степень очистки до 50 мг/м3 (при 
производительности по очищаемому воздуху до 
3200 м3/ч). Оборудован линией подачи воздуха.

При необходимости возможно использование 
данных силосов в качестве вакуумных приемных 
бункеров.

Параметр Значение
автогабарит ж/д габарит

Степень очистки, мг/м3 50 50

Рабочий объем, м3 10 10

Габаритные размеры, мм:
– длина
– ширина
– высота

2 500
2 500
6 300

3 950
3 300
5 450

Масса, кг 4 800 5 000

Полная масса (с цементом), кг 19 300 19 500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

СИЛОС ДЛЯ СБОРА ЦЕМЕНТНОГО ШЛАМА, 
СОВМЕЩЕННЫЙ С РУКАВНЫМ ФИЛЬТРОМ
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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Бункер приемный серии БП 

 

НАЗНАЧЕНИЕ: 

Бункер приемный обеспечивает прием цементаиз мягких специализированных контейнеров 
разового использования (МКР) для дальнейшейпневмотранспортировки. Бункер приемные могут 
выполнены с рабочим объемом от 1 до 20 м3 

В качестве опции бункера приёмные оснащаются системой аспирации, для улавливания цементной 
пыли возникающей при вскрытии и опорожнении мягкого контейнера (МКР) 

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ: 
—загрузочное устройство с установленным 
электрическим вибратором; 
— бункер в сборе с запорной арматурой, 
манометром, предохранительным клапаном, 
линией подачи воздуха; 
— съемная площадка обслуживания, секции 
взаимозаменяемых ограждений, съемная 
лестница (предусмотрена возможность установки 
лестницы с любой стороны бункера). 

 

НАЗНАЧЕНИЕ:
Бункер приемный обеспечивает прием цемента 
из мягких специализированных контейнеров 
разового использования (МКР) для дальнейшей 
пневмотранспортировки. Бункеры приемные 
могут быть выполнены с рабочим объемом от 1 
до 20 м3.

В качестве опции бункера приемные оснащаются 
системой аспирации для улавливания 
цементной пыли, возникающей при вскрытии 
и опорожнении мягкого контейнера (МКР).

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — загрузочное устройство с установленным 
электрическим вибратором;
 — бункер в сборе с запорной арматурой, 
манометром, предохранительным клапаном, 
линией подачи воздуха;
 — съемная площадка обслуживания, секции 
взаимозаменяемых ограждений, съемная 
лестница (предусмотрена возможность 
установки лестницы с любой стороны бункера).

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Базовая модификация бункера приемного 
предусматривает диаметры условного прохода 
продуктопроводов 100 и 150 мм.

Параметр Значение

Объем номинальный, м3 5

Габаритные размеры, мм:
– длина
– ширина
– высота

5 250
3 150
4 120

Масса, кг 3 250

Полная масса (с цементом), кг 10 500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

БУНКЕР ПРИЕМНЫЙ «БП-5»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

НАЗНАЧЕНИЕ:
Силосы цементные вакуумные предназначены 
для работы в паре с вакуумной воронкой, 
что позволяет вести загрузки силосов и в 
дальнейшем склада цементного при помощи 
вилочного погрузчика либо в условиях 
ограниченной высоты. 

Конструктивно данные силосы представляют 
собой силосы цементные стандартного 
либо весового исполнения, оснащены 
дополнительным модулем вакуумной 
фильтровальной установки смонтированной. 
Данные силосы выпускаются линейкой от 
12 до 30 м3 и могут быть изготовлены как 
в автогабарите, так и в железнодорожном 
габарите.

СИЛОСЫ ЦЕМЕНТНЫЕ ВАКУУМНЫЕ
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

 
 

Силос цементный СЦ-12Д Силос цементный СЦ-30Д

БП с системой аспирации
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием химреагентов для дальнейшей 
пневмотранспортировки.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Диаметр условного прохода трубопровода 
разгрузки 100, 150 мм, загрузочного устройства – 
800 мм.

Параметр Значение

Объем номинальный, м3 1

Габаритные размеры, мм:
– длина
– ширина
– высота

1 500
1 250
3 600

Масса, кг 750

Полная масса (с материалом), кг 2 025

НАЗНАЧЕНИЕ:
Очистка деаэрированной пылевоздушной смеси.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
Изготавливается в двух исполнениях:

 — с автоматической импульсной регенерацией 
фильтрующих элементов;
 — с ручной продувкой фильтрующих элементов.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Диаметр условного прохода трубопровода линии 
вентиляции Ду 100.

Параметр Значение

Производительность по 
очищаемому газу, м3/час

до 3 200

Степень очистки, мг/м3 50

Разрежение в фильтре, кПа, не более 50

Концентрация пыли на входе
в фильтр, не более, мг/м3 100

Габаритные размеры, мм:
– длина
– ширина
– высота

2 400
2 100
4 700

Масса, кг 750

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

БУНКЕР ЗАГРУЗКИ ХИМРЕАГЕНТОВ «БХР»

ФИЛЬТР РУКАВНЫЙ «ФР-30»

СТО 28.99.39-072-05753336-2019

СТО 28.25.14-058-05753336-2019
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Фильтры ФЦМ-А

НАЗНАЧЕНИЕ:
Фильтрация крупных включений и инородных 
тел, размерами (фракциями, диаметром) 
не более 12 мм, в транспортных магистралях 
цементных складов. Очистка фильтра – ручным 
способом, через быстросъемные заглушки. 

Конструкция ФЦМ-Б позволяет производить 
пневматическую разгрузку шлама.

Параметр ФМЦ-А ФМЦ-Б

Объем номинальный, м3 0,15 0,25

Диаметр условного
прохода, мм

150 150

Площадь фильтрации, м2 0,044 0,174

Габаритные размеры, мм:
– длина
– ширина
– высота

1 350
950

1 450

1 360
780
945

Масса, кг 190 280

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ФЦМ-А

ФЦМ-Б

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

ФИЛЬТРЫ МАГИСТРАЛЬНЫЕ (КАМНЕУЛОВИТЕЛИ)
СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, приготовление и хранение сухих 
сыпучих тампонажных смесей, затаривание 
ими цементовозов, а также подача цемента на 
насосно-смесительные установки в условиях 
полной автономии.

Конструкция модулей позволяет складировать их 
друг на друга (но не более чем в 2 ряда).

СХЕМЫ ПЕРЕВОЗКИ УСТАНОВКИ:

Параметр
Силос

4СЦ-20А4

Модуль
смешивания 

МС

Модуль
растарки МР

Рабочее давление, МПа, (кгс/см2), 
не более

0,27 (2,7)

Производительность выдачи, тонн/мин, 
не менее

1,1

Температура эксплуатации от -45 °С до +40 °С

Количество емкостей, шт/объем емк., м3 1/20 2/7 1/1,3

Рабочее положение вертик. горизонтальное

Транспортное положение горизонтальное

Масса, кг, не более 5 500 5 000 4 500

Габаритные размеры, мм
– длина
– ширина
– высота

6 060
2 440
2 600

Количество модулей в складе
по требов.
заказчика

1 1

ВАРИАНТЫ 
ХРАНЕНИЯ 
МОДУЛЕЙ: ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

МОБИЛЬНЫЙ СКЛАД «ЗЦМ»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

НАЗНАЧЕНИЕ МК-1:
Прием цемента из МКР 
гравитационным методом, 
взвешивание, приготовление 
сухой смеси, выдача цемента и 
неагрессивных химических реагентов 
в условиях автономии.

НАЗНАЧЕНИЕ МК-2:
Прием цемента из МКР 
с помощью вакуума, взвешивание, 
приготовление сухой смеси, выдача 
цемента и неагрессивных химических 
реагентов в условиях автономии.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
Комплекс мобильный «МК» 
поставляется в двух исполнениях:

 — с шасси на винтовых опорах;
 — с шасси на лыжах.

Параметр МК-1 МК-2

Рабочее давление, МПа (кгс/см2), не более 0,27 (2,7)

Рабочий вакуум, МПа (кгс/см2), не более – -0,07 (-0,7)

Производительность выдачи, тонн/мин, не менее 1,1

Производительность вакуумной загрузки одного МКР, мин – 5

Температура эксплуатации от -45 °С до +40 °С

Количество емкостей, шт./м3 2/9 + 1/5

Блок компрессорный
автономный 

с дизельным приводом

Установка в рабочее положение на «лыжи» на опоры

Снаряженная (полная) масса ТС, кг, не более 16 100 17 600

Нагрузка на ССУ тягача, кг, не более 6 100 7 100

Нагрузка на дорогу через тележку полуприцепа, кг, не более 10 000 10 500

Габаритные размеры ТС, мм:
– длина
– ширина
– высота

13 300
2 550
4 000

13 200
2 550
3 900

МК-2

МК-1

Мобильный комплекс МК-2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

МОБИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС «МК»
СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, хранение и разгрузка/погрузка 
потребителю цемента, а также других сыпучих 
материалов, плотностью не более 1,5 г/см3. 
Категория транспортного средства – согласно 
сводной резолюции о конструкции транспортных 
средств ЕЭК ООН-04.

Склад цемента мобильный предназначен для 
работы при температуре окружающего воздуха от 
минус 45 °С до плюс 40 °С.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Подключение к продуктопроводу – через БРС 5”. 
Дополнительный воздушный вход – через 
БРС 2”. Резьба на БРС выполнена по стандарту 
АСМЕ. Склад цемента мобильный разгружается 
пневматическим способом через трубопровод 
разгрузки. Контроль уровня загрузки силосов – 
через иллюминаторы.
Не допускается перевозка полуприцепа 
с загруженными силосами.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ: 
 — силос цементный, объемом 11 м3 – 3 шт.;
 — силос цементный объемом 5 м3 – 1 шт.;
 — фильтр очистки воздуха циклонно-рукавного типа 
с регенерацией фильтрующих рукавов – 1 шт.;
 — компрессорная установка (компрессор 
GARDNER DENVER с приводом от дизельного 
двигателя или электродвигателя) – 1 шт.;
 — шасси – 1 шт.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ: 
— с шасси на винтовых опорах;
— с шасси на лыжах.

Параметр Значение

Суммарный объем емкостей, м3 38

Рабочее давление пневмосистемы, МПа (кг/см2), не более 0,27 (2,7)

Производительность пневморазгрузки, тонн/мин, не менее 1,1

Условный проход продуктопроводов, Ду, мм 125 (труба с наруж. диам. 140)

Снаряженная масса ТС, кг, не более 17 600

Полная масса ТС, кг, не более 17 600

Нагрузка на ССУ тягача, кг, не более 6 700

Нагрузка на тележку шасси, кг, не более 10 900
Полная масса склада цемента в стационарном состоянии
с выставленными дополнительными опорами, кг, не более 74 600

Максимальная скорость движения, км/ч 65

Шины 385/65 R 22,5

Количество шин (колес) шасси 4+1 (запасное)

Тип сцепного шкворня по ГОСТ 12017-81, мм 50,8
Расстояние от поверхности земли до опорной плиты при снаряженной массе, 
мм, не более 1 500

Расстояние от поверхности земли до опорной плиты при полной массе, мм, 
не менее 1 500

Габаритные размеры, мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

13 000
2 550
4 000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

МОБИЛЬНЫЙ СКЛАД ЦЕМЕНТА «ЦТ-40» (полуприцеп специальный 99683)

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)
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Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная перевозка цемента или других сухих 
сыпучих материалов насыпной плотностью 
не более 1,3 г/см3 по автомобильным дорогам 
1–5-й категорий общей сети дорог. Допускается 
перевозка материалов с большей плотностью, 
но не более 1,8 г/см3 с соблюдением предельно 
допустимых нагрузок. 

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — цистерна (односекционная либо 
двухсекционная);
 — аэрирующие устройства (внутри разгрузочных 
конусов);
 — пневматическое оборудование для разгрузки 
цемента;
 — трубопроводы для загрузки цемента;
 — разгрузочные рукава;
 — ходовая часть с тормозной системой 
(подвеска выполнена в одном из вариантов: 
пневматическая либо рессорная);
 — опорное устройство;
 — электрооборудование;
 — автономная компрессорная установка 
 — поршневой (винтовой) компрессор с 
дизельным (электрическим) приводом.

Параметр Значение
Полезный объем цистерны, м3 25

Производительность пневморазгрузки, тонн/мин (м3/мин) 1,1 (0,95)

Рабочее давление пневмосистемы подачи продукта, МПа (кг/см2), не более 0,2 (2,0)

Габаритные размеры цементовоза
– Длина
– Ширина
– Высота

10 000
2 550
3 930

Рабочая температура стенок цистерны -45…+40

Диаметр загрузочного люка, мм 500

Компрессор, тип поршневой

Производительность компрессорной установки, м3/мин 5,8

Привод компрессора дизельный двигатель

Количество осей/колес, шт. 3/6 + 1 (запасное)

Тип шин 385/65 R 22,5

Давление в шинах 0,89 МПа

Рекомендуемый тягач Mercedes Actros, КАМАЗ 6460

Высота опорной плиты под ССУ тягача, м 1 500

Масса снаряженного цементовоза, кг* 10 000

Масса перевозимого груза (грузоподъемность), кг, не более 30 000

Полная масса цементовоза, кг 40 000

Технически допустимая нагрузка через тележку цементовоза, кг, не более** 27 000

Нагрузка на седельно-сцепное устройство тягача полной массы, кг, не более 13 000

Тип сцепного шкворня по ГОСТ 12017, мм 50,8

Скорость движения автопоезда, км/час, не более 65

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ЦЕМЕНТОВОЗ «ЦТ-25» (полуприцеп специальный 99682-10)

 

СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная перевозка цемента или других сухих 
сыпучих материалов насыпной плотностью 
не более 1,3 г/см3 по автомобильным дорогам 
1–5-й категорий общей сети дорог. Допускается 
перевозка материалов с большей плотностью, 
но не более 1,8 г/см3 с соблюдением предельно 
допустимых нагрузок. Данный цементовоз 
оснащен уравнительной емкостью для работы 
в паре (разгрузки на прием данных установок) 
с насосными установками. 

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — цистерна (односекционная либо 
двухсекционная);
 — аэрирующие устройства (внутри разгрузочных 
конусов);
 — пневматическое оборудование для разгрузки 
цемента;
 — трубопроводы для загрузки цемента;
 — разгрузочные рукава;
 — ходовая часть с тормозной системой 
(подвеска выполнена в одном из вариантов: 
пневматическая либо рессорная);
 — опорное устройство;
 — электрооборудование;
 — автономная компрессорная установка. 

Параметр Значение
Полезный объем цистерны, м3 25

Производительность пневморазгрузки, тонн/мин (м3/мин) 1,1 (0,95)

Рабочее давление пневмосистемы подачи продукта, МПа (кг/см2), не более 0,2 (2,0)

Габаритные размеры цементовоза
– длина
– ширина
– высота

11 160
2 550
3 930

Рабочая температура стенок цистерны -40…+40

Диаметр загрузочного люка, мм 500

Подвеска пневматическая/рессорная
(3-осная; односкатная)

Привод компрессора дизельный двигатель

Количество осей/колес, шт. 3/6 + 1 (запасное)

Тип шин 385/65 R 22,5

Давление в шинах 0,89 МПа

Рекомендуемый тягач Mercedes Actros, КАМАЗ 6460

Высота опорной плиты под ССУ тягача, м 1 500

Масса снаряженного цементовоза, кг* 11 000

Масса перевозимого груза (грузоподъемность), кг, не более 30 000

Полная масса цементовоза, кг 41 000

Разрешенная нагрузка на дорогу через тележку цементовоза полной массы, кг, не более** 21 000

Технически допустимая нагрузка через тележку цементовоза, кг, не более** 22 000

Нагрузка на седельно-сцепное устройство тягача полной массы, кг, не более 19 000

Тип сцепного шкворня по ГОСТ 12017, мм 50

Скорость движения автопоезда, км/час, не более 65

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ЦЕМЕНТОВОЗ «ЦТ-25УЕ» (полуприцеп специальный 99682-10)
СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)

 — поршневой (винтовой) компрессор с 
дизельным (электрическим) приводом.
 — уравнительной емкостью для разгрузки 
цементовоза на прием насосной установки

 

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная перевозка цемента или других сухих 
сыпучих материалов насыпной плотностью 
не более 1,3 г/см3 по автомобильным дорогам 
1–5-й категорий общей сети дорог. Допускается 
перевозка материалов с большей плотностью, 
но не более 1,8 г/см3 с соблюдением предельно 
допустимых нагрузок.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — цистерна (односекционная либо 
двухсекционная);
 — аэрирующие устройства (внутри разгрузочных 
конусов);
 — пневматическое оборудование для разгрузки 
цемента;
 — трубопроводы для загрузки цемента;
 — разгрузочные рукава;
 — ходовая часть с тормозной системой 
(подвеска выполнена в одном из вариантов: 
пневматическая либо рессорная);
 — опорное устройство;

Параметр Значение

Полезный объем цистерны, м3 28

Производительность пневморазгрузки, тонн/мин (м3/мин) 1,1 (0,95)

Рабочее давление пневмосистемы подачи продукта, МПа (кг/см2), не более 0,2 (2,0)

Габаритные размеры цементовоза
– длина
– ширина
– высота

11 945
2 550
3 670

Рабочая температура стенок цистерны -40…+40

Диаметр загрузочного люка, мм 500

Подвеска пневматическая
(3-осная; односкатная)

Привод компрессора дизельный двигатель

Количество осей/колес, шт. 3/6 + 1 (запасное)

Тип шин 445/65 R22,5

Давление в шинах 0,89 МПа

Рекомендуемый тягач КАМАЗ-65225-53, Урал 6370

Высота опорной плиты под ССУ тягача, м 1 550

Масса снаряженного цементовоза, кг* 12 800

Масса перевозимого груза (грузоподъемность), кг, не более 40 000

Полная масса цементовоза, кг 52 800

Разрешенная нагрузка на дорогу через тележку цементовоза полной массы, кг, не более** 30 800

Технически допустимая нагрузка через тележку цементовоза, кг, не более** 32 000

Нагрузка на седельно-сцепное устройство тягача полной массы, кг, не более 22 000

Тип сцепного шкворня по ГОСТ 12017, мм 50

Скорость движения автопоезда, км/час, не более 65

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ЦЕМЕНТОВОЗ «ЦТ-30» (полуприцеп специальный 99682-10)
СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп), СТО 28.99.39-072-05753336-2019 
(емкости-цистерны)

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

 

 — электрооборудование;
 — автономная компрессорная установка 
 — поршневой (винтовой) компрессор с 
дизельным (электрическим) приводом.
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная перевозка цемента или других сухих 
сыпучих материалов, насыпной плотностью 
не более 1,3 г/см3 по автомобильным дорогам 
1–5-й категорий общей сети дорог. Допускается 
перевозка материалов с большей плотностью, 
но не более 1,8 г/см3 с соблюдением предельно 
допустимых нагрузок. Дополнительно данный 
цементовоз оснащен функцией вакуумной 
самозагрузки.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 —  цистерна (односекционная либо 
двухсекционная); 
 — аэрирующие устройства (внутри разгрузочных 
конусов);
 — пневматическое оборудование для разгрузки 
цемента;
 — трубопроводы для загрузки цемента;
 — разгрузочные рукава;
 — ходовая часть с тормозной системой 
(подвеска выполнена в одном из вариантов: 
пневматическая либо рессорная);
 — опорное устройство;
 — электрооборудование;
 — автономная компрессорная установка 

ЦЕМЕНТОВОЗ «ЦТ-30 вакуумный» (полуприцеп специальный 
99682-10)
СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)

 — поршневой вакуумный компрессор с 
дизельным (электрическим) приводом;
 — система фильтрации;
 — вакуумная загрузочная воронка.

Параметр Значение
Полезный объем цистерны, м3 28

Производительность пневморазгрузки, тонн/мин (м3/мин) 1,1 (0,95)

Рабочее давление пневмосистемы подачи продукта, МПа (кг/см2), не более 0,2 (2,0)

Рабочий вакуум пневмосистемы, МПа (кг/см2), не менее -0,05
Габаритные размеры цементовоза
– длина
– ширина
– высота

11 945
2 550
3 670

Рабочая температура стенок цистерны -40…+40

Диаметр загрузочного люка, мм 500

Подвеска пневматическая/рессорная
(3-осная; односкатная)

Привод компрессора дизельный (электрический) 
двигатель

Количество осей/колес, шт. 3/6 + 1 (запасное)

Тип шин 445/65 R22,5

Давление в шинах 0,89 МПа

Рекомендуемый тягач КАМАЗ-65225-53, Урал 6370

Высота опорной плиты под ССУ тягача, м 1 550

Масса снаряженного цементовоза, кг* 13 500

Масса перевозимого груза (грузоподъемность), кг, не более 40 000

Полная масса цементовоза, кг 54 500

Разрешенная нагрузка на дорогу через тележку цементовоза полной массы, кг, не более** 31 500

Технически допустимая нагрузка через тележку цементовоза, кг, не более** 32 000

Нагрузка на седельно-сцепное устройство тягача полной массы, кг, не более 22 000

Тип сцепного шкворня по ГОСТ 12017, мм 50

Скорость движения автопоезда, км/час, не более 65

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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Параметр Значение

Рабочий объем емкости м3, не более 10,3
Допустимая масса перевозимого груза, не более, кг 10 000
Колесная формула/ведущие колеса 6х6/все
Габаритные размеры, не более, мм:
– длина
– ширина
– высота
– база
– колея колес

8 530
2 500
3 450

3 690+1 320
2 050

Полная масса автоцементовоза, кг 21 410
Нагрузка от полной массы, не более, кг:
– на переднюю ось
– на заднюю тележку

5 800
14 610

Снаряженная масса автоцементовоза, 
не более, кг 11 410

Двигатель и максимальная мощность двигателя, кВт:
КАМАЗ 740.662-300 221

Количество и расположение цилиндров двигателя 8, V-образное

Рабочий объем двигателя, см3 11 762
Степень сжатия 17,9
Топливо дизельное
Размер шин 425/85R21
Индекс несущей способности:
– передние колеса
– задние колеса

156
156

Категория скорости G
Максимальная скорость передвижения в полностью 
загруженном состоянии,
не более, км/ч

65

Максимальная скорость передвижения в порожнем 
состоянии, не более, км/ч

Согласно макси-
мально допусти-

мой скорости, 
установленной 

производителем 
шасси

Рабочее давление пневмосистемы подачи продукта, 
МПа(кг/см2), не более 0,2 (2,0)

Рабочий вакуум, МПа (кг/см2), не более -0,045 (-0,45)*
Производительность разгрузки,
т/мин (м3/мин), не менее 1,1 (0,9)

Производительность пневмосамозагрузки, т/мин 
(м3/мин), не менее 0,35 (0,35)

Компрессор ВР-8/2,5
*Рабочий вакуум ограничен характеристиками компрессора, рабочий вакуум 
  для емкости -0,8 кг/см2.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей

АВТОЦЕМЕНТОВОЗ «АЦТ-9» (58743-0000010)
Емкость СТО 28.99.39-072-05753336-2019

НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная транспортировка цемента или других 
сухих сыпучих материалов плотностью не более 
1,3 г/см3 по автомобильным дорогам общей сети, 
1–5-й категории по СНиП 2.05.02-85, а также в 
сельской местности, на строительстве, вне дорог.
Допускается перевозка материалов с большей 
плотностью, но не более 2,2 г/см3 с соблюдением 
предельно допустимых нагрузок.
Автоцементовоз позволяет принимать цемент 
пневматически, используя систему самозагрузки 
(путем создания вакуума) или из МКР через 
загрузочный люк, установленный на емкости.
Для разгрузки емкость, установленная на 
раме шасси, поднимается на 45° при помощи 
гидроцилиндра и гидростанции через коробку 
отбора мощности (далее КОМ1). Включение 
КОМ1 осуществляется кнопкой, расположенной 
на панели приборов в кабине водителя.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — шасси (КАМАЗ 43118-46) и смонтированное на 
нем технологическое оборудование: емкость 
для транспортировки цемента (далее емкость), 
включающая загрузочный люк с площадкой 
обслуживания и лестницей; 
 — компрессор ВР-8/2,5 (далее компрессор), 
с приводом от гидростанции через коробку 
отбора мощности (далее КОМ2) автомобиля; 
 — система самозагрузки, включающая 
трубопровод загрузки, фильтр рукавный, 
трубопровод создания вакуума; 
 — трубопровод разгрузки и выдачи продукта.
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Бестарная транспортировка цемента или других 
сухих сыпучих материалов плотностью не более 
1,3 г/см3 по автомобильным дорогам общей сети 
с 1–5-й категорий, а также в сельской местности, 
на строительстве, вне дорог. 
Допускается перевозка материалов с большей 
плотностью, но более 2,2 г/см3 с соблюдением 
предельно допустимых нагрузок. 

Параметр Значение

Рабочий объем емкости, м3, не более 13,2

Допустимая масса перевозимого 
груза, кг, не более 17 000

Колесная формула 6х6

Габаритные размеры, мм, не более:
– длина
– ширина
– высота
– база
– колея передних/задних колес

8 500
2 500
4 000

4 115 + 1 440
2 096/2 085

Весовые характеристики автоцементовоза

Полная масса автоцементовоза, кг 31 150

Нагрузка от полной массы, кг, не более:
– на переднюю ось
– на заднюю тележку

7 560
23 590

Снаряженная масса автоцементовоза,
кг, не более 14 150

Характеристики двигателя, шасси

Двигатель и максимальная мощ-
ность двигателя, кВт:
- КАМАЗ 740.50-360 
(для модификации шасси 65222)
- КАМАЗ 740.63-400 
(для модификации шасси 65222-63)

255

294

Количество и расположение
цилиндров двигателя

8, 
V-образное

Рабочий объем двигателя, м3 11 760

Степень сжатия 16,8

Топливо дизельное

Шины

Размер шин 16,00 R20

Индекс несущей способности:
передние колеса/задние колеса 170/170

Категория скорости G

Скоростные характеристики автоцементовоза

Максимальная скорость передви-
жения в полностью загруженном 
состоянии, км/ч, не более

65

Максимальная скорость передви-
жения в порожнем состоянии, км/ч, 
не более

Согласно 
максим. допуст. 
скорости, устан. 

производителем 
шасси

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
Автоцементовоз состоит из шасси (КАМАЗ 65222 
или КАМАЗ 65222-63) и смонтированного на 
нем технологического оборудования: емкость 
для транспортировки цемента, включающая 
загрузочный люк с площадкой обслуживания 
и лестницей; компрессор с приводом от коробки 
отбора мощности; система самозагрузки, 
включающая трубопровод загрузки, фильтр 
воздушный – рукавный с пневмоочисткой, 
трубопровод создания вакуума; трубопровод 
разгрузки и выдачи продукта.

Параметр Значение

Характеристики технологического оборудования

Рабочее давление пневмосистемы 
подачи продукта, МПа (кг/см2),
не более

0,2 (2,0)

Рабочий вакуум, МПа (кг/см2),
не более

-0,07 (-0,7)

Производительность разгрузки,
т/мин (м3/мин), не менее

1,1 (0,95)

Производительность саморазгрузки,
т/мин (м3/мин), не менее

0,25 (0,2)

Компрессор
HORI WING 

602 (Япония)

Примечание: другие характеристики шасси 
и технологического оборудования согласно 
документации на шасси и соответствующее 
технологическое оборудование.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)

АВТОЦЕМЕНТОВОЗ «АЦТ-17»

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение параметра

Монтажная база
КАМАЗ-63501-40 (8х8.1) 
Ошиновка односкатная

Двигатель монтажной базы 740.602-360

Номинальный объем, м3 20 (две секции по 10 м3)

Количество отсеков 2

Рабочее давление налив (атмосферное)

Характеристика рабочей среды 
(жидкости)

неагрессивная, нетоксичная, 
непожароопасная

Характеристика мешалок в отсеках:

– принцип действия механический

– тип двухвальная шнековая

– частота вращения шнеков, 
об/мин, не более

20-25

– привод
от двигателя автомобиля через 

коробку отбора мощности, 
редуктор и цепную передачу

Опоры домкраты гидравлические

привод
от двигателя автомобиля через 

коробку отбора мощности

Габаритные размеры изделия в транспортном положении, мм, 
неболее:

– длина 10 700

– ширина 2 550

– высота 4 000

Транспортные данные изделия:

Наибольшая скорость движе-
ния, согласно ПДД и паспорту 
на автомобиль, км/ч

60

Дорожный просвет, мм 400

Распределение снаряженной массы на дорогу, кг не более:

– через шины передней 
тележки

8 500

– через шины задней тележки 12 500

Полная масса, кг не более 21 000

Срок службы, лет 10

НАЗНАЧЕНИЕ:
Стабилизация параметров тампонажных 
(цементных) растворов и других песчано-
жидкостных смесей.
Нагнетание тампонажного раствора из емкости 
в скважину осуществляется посредством 
насосных установок. 
Изделие предназначено для работы в условиях 
умеренных и холодных климатических районов 
по ГОСТ 15150-69, климатическое исполнение УХЛ 
при температуре окружающего воздуха от минус 
40 °С до плюс 40 °С, хранение – до минус 60 °С.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — шасси высокой проходимости;
 — линия промывки емкости от остатков раствора;
 — специальные сетки для сбора мусора и камней 
при загрузке установки;
 — система подогрева емкости от выхлопной 
системы автомобиля, а также от установки 
ППУА или паропроводной буровой установки;
 — эжекторная гидравлическая воронка для 
приготовления раствора, рукава и трубы 
высокого давления;
 — технологический уклон емкости способствует 
продвижению раствора в зону выходного 
коллектора.

УСТАНОВКА ОСРЕДНИТЕЛЬНАЯ ПЕРЕДВИЖНАЯ «УОП-20М»
СТО 28.99.39-084-05753336-2018

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Приготовление буровых тампонажных растворов 
и других технологических жидкостей при бурении 
нефтяных и газовых скважин, бурении боковых 
стволов, установке цементных мостов и других 
изоляционных и ремонтных работах на скважине.
С помощью установки можно выполнять 
следующие операции:

 — Автономное приготовление тампонажных 
растворов с использованием кранового 
манипулятора, в т.ч. из мягких контейнеров 
непосредственно на буровой.
 — Нагнетание приготовленного раствора 
в скважину.
 — Произведение контроля над производимыми 
процессами с помощью системы контроля 
цементирования с возможностью переноса 
данных на ПК.

Изделие предназначено для работы в условиях 
умеренных и холодных климатических районов 
по ГОСТ 15150-69, климатическое исполнение 
УХЛ при температуре окружающего воздуха от 
-40 °С до +40 °С, хранение до -60 °С.

Параметр Значение

Параметр Значение параметра

Монтажная база КАМАЗ 43118-46 6х6.1 Ошиновка односкатная

Номинальный объем, м3 10 м3

Количество отсеков 1

Рабочее давление в емкости налив (атмосферное)

Характеристика рабочей среды (жидкости) неагрессивная, нетоксичная, не пожароопасная

Условные проходы трубопроводов Ду, мм:

– приема продукта 100

– выдачи продукта 50

Насос поршневой 9ТМ (НЦ-320) Характеристики согласно паспорту на насос

Привод насоса 9ТМ (НЦ-320) От КОМ а/м через карданный вал

Насос центробежный ЦНС38-154 Характеристики согласно паспорту на насос

Привод насоса ЦНС38-154 От гидронасоса на КОМ а/м через гидромотор

Перемешиватель бурового раствора ПБРТ – 2 шт. Характеристики согласно паспорту на перемешиватель

Привод перемешивателя От гидронасоса на КОМ а/м через гидромотор

Краново-манипуляционная установка (КМУ) ИН-55 Характеристики согласно паспорту на КМУ

Привод КМУ От гидронасоса на КОМ а/м

Габаритные размеры изделия в транспортном положении, мм, не более:

– длина 11 000

– ширина 2 550

– высота 4 000

Транспортные данные изделия:

Наибольшая скорость движения, согласно ПДД и па-
спорту на автомобиль, км/ч 60

Полная масса, кг не более 21 000

Срок службы, лет 10*

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

УСТАНОВКА «УПТР»

Оборудование для приготовления, хранения и перевозки сухих цементных смесей
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Оснащение бригад КРС. Хранение инструмента, 
выполнение мелких видов ремонта и 
инструмента при текущем, капитальном ремонте 
и освоении скважин, а также для хранения и 
долива технологической жидкости.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
Мастерская:

 — верстак слесарный с тисками;
 — стеллаж для хранения инструмента;
 — шкаф силовой для подключения электрообору-
дования бригады на 8 потребителей;
 — электрообогреватель.

Емкость долива
Прицеп
Технологическое оборудование: 

 — 4 прожектора для освещения кустовой 
площадки;
 — паровой регистр для подогрева 
технологической жидкости с помощью ППУ;
 — электрический подогреватель емкости;
 — ящик для укладки силовых кабелей;
 — емкость для сбора утечек; 
 — линия манифольда; 
 — рукава напорные;
 — колена шарнирные; 
 — ящик для песка;
 — щит пожарный.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Исполнение ПМД-6 (10) ПМД-6У ПМД-10У ПМД-6 (10) Н ПМД-6 (10) НУ

Монтажная база прицеп мод. 8973 (трехосный)

Объем емкости, м3 6 (10)

Площадь мастерской, м2 5,5 5,5 10 5,5 5,5

Потребляемая мощность, 
кВт, не более

4 11,5 8 10 17

Напряжение, В 380/ 220

Напор насоса, не менее, м. вод. ст. – – – 20

Подача насоса, не менее, м3/час – – – 12,5

Габаритные размеры, мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

11 000
2 500
4 000

Толщина утепления емкости, мм – 40 40 – 40

Масса, полная, кг, не более 9 000 9 500 9 000 9 800 10 000

Оборудование для капитального ремонта скважин

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ МАСТЕРСКАЯ С ЕМКОСТЬЮ 
ДОЛИВА«ПМД»

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ ЕМКОСТИ ДОЛИВА:
 — объемом 6 м3;
 — объемом 10 м3;
 — с утеплением (У);
 — с насосным блоком (Н).

СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Выполнение работ при освоении, текущем 
и капитальном ремонте нефтяных и газовых 
скважин, при значениях температуры 
окружающей среды от минус 40 °С до плюс 40 °С, 
в составе комплекса ГНКТ.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — полуприцеп САВ 9318-0000030;
 — емкость V = 40 м3;
 — блок дросселирования Ду 50 мм, Рраб 70 Мпа;
 — дегазатор;
 — агрегат насосный 
с гидравлическим приводом.

Параметр Значение

Условный объем емкости, м3 40

Рабочее давление
налив 

(атмосферное)

Условные проходы трубопро-
водов, Ду, мм:
– паропровод
– приема продукта
– выдачи продукта
– слив остатков продукта

65 (БРС-3/4”) 
50 (БРС-2” Fig.206)

50 (БРС-2” 
Fig.1502)

100 (БРС-4” Fig.206)

Пропускная способность 
дегазатора, м3/час, не менее

750

Производительность насоса 
при давлении на выходе 4 МПа 
(40 кгс/см2), дм3/с, не менее

115

Скорость буксировки, км/час, 
не более

60

Габаритные размеры 
в транспортном положении, 
мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

19 950
2 500
4 000

Полная масса, кг, не более 23 000

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ: 
Емкость разделена двумя перегородками на три 
отсека. Перегородки выполнены с вырезанными 
в них на разной высоте окнами и служат 
для обеспечения перетока рабочей жидкости из 
отсека в отсек и уменьшения скорости ее движения. 
Во всех перегородках установлены донные 
шиберы для сообщения отсеков емкости между 
собой. В каждом отсеке в нижней части емкости 
предусмотрены технологические люки для удобства 
ее зачистки. Также емкость оборудована 
паропроводом для поддержания положительной 
температуры технологической жидкости при низких 
температурах окружающей среды, системами 
контроля уровня и дегазационной трубой, 
служащей для отвода выделяющихся в процессе 
очистки газов. Для безопасности производимых 
работ по периметру емкости установлены 
перильные ограждения. Для проведения 
технологических операций в темное время суток 
предусмотрено местное освещение в виде четырех 
светильников. Для определения расхода жидкости 
через насос предусмотрен расходомер.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — с утепленной и неутепленной емкостью;
 — с пневматической или рессорной подвеской.

В качестве дополнительного технологического 
оборудования по требованию заказчика 
комплекс может быть укомплектован:

 — автомобилем КАМАЗ 44108 с гидростанцией 
для привода насосного агрегата;
 — линией для зачистки емкости паром;
 — напорными рукавами;
 — коленами шарнирными Ду 50;
 — трубами манифольда Ду 50.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

УСТАНОВКА «ПОТОК-40» (установка на полуприцепе 

очистительная теплоизолированная для освоения колтюбингом)

Оборудование для капитального ремонта скважин

СТО 4526-045-05753336-2015 (полуприцеп) 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкости-цистерны)
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Оборудование для капитального ремонта скважин

НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, хранение и долив технологических 
жидкостей при капитальном и текущем ремонте 
скважин.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — линии наполнения и выдачи технологической 
жидкости; 
 — паропровод для поддержания положительной 
температуры технологической жидкости при 
низких температурах окружающей среды; 
 — люк инспекционный для осмотра и зачистки 
внутренней поверхности емкости; 
 — система контроля уровня с ценой деления 
0,2 м3; 
 — лестница с площадкой обслуживания; 
 — запорная арматура с быстроразъемными 
соединениями; 
 — покраска наружной поверхности емкостей 
в соответствии с IV классом по ГОСТ 9.032.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — объем 10 м3;
 — объем 20 м3;
 — с утеплением (У);
 — с насосным блоком (Н);
 — с кислотостойким покрытием внутренней 
поверхности.

Параметр Значение

Исполнение
ЕДК-

10
ЕДК-
10У

ЕДК-
10Н

ЕДК-
10НУ

ЕДК-
20

ЕДК-
20У

ЕДК-
20Н

ЕДК-
20НУ

ЕДК-
25

ЕДК-
25У

ЕДК-
25Н

ЕДК-
25НУ

Монтажная база прицеп мод. 8962 прицеп мод. 8973

Объем емкости, м3 10 20 25

Потребляемая мощность, 
кВт, не более

7,5 15 15 25 – 15 20 35

Напор насоса, м. вод. ст,
не менее

– 20 – 20 – – 22

Подача насоса, м3/час, 
не менее

– 12,5 – 12,5 – – 125

Габаритные размеры, мм, 
не более:
– длина
– ширина
– высота

7 550
2 500
3 500

7 500
2 500
3 300

7 150
2 500
4 000

8 300
2 500
4 000

8 800
2 500
4 000

10 000
2 500
4 000

10 200
2 500
4 000

10 170
2 500
4 000

11 500
2 500
4 000

Толщина утепления емко-
сти, мм

– 40 – 40 – 40 – 40 – 40 – 40

Масса полная, кг, не более 4 750 5 200 5 000 5 800 9 500 9 700 8 000 11 000 8 000 10 000 8 000 10 500

Дополнительная комплектация по требованию 
заказчика:

 — линия для зачистки емкости паром 
(пропаривания); 
 — линия манифольда; 
 — рукав высокого давления РВД; 
 — напорные рукава; 
 — колена шарнирные.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ЕМКОСТЬ ДОЛИВА «ЕДК» (прицеп специальный 8962, 8973) 

СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)
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НАЗНАЧЕНИЕ:
 — стравливание жидкости и газа из скважины;
 — проведение промывок забоя скважины;
 — отработка, свабирование (испытание 
и освоение) скважины.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
 — линии наполнения и выдачи технологической 
жидкости;
 — паропровод для поддержания положительной 
температуры технологической жидкости при 
низких температурах окружающей среды;
 — люки инспекционные для осмотра и зачистки 
внутренней поверхности емкости;
 — система контроля уровня с ценой деления 0,2 м3;
 — лестница с площадкой обслуживания;
 — запорная арматура с быстроразъемными 
соединениями;
 — покраска наружной поверхности емкости 
в соответствии с IV классом по ГОСТ 9.032.

Дополнительная комплектация по требованию 
заказчика:

 — линии манифольда; 
 — рукава высокого давления РВД; 
 — напорные рукава; 
 — колена шарнирные.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ*:
 — объем 10 м3;
 — объем 14 м3;
 — объем 15 м3;
 — объем 25 м3;
 — объем 40 м3;
 — с утеплением (У);
 — с насосным блоком (Н).

___________
* – возможно индивидуальное исполнение
 по техническому заданию заказчика

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Исполнение ОЕК-10 ОЕК-14 ОЕК-15 ОЕК-25 ОЕК-40 ОЕК-40У

Монтажная база
Прицеп мод. 8962 

(двухосный)
Прицеп мод. 

8973 (трехосный)
Прицеп мод. 8962 

(двухосный)
Прицеп мод. 8973 (трехосный)

Объем емкости, м3 10 14 15 25 40 40

Габаритные размеры, 
мм, не более: 
– длина 
– ширина 
– высота

7 500 
2 500 
3 450

11 000
2 500 
3 900

9 200 
2 500 
3 450

11 000 
2 500 
3 800

12 000 
2 500 
3 600

12 380 
2 500 
4 000

Масса, кг, не более 5 100 9 500 6 000 9 800 12 000 12 200

ОЧИСТИТЕЛЬНАЯ ЕМКОСТЬ «ОЕК» (прицеп специальный 8962, 8973)

Оборудование для капитального ремонта скважин

СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)
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УНРКК-2000У-01

НАЗНАЧЕНИЕ:
Механизированная перемотка нефтепромыслового кабеля 
по ГОСТ Р 51777 на металлических барабанах по ГОСТ 16-
0.684.014 при проведении спуско-подъемных операций 
на нефтяных скважинах с УЭЦН.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — на санях (УНРК-2000);
 — на прицепе специальном мод. 8962 (УНРКК-2000);
 — на прицепе специальном мод. 8962 со съемным 
утеплением (УНРКК-2000У-01);
 — две установки на прицепе специальном мод. 8962 
(2УНРКК-2000).

Дополнительная комплектация 
по требованию заказчика:

 — дополнительное водило;
 — освещение.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: УНРК-2000

2УНРКК-2000

Наименование параметра Значение 

Исполнение УНРК-2000 УНРКК-2000 2УНРКК-2000 УНРКК-2000У-01

Монтажная база сани прицеп мод. 8962 (двухосный) 

Потребляемая мощность, кВт, не более 3 

Напряжение, В 380/220 

Число оборотов кабельного барабана, 
об/мин 

4 

Расстояние между щеками 
кабельного барабана, мм 

1 000 

Средняя скорость намотки кабеля, м/сек 0,25 

Привод клиноременная передача 

Грузоподъемность, кг 8 000 8 000 + 8 000 8 000

Габаритные размеры в транспортном по-
ложении, мм, не более: 
– длина 
– ширина 
– высота 

5 135 
2 000 
2 390

6 970 
2 500 
3 170

8 160 
2 500 
3 200

7 500 
2 500 
3 585

Масса, кг, не более 2 000 3 600 4 850 5 000

СТО 28.99.39-025-05753336-2019, СТО 4739-067-05753336-2016

УСТАНОВКА ДЛЯ НАМОТКИ И РАЗМОТКИ КАБЕЛЯ «УНРК-2000»
(прицеп специальный 8962)

Оборудование для капитального ремонта скважин
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Сбор и отвод от устья скважины нефти и сопутствующей 
загрязненной пластовой жидкости, бурового и солевого 
раствора в процессе подъема бурильных (БТ) и насосно-
компрессорных труб (НКТ) при ремонте нефтяных и 
газовых скважин на предприятиях нефтяной и газовой 
промышленности.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Параметр
Юбки противосифонные

ЮП-1 ЮП-2

Обжимаемые трубы
бурильные, 

насосно-компрессорные

Условный диаметр труб,  
мм (дюйм)

60 (2”),
73 (2 1/2”),

89 (3”)

60 (2”),
73(2 1/2”),

89 (3”)

Высота юбки, мм 1 086 616

Внутренняя высота юбки, мм 974 508

Внутренний диаметр юбки, мм 180 180

Ширина юбки, мм 320 320

Объем, л 20,75 12,92
Резьба сливного патрубка 
по ГОСТ 6357

G2” G2”

Рабочее давление жидкости 
внутри корпуса юбки, МПа,
не более

0,2 0,2

Масса юбки, кг 50 23

Таблица 2. Модификация подвески к агрегату подъемному для ремонта скважин 

Таблица 1. Технические параметры

Модификация 
подвески

Применяемость с агрегатом подъемным

00 Азинмаш-37 с сечением стойки мачты ∅ 73 мм

01 АПРС-40 с сечением стойки мачты 100 х 70 мм

02 А50 с сечением стойки мачты ∅ 102 мм

03 агрегат с сечением стойки мачты – уголок 155 х 165 мм

04 АР 32 х 40 с сечением стойки мачты ∅ 133 мм

05 IRI 300 с сечением стойки мачты 110 х 110 мм

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
Юбка противосифонная ЮП – – – – СТО 3668-060-05753336-2011

Исполнение по высоте корпуса
(характеризует внутренний объем) – 
по таблице 1

ЮБКА ПРОТИВОСИФОННАЯ «ЮП»
СТО 25.73.60-060-05753336-2020

Модификация подвески к агрегату 
подъемному – по таблице 2

Максимальный условный диаметр
обжимаемых труб (∅ 60 в обозначении – 60,
∅ 73 в обозначении – 73,
∅ 89 в обозначении – 89), мм

Оборудование для капитального ремонта скважин
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Хранение и подача проппанта при проведении 
операций гидроразрыва пласта.

Параметр Значение

Исполнение ПБ-28 2ПБ-28 ПБ-33 2ПБ-33 ПБ-40 2ПБ-40

Количество секций 1 2 1 2 1 2

Объем емкости, м3 28 28 33 33 40 40

Привод шиберной заслонки ручной

Габаритные размеры, мм, не более:
– длина
– ширина 
(с учетом тоннельного ограждения лестницы)
– высота

7 770
2 500

2 690

8 770
2 500

2 690

8 665
3 650

3 300

9 000
3 150

3 300

Масса, кг не более 5 650 7 650 6 650 7 800 10 060 10 050

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ: 
Рабочее положение емкости – вертикальное.
Конструкция бункера обеспечивает загрузку 
проппанта сверху через горловину(ы) 
и выполнение работ по обслуживанию 
в соответствии с ПБ 08-624-03; предусмотрена 
возможность установки в рабочее 
и транспортное положения как с помощью крана, 
так и спецтехникой с использованием механизма 
самозатаскивания.

Транспортировка бункера производится 
в горизонтальном положении.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — объем 28 м3;
 — объем 33 м3;
 — объем 40 м3;
 — двухсекционное исполнение для возможности 
использования проппанта двух различных 
фракций.

Оборудование для гидроразрыва пласта

БУНКЕР ДЛЯ ПРОППАНТА «ПБ»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ЭКСПЛИКАЦИЯ ШТУЦЕРОВ:

Обозначение Назначение Ду, мм Кол-во

а Наполнение 50 1

б Технологический трубопровод 100 1

в Линия циркуляции 100 1

г Выдача 100 3

д Опорожнение 100 1

Параметр Значение

Исполнение ПТЕ-
20

ПТЕ-
25 ПТЕ-30 ПТЕ-

40Н ПТЕ-50 ПТЕ-
50У

ПТЕ-
50П

ПТЕ-
50ПУ

ПТЕ-
50Н

ПТЕ-
60У

ПТЕ-
70 ПТЕ-75П

Монтажная база
Прицеп мод. 
8973 (трехос-

ный)

Прицеп 
мод. 
8962 

(двух-
осный)

Прицеп мод. 8973 
(трехосный)

Полуприцеп 
НЕФАЗ

Прицеп мод. 8973 
(трехосный)

Маши-
ноком-
плект 
САВ 

931823-
0000072

Объем емкости, м3 20 25 30 40 50 60 70 72
Габаритные раз-
меры, в транс-
портном по-
ложении, мм, 
не более:
– длина
– ширина
– высота

9 500 
2 500 
4 000

11 400 
2 500 
4 000

10 500 
2 500 
4 000

13 000 
2 500 
4 000

12 300 
2 500 
4 000

12 210 
2 500 
4 000

13 650 
2 500 
4 000

12 000 
2 500 
4 000

15 200 
2 500 
4 000

15 000 
2 500 
4 000

14 540 
2 500 
4 000

Толщина утепле-
ния, мм – – – – – 40 – 40 – 40 – –

Масса полная, кг, 
не более 7 000 9 500 6 500 10 700 11 500 11 500 13 000 15 500 12 000 15 500 15 000 12 750

Оборудование для гидроразрыва пласта

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЕМКОСТЬ «ПТЕ» 
(прицеп/полуприцеп специальный)

НАЗНАЧЕНИЕ:
Приготовление и выдача технологических 
жидкостей (гелей) и их смесей при проведении 
гидроразрыва пласта. Транспортировка прицепа 
(полуприцепа) осуществляется в порожнем 
состоянии. Перевозка жидкости в емкости 
недопустима.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ: 
 — линии наполнения и выдачи технологической 
жидкости;
 — линия циркуляции (замешивания);
 — люк инспекционный для осмотра и зачистки 
внутренней поверхности емкости;
 — система контроля уровня;
 — лестница с площадкой обслуживания;
 — запорная арматура с быстроразъемными 
соединениями;
 — покраска наружной поверхности емкости 
в соответствии с IV классом по ГОСТ 9.032.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — объемом 20-75 м3;
 — на полуприцепе (П);
 — с утеплением (У);
 — с линией для зачистки емкости паром;
 — с кислотостойким покрытием внутренней 
поверхности;
 — с насосным блоком (Н).

СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, приготовление, 
хранение и выдача в 
стационарных условиях 
технологических жидкостей 
(гелей) и их смесей при 
проведении гидроразрывов 
пластов нефтяных скважин.

КОНСТРУКТИВНЫЕ 
ОСОБЕННОСТИ:
Емкость имеет «чемоданное» сечение, которое 
обеспечивает большую прочность конструк-
ции, а также не имеет дополнительных очагов 
коррозии в виде угловых швов, по сравнению с 
емкостями квадратного сечения. Отличительной 
особенностью ГГЕ является то, что корпус ГГЕ вы-
полнен в виде готового транспортно-монтажного 
модуля с верхними грузозахватами и кронштей-
ном для крепления крюкового захвата системы 
самозатаскивания Pallift. Данной системой осна-
щается КАМАЗ 65224, на котором производится 
транспортировка ГГЕ.

ЭКСПЛИКАЦИЯ ШТУЦЕРОВ:
Обозначе-

ние
Назначение Ду, мм Кол-во

а Наполнение 50 1

б Выдача 100 3

в Циркуляция 100 1

г Вход пара 20 4

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Рабочее положение горизонтальное

Номинальный объем, м3 50

Рабочее давление налив (атмосферное)

Рабочая температура, 0С 60

Допустимая минимальная 
температура стенки, 0С

- 45

Среда в емкости неагрессивная, 
нетоксичная, 

непожароопасная

Условные проходы 
трубопроводов Ду, мм:
– приема продукта
– выдачи продукта
– циркуляции продукта

50
100
100

Габаритные размеры в 
транспортном положении, 
мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

9 500
3 000
2 863

Полная масса, кг, не более 6 200

Срок службы, лет 7

СТО 28.99.39-072-05753336-2019

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ГЕЛЬНАЯ ЕМКОСТЬ «ГГЕ»

Оборудование для гидроразрыва пласта
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Приготовление и выдача технологических жидкостей (гелей) 
и их смесей при проведении гидроразрыва пласта.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Рабочее положение емкости – вертикальное.
Конструкция емкости обеспечивает прием и выдачу продукта, 
осмотр и зачистку внутренней поверхности в транспортном 
положении, контроль уровня жидкости, подогрев жидкости при 
низких температурах. На емкости предусмотрена площадка 
обслуживания, лестница и перила ограждения.
Конструкция емкости предусматривает возможность 
выполнения погрузочно-разгрузочных работ, как с помощью 
крана, так и спецтехникой, с использованием механизма 
самозатаскивания.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
 — объем 50 м3;
 — объем 75 м3;
 — с утеплением;
 — с кислотостойким покрытием внутренней поверхности.

Параметр Значение

Исполнение ВГЕ-50 ВГЕ-50У ВГЕ-60 ВГЕ-75

Номинальный объем, м3, не менее 50 50 60 75

Рабочее давление налив

Допустимая минимальная рабочая 
температура стенок емкости, °С

-40

Габаритные размеры (без учета 
шипа противоскольжения) в рабо-
чем положении, мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

3 750
3 250
8 140

3 710
3 200
7 470

3 750
3 340
8 800

3 710
3 250

10 350

Габаритные размеры (без учета 
шипа противоскольжения) в транс-
портном положении, мм, не более:
– длина
– ширина
– высота

7 370
3 750
3 250

7 470
3 300
3 200

8 800
3 340
3 270

10 350
3 710
3 250

Масса, кг, не более 7 000 7 250 7 610 8 700

Обозначение Назначение Ду, мм Количество

а Линия наполнения 100 1

б Линия циркуляции 100 1

в Патрубок раздачи 100 3

г Змеевик подогревателя от ППУ 50 2

д Патрубок дыхательный 100 1

ЭКСПЛИКАЦИЯ ШТУЦЕРОВ:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вертикальная гельная емкость ВГЕ-50

СТО 28.99.39-072-05753336-2019

ВЕРТИКАЛЬНАЯ ГЕЛЬНАЯ ЕМКОСТЬ «ВГЕ»

Оборудование для гидроразрыва пласта
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Буровое оборудование

БЛОК ПРИГОТОВЛЕНИЯ БУРОВОГО РАСТВОРА «БПР-70»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

НАЗНАЧЕНИЕ:
Блок приготовления и дегазации бурового раствора «БПР-70» состоит из модулей приготовления 
и дегазации бурового раствора. 
Модуль приготовления буровых растворов предназначен для приготовления и утяжеления буровых 
растворов на водной и углеводородной основе плотностью от 1 до 2,1 кг/дм3, а также спец. жидкостей при 
строительстве и капитальном ремонте скважин. Применяется в составе буровых установок любых классов.
Модуль дегазации бурового раствора предназначен для удаления газа из промывочных жидкостей 
в процессе ликвидации нефтепроявлений при ремонте скважин на нефтяных и газоконденсатных 
месторождениях с содержанием сероводорода в скважинной жидкости до 6%.
Блок модулей приготовления и дегазации бурового раствора предназначен для эксплуатации в условиях 
умеренного макроклиматического района по ЕОЕТ 16350-80, климатическое исполнение – ХЛ. Снеговой 
район – III, ветровой район – III по ЕНиП 201.07-85. 
Категория изделия – 1 (температура окружающего воздуха от минус 45 °С до плюс 45 °С) по ГОСТ 15150-69.

Параметр Значение

Рабочее давление 30 + 40 = 70
Рабочее давление емкостей налив
Характеристика рабочей среды (жидкости) буровые растворы на водной и углеводородной основе
Способ установки наземный
Габаритные размеры, мм, не более:
– длина 10 830
– ширина 8 070
– высота 4 950
Срок службы, лет 10

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
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Буровое оборудование

БЛОК ПРИГОТОВЛЕНИЯ БУРОВОГО РАСТВОРА «БПРК-35»
СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)

НАЗНАЧЕНИЕ:
Изделие предназначено для хранения и замешивания растворов (NaCl, CaCl2, KCl, MgCl2) плотностью до 1,3 г/см3.
Климатическое исполнение: УХЛ1 по ГОСТ 15150-69 (температура окружающего воздуха при 
эксплуатации от -45 °С до +45 °С).

Параметр Значение
Тип шасси прицепа трехосный
Объем емкости номинальный, м3 35
Объем емкости геометрический, м3 35
Температура рабочей среды, °С +5 … +100
Материал внутренней стенки емкости 09Г2С
Толщина утепления емкости, мм 40
Толщина утепления насосного блока, мм 60
Материал утепления емкости и насосного блока пенополиуретан
Полная масса, кг, не более 18 900
Распределение полной массы на оси, кг, не более
Передняя поворотная тележка (Ось 1)
Задняя тележка (Ось 2/Ось 3)

6 400
6 250/6 250

Снаряженная масса изделия, кг, не более 15 500
Дорожный просвет, мм, не более 320
Колея колес, мм, не более 2 040
Шины КФ-97 (16,5/70-18)
Давление воздуха в шинах, МПа (кгс/см2) 0,363 (3,7)

Система электрооборудования шасси прицепа
однопроводная. 

Номинальное на-
пряжение 24 В

Система дополнительного электрооборудо-
вания емкости (шкаф управления, насос, обо-
греватели и пр.)

трехфазная, 380 В

Потребляемая мощность шкафа управления на-
сосом, освещением и перемешивателями, кВт 53,7

Потребляемая мощность шкафа управления 
электронагревателями, кВт 48,9

Рабочая тормозная система
с пневматиче-

ским приводом 
на все колеса

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Стояночный тормоз (ручной)
механический 

привод на 
заднюю тележку

Агрегат насосный центробежный шламовый 
6Ш8-2:
– напор, м
– подача, м3/час
– мощность взрывозащищенного электродвига-
теля, кВт
– частота вращения электродвигателя, об/мин

30
150

30
1 500

Перемешиватель бурового раствора типа ПЛМ 
(или аналог):
– мощность взрывозащищенного электродвига-
теля, кВт
– частота вращения лопастей, об/мин
– вариант расположения лопастей

11
75

двухуровневый
Категория транспортного средства О4

Количество осей/колес 3/6+1
Скорость буксировки, км/час, не более 30
Габаритные размеры в транспортном положе-
нии, мм, не более:
– длина 12 200
– ширина 2 500
– высота 4 000
Срок службы, лет 8
Габаритные размеры в рабочем положении, 
мм, не более:
– длина 12 780
– ширина 2 500
– высота 5 390
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ЕМКОСТЬ РАСТВОРНАЯ «ЕР-75»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

НАЗНАЧЕНИЕ:
Емкость предназначена для приема, приготовления, хранения и выдачи в стационарных условиях 
технологических жидкостей и буровых растворов на водной и углеводородной основе. 
Емкость рассчитана на эксплуатацию при значениях температуры окружающей среды от минус 40 °С 
до плюс 40 °С ГОСТ 15150.

Параметр
Значение

ЕР75 ЕР75-01
Объем емкости, м3 75
Рабочее давление атмосферное (налив)

Среда рабочая
солевой раствор (KCL до 282 кг/м3, 

NaBr до 722 кг/м3, CaCl2 
до 600 кг/м3, NaCl до 312 кг/м3)

Общая плотность раствора, 
кг/м3, не более 2 500

Материал стенки емкости 09Г2С ГОСТ 19281
Установленный срок службы, 
лет 8

Способ установки наземный

Габарит-
ные раз-
меры, мм, 
не более

в ра-
бочем/
транс-
порт-
ном 
положе-
нии

длина 13 105
шири-
на

2 438

высота 3 150

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование

2
3
4
5
6
7

8
9
10

11

12
13
14

1
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ЕМКОСТЬ РАСТВОРНАЯ «ЕР-80»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

НАЗНАЧЕНИЕ:
Емкость предназначена для приготовления и хранения бурового раствора на водной и углеводородной 
основе. 
Емкость может использоваться как индивидуально, так и в составе комплекса емкостей, и рассчитана на 
эксплуатацию при значениях температуры окружающей среды от минус 40 °С до плюс 40 °С ГОСТ 15150.

Параметр Значение

Объем емкости условный, м3 80

Объем емкости геометрический, м3, не менее 81

Объем емкости рабочий, м3, не более 80

Рабочее давление
атмосферное

(налив)

Среда рабочая растворы на водной и углеводородной основе

Плотность среды, кг/м3, не более 2 000

Материал стенки емкости
09Г2С-14

ГОСТ 19281
Установленный срок службы, лет 10

Способ установки наземный

Габаритные разме-
ры, мм, не более

в рабочем положении
длина 12 860
ширина 2 500
высота 4 250

в транспортном положении
длина 12 860
ширина 2 500
высота 3 500

Масса, кг, не более 15 000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование
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ЕМКОСТЬ РАСТВОРНАЯ «ЕРК-50»

НАЗНАЧЕНИЕ:
Изделие предназначено для хранения и замешивания растворов (NaCl, CaCl2, KCl, MgCl2) плотностью до 
1,3 г/см3.
Климатическое исполнение: УХЛ1 по ГОСТ 15150-69 (температура окружающего воздуха при 
эксплуатации от -45 °С до +45 °С).

Параметр Значение

Тип шасси прицепа трехосный

Объем емкости номинальный, м3 50

Объем емкости геометрический, м3 48

Температура рабочей среды, °С +5 … +100

Материал внутренней стенки емкости 09Г2С

Толщина утепления емкости, мм 40

Материал утепления емкости пенополиуретан

Полная масса, кг, не более 18 900

Распределение полной массы на оси, кг, не более
Передняя поворотная тележка (Ось 1)
Задняя тележка (Ось 2/Ось 3)

6 400
6 250/6 250

Снаряженная масса изделия, кг, не более 14 000

Дорожный просвет, мм, не более 320

Колея колес, мм, не более 2 040

Шины КФ-97 (16,5/70-18)

Давление воздуха в шинах, МПа (кгс/см2) 0,363 (3,7)

Система электрооборудования шасси прицепа
однопроводная. 

Номинальное 
напряжение 24 В

Система дополнительного электрооборудования ем-
кости (шкаф управления, насос, обогреватели и пр.)

трехфазная, 
380 В

Потребляемая мощность шкафа управления освеще-
нием и перемешивателями, кВт 23,5

Потребляемая мощность шкафа управления электро-
нагревателями, кВт 67,8

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Рабочая тормозная система
с пневматиче-

ским приводом 
на все колеса

Стояночный тормоз (ручной)
механический 
привод на зад-
нюю тележку

Перемешиватель бурового раствора типа ПЛМ (или 
аналог):
– мощность взрывозащищенного электродвигателя, кВт
– частота вращения лопастей, об/мин
– вариант расположения лопастей

11
75

двухуровневый

Категория транспортного средства О4

Количество осей/колес 3/6+1

Скорость буксировки, км/час, не более 30

Габаритные размеры в транспортном положении, 
мм, не более:

– Длина 12 200

– Высота 2 500

– Ширина 4 000

Срок службы, лет 8

Габаритные размеры в рабочем положении, мм, не 
более:

– Длина 12 200

– Высота 2 500

– Ширина 5 390

Буровое оборудование

СТО 4739-067-05753336-2016 (прицеп тракторный), 
СТО 28.99.39-072-05753336-2019 (емкость)
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ЕМКОСТЬ ШЛАМОВАЯ «ЕШ-22»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

ЕМКОСТЬ ШЛАМОВАЯ «ЕШ-33»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Буровое оборудование
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КОМПЛЕКС РАСТВОРНЫЙ «КР-160»

НАЗНАЧЕНИЕ:
Комплекс растворный предназначен для приготовления и хранения буровых растворов на водной и 
углеводородной основе, хранения шламовой пульпы, применяется в составе циркуляционных систем 
буровых установок.
Комплекс растворный предназначен для эксплуатации как внутри помещения, так и на открытых 
площадках при температуре окружающего воздуха от минус 40 °С до плюс 40 °С.

Параметр Значение

Условный объем емкости комплекса, м3 160
Геометрический объем емкостей комплекса, м3, не более 191,2
Рабочий объем емкостей комплекса, м3, не более 160
Рабочее давление емкости наливное

Среда рабочая
растворы на водной и углеводородной основе, 

шламовая пульпа
Установленный срок службы, лет 10
Способ установки наземный

Габаритные 
размеры, мм, 
не более

в рабочем/транспорт-
ном положении

длина 11 190
ширина 10 000
высота 3 640

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование
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КОМПЛЕКС РАСТВОРНЫЙ «КР-225»

НАЗНАЧЕНИЕ:
Комплекс растворный предназначен для приготовления и хранения буровых растворов на водной и 
углеводородной основе, хранения шламовой пульпы, применяется в составе циркуляционных систем 
буровых установок.
Комплекс растворный предназначен для эксплуатации как внутри помещения, так и на открытых 
площадках при температуре окружающего воздуха от минус 40 °С до плюс 40 °С.

Параметр Значение

Условный объем емкости комплекса, м3 160

Геометрический объем емкостей комплекса, м3, не более 191,2

Рабочий объем емкостей комплекса, м3, не более 160

Рабочее давление емкости наливное

Среда рабочая
растворы на водной и углеводородной основе, 

шламовая пульпа

Установленный срок службы, лет 10

Способ установки наземный

Габаритные 
размеры, мм, 
не более

в рабочем/транспорт-
ном положении

длина 11 190

ширина 10 000

высота 3 640

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование
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КОМПЛЕКС РАСТВОРНЫЙ «КР-1275»

НАЗНАЧЕНИЕ:
Комплекс по производству и очистке буровых растворов предназначен для производства, хранения 
и выдачи буровых растворов на водной и углеводородной основе, а также солевых растворов на 
суда снабжения морских буровых платформ. Функционал узла позволяет также осуществлять прием 
отработанных растворов на углеводородной основе с судов снабжения, производить его очистку 
и восстановление рабочих характеристик, а также затарку в еврокубовики IBC для дальнейшей 
транспортировки.
Изделие предназначено для работы в условиях умеренных и холодных климатических районов по 
ГОСТ 15150-69, климатическое исполнение УХЛ при температуре окружающего воздуха от -10 °С до 
+20 °С.

Параметр Значение

Общий условный объем емкостей комплекса, м3 1275

Рабочее давление емкостей налив

Характеристика рабочей среды (жидкости) растворы на водной и углеводородной основе

Способ установки наземный

Габаритные размеры, мм, не более

– длина

в зависимости от площадки размещения– ширина

– высота

Срок службы, лет 10

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Изделие предназначено для приготовления цементного раствора. 
Изделие предназначено для эксплуатации при значениях температуры окружающей среды от минус 40 °С 
до плюс 40 °С.

УСТАНОВКА ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА ЦЕМЕНТА «УПРЦ-5»
Емкость СТО 28.99.39-072-05753336-2019

Параметр Значение

Монтажная база сани

Объем емкости условный, м3 5

Объем емкости геометрический, м3 5,2

Давление в емкости рабочее налив

Среда в емкости цементный, буровой и солевой раствор

Плотность среды, кг/м3, не более 2 000

Число оборотов перемешивателя, об/мин 44

Потребляемая мощность, общая, кВт 5,5

Напряжение питания, В 380

Габаритные размеры в рабочем положении, мм, не более:

– длина 3 590

– ширина 2 500

– высота 2 810

Габаритные размеры в транспортном положении, мм, не более:

– длина 5 585

– ширина 2 500

– высота 2 100

Масса, кг, не более 1 850

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Буровое оборудование

50

50 2

4
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Слив остатков светлых и темных нефтепродуктов, 
нефти, масел, конденсата, в том числе в смеси 
с водой, из технологических трубопроводов и 
аппаратов на предприятиях нефтяной и газовой 
отраслей промышленности.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Емкости предназначены под установку 
электронасосных агрегатов НВ 50/50 и 12НА-9х4.
Емкость установлена на транспортные опоры, 
предназначенные для придания емкости 
устойчивости при хранении и транспортировке, 
которые при необходимости срезаются.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ: 
В зависимости от температуры района 
установки емкостей:

 — исполнение 2 – до минус 40 °С (материал 
корпуса 09Г2С-12 ГОСТ 19281);
 — исполнение 3 – до минус 60 °С (материал 
корпуса 09Г2С-14 ГОСТ 19281).

В зависимости от глубины погружения насоса:
 — 1 (3 200 мм);
 — 2 (3 900 мм);
 — 3 (3 600 мм).

Тип емкости ЕП ЕПП
Давление рабочее в емко-
сти, МПа (кгс/см2), не более

0,07 (0,7)

Давление рабочее 
в подогревателе, 
МПа (кгс/см2), не более

нет 0,5 (5,0)

Температура рабочая 
среды, °С, не более

80

Температура рабочая 
в подогревателе, °С, 
не более

нет 164

Среда в емкости

остатки светлых и темных 
нефтепродуктов, нефть, 
масла, в том числе в сме-
си с водой с содержани-
ем H2S в газовой среде 
не более 1,8 объемных

Среда в подогревателе нет

водяной пар, 
невредная, 
невзрыво-

опасная
Прибавка для компенса-
ции коррозии, мм

1,5

Группа аппарата по 
ПБ 03-584-03

5а

Срок службы емкости, лет 15
Способ установки подземный

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Обо-
значе-

ние
Назначение

Кол-
во

Условный 
проход 
Ду, мм

Давление 
условное 
Ду, МПа 
(кгс/см2)

а Люк-лаз 1 800 –

б Люк для насоса 1 700 0,25 (2,5)

в Вход продукта 1 200 –

г
Выход продукта 
аварийный

1 150 –

д Вход пара 1 100 1,0 (10)

е Воздушник 1 100 1,0 (10)

ж
Для сигнализато-
ра уровня

1 100 2,5 (25)

з
Для сигнализато-
ра уровня

1 150 2,5 (25)

и
Для термопре-
образователя

1 50 0,6 (6)

к
Вход теплоноси-
теля

1 20 –

л
Выход теплоно-
сителя

1 20 –

ЭКСПЛИКАЦИЯ ШТУЦЕРОВ:

Возможно изготовление емкостей согласно 
ТУ 26-18-34-89 и согласно требованиям заказчика, 
номинальными объемами от 8 до 100 м3.

Типы емкостей:
 — ЕП – емкость подземная без подогревателя;
 — ЕПП – емкость подземная с подогревателем.

Резервуарное оборудование

ЕМКОСТИ ПОДЗЕМНЫЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
ДРЕНАЖНЫЕ «ЕП», «ЕПП»
СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ЕМКОСТИ ПРИ ЗАКАЗЕ:

Обозначение 
емкости 

по СТО 3615-056-
05753336-2006

Обозначение 
емкости по 

ТУ 26-18-34-89

Объем
номи-
наль-

ный, м3

Объем 
рабочий, 

не бо-
лее, м3

Допустимая 
минимальная

 рабочая 
температура 

стенки 
емкости, °С 

(материальное 
исполнение)

Габаритные 
размеры 

в рабочем 
положении, 

LxBxH, мм

Габаритные 
размеры в 

транспортном 
положении, 
LxBxH1 (Н1*), 

(Н1**), мм

Масса, 
кг

D, мм h, мм

Кон-
струк-

тивное 
испол-
нение

301-01-8.00.1.2.0.0 ЕП8-2000-1300-2

8 7,3

-40 (2)

2 895х2 053х4 110 2 895х2 053х3 440

1 890

2 000

1 300 1
301-01-8.01.1.2.0.0 ЕПП8-2000-1300-2 1 940

301-01-8.00.1.3.0.0 ЕП8-2000-1300-3
-60 (3)

1 890

301-01-8.01.1.3.0.0 ЕПП8-2000-1300-3 1 940

301-02-8.00.1.2.0.0 ЕП8-2000-2000-2
-40 (2)

2 895х2 058х4 812 2 865х2 058х2 553**

2 470

2 000 2
301-02-8.01.1.2.0.0 ЕПП8-2000-2000-2 2 520

301-02-8.00.1.3.0.0 ЕП8-2000-2000-3
-60 (3)

2 470

301-02-8.01.1.3.0.0 ЕПП8-2000-2000-3 2 520

301-01-12.5.00.1.2.0.0 ЕП12,5-2000-13000-2

12,5 11,1

-40 (2)

4 270х2 053х4 110 4 270х2 053х3 440

2 360

1 300

1

301-01-12.5.01.1.2.0.0 ЕПП12,5-2000-1300-2 2 430

301-01-12.5.00.1.3.0.0 ЕП12,5-2000-1300-3
-60 (3)

2 360

301-01-12.5.01.1.3.0.0 ЕПП12,5-2000-1300-3 2 430

301-01-16.00.1.2.0.0 ЕП16-2000-1300-2

16 13,2

-40 (2)

5 025х2 053х4 110 5 025х2 053х3 440

2 590

301-01-16.01.1.2.0.0 ЕПП16-2000-1300-2 2 680

301-01-16.00.1.3.0.0 ЕП16-2000-1300-3
-60 (3)

2 590

301-01-16.01.1.3.0.0 ЕПП16-2000-1300-3 2 680

301-01-20.00.1.2.0.0 ЕП20-2400-900-2

20 19,4

-40 (2)

5 165х2 412х4 110 5 165х2 412х3 440

2 940

2 400

900

301-01-20.01.1.2.0.0 ЕПП20-2400-900-2 3 020

301-01-20.00.1.3.0.0 ЕП20-2400-900-3
-60 (3)

2 940

301-01-20.01.1.3.0.0 ЕПП20-2400-900-3 3 020

301-01-25.00.1.2.0.0 ЕП25-2400-900-2

25 22,5

-40 (2)

5 920х2 412х4 110 5 920х2 412х3 440

3 280

301-01-25.01.1.2.0.0 ЕПП25-2400-900-2 3 380

301-01-25.00.1.3.0.0 ЕП25-2400-900-3
-60 (3)

3 280

301-01-25.01.1.3.0.0 ЕПП25-2400-900-3 3 380

301-02-25.00.1.2.0.0 ЕП25-2400-1300-2
-40 (2)

5 920х2 412х4 510 5 920х2 412х3 840

3 390

1 300 3
301-02-25.01.1.2.0.0 ЕПП25-2400-1300-2 3 490

301-02-25.00.1.3.0.0 ЕП25-2400-1300-3
-60 (3)

3 390

301-02-25.01.1.3.0.0 ЕПП25-2400-1300-3 3 490

301-01-40.00.1.2.0.0 ЕП40-2400-1600-2

40 34,7

-40 (2)

8 940х2 412х4 810 8 940х2 412х3 400*

4 750

1 600

2

301-01-40.01.1.2.0.0 ЕПП40-2400-1600-2 4 890

301-01-40.00.1.3.0.0 ЕП40-2400-1600-3
-60 (3)

4 750

301-01-40.01.1.3.0.0 ЕПП40-2400-1600-3 4 890

301-01-63.00.1.2.0.0 ЕП63-3000-1000-2

63 54,6

-40 (2)

9 147х3 074х4 815 9 147х3 074х3 800*

7 110

3 000 1 000
301-01-63.01.1.2.0.0 ЕПП63-3000-1000-2 7 260

301-01-63.00.1.3.0.0 ЕП63-3000-1000-3
-60 (3)

7 110

301-01-63.01.1.3.0.0 ЕПП63-3000-1000-3 7 260

Н1* – высота емкости с опущенными люками 
Н1** – высота емкости со снятыми люками

Таблица 1

Резервуарное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019

ЕМКОСТИ ПОДЗЕМНЫЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ДРЕНАЖНЫЕ 
«ЕП», «ЕПП»

к СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, хранение и выдача нефтепродуктов 
плотностью до 1 000 кг/м3. 
Давление рабочее до 0,07 (0,7) МПа (кг/см2)

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:
В зависимости от температуры воздуха района 
установки изделий:
2 – до минус 40 °С (материал резервуара 09Г2С-

12 ГОСТ 19281);
3 – до минус 60 °С (материал резервуара 09Г2С-

14 ГОСТ 19281).

В зависимости от вида хранимого продукта:
 — для хранения светлых нефтепродуктов (А);
 — для хранения темных нефтепродуктов (Б).

В зависимости от способа установки:
 — надземные (Н);
 — подземные (П).

В зависимости от вида хранимого продукта:
 — для хранения светлых нефтепродуктов (А);
 — для хранения темных нефтепродуктов (Б).

Вместимость резервуаров: от 3 до 200 м3.

ТИПЫ ИЗДЕЛИЙ:
1 – с одной горловиной;
2 – с двумя горловинами.

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ЕМКОСТИ ПРИ ЗАКАЗЕ:
РГСН25-3-2-1 – резервуар горизонтальный 
стальной надземный вместимостью 25 м3, 
изготовленный из стали марки 09Г2С-14 (3-е 
материальное исполнение), с двумя горловинами 
(типа 2), укомплектованный технологическим 
оборудованием для светлых нефтепродуктов 
(комплектация IIIА).
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I Х Х
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Таблица 1. Комплектация

РЕЗЕРВУАРЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ «РГС»

Резервуарное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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Вместимость, 
м3

Способ 
установки 

(Н/П)

Диаметр 
внешний, 

D, мм

Габаритные 
размеры* 
в рабочем 

положении, 
LxBxH, мм

Габаритные 
размеры* 

в транспортном 
положении, 
LxBxH1, мм

Масса 
резервуара*, 

кг

3
Н

1 408
2 435х2 762х3 014 2 435х1 544х1 950 970

П 2 662х1 544х4 894 2 435х1 544х1 940 740

5
Н

1 608
3 258х2 862х3 214 3 258х1 744х2 150 1 345

П 3 462х1 744х5 094 3 258х1 744х2 140 940

10
Н

2 220
3 427х3 170х3 826 3 427х2 356х2 770 1 825

П 3 654х2 356х5 706 3 427х2 356х2 745 1 410

25
Н

2 726

4 902х3 660х4 340 4 902х2 730х3 280 3 060
П 5 129х2 730х6 212 4 910х2 730х3 260 2 580

50
Н 9 477х3 660х4 340 9 477х2 730х3 280 4 800
П 9 704х2 730х6 212 9 534х2 730х3 260 4 330

75
Н

3 248

9 535х4 220х4 862 9 535х3 248х3 800 5 870
П 9 761х3 248х6 734 9 534х3 248х3 780 5 300

100
Н 12 484х4 220х4 862 12 484х3 248х3 800 7 070
П 12 711х3 248х6 734 12 484х3 248х3 780 6 640

Обозначение Назначение
Условный 

проход, Ду, мм
Условное давление флан-

цев, МПа (кгс/см2)

А Люк для установки оборудования 800 –

Б Вход среды (наполнение) 80 1,0 (10)

В Выход среды (опорожнение) 80 1,0 (10)

Г Установка люка замерного 150 0,25 (2,5)

Д Установка трубы дыхательной 50 0,25 (2,5)

Е Установка совмещенного механического дыхательного клапана 50 (100*) 0,25 (2,5)

Е1 Установка наконечника вентиляционного 50 0,25 (2,5)

Ж Установка хлопушки ХП-80 80 0,6 (6,0)

З Установка уровнемера по требованию заказчика по требованию заказчика

И Вход теплоносителя 50 –

К Выход теплоносителя 50 –

Л Люк-лаз 800 –

М Для зачистки (для наземных РГС) 80 –

ЭКСПЛИКАЦИЯ ШТУЦЕРОВ:

Таблица 2

* Для резервуаров вместимостью V = 25; 50; 75; 100 м3.

* Для надземного в комплектации IIIБ, для подземных – IIБ.
Массы резервуаров являются справочными и уточняются при заказе.

РЕЗЕРВУАРЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ «РГС»

РЕЗЕРВУАР НАДЗЕМНЫЙ РЕЗЕРВУАР ПОДЗЕМНЫЙ

Резервуарное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Прием, хранение и выдача нефтепродуктов 
плотностью до 900 кг/м3.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — по исполнению и оснащению оборудованием 
резервуары полностью отвечают НПБ 111-98 
«Автозаправочные станции. Требования 
пожарной безопасности»;
 — резервуары выпускаются с наружным 
гидроизоляционным покрытием;
 — все фланцы в резервуаре выполнены 
по принципу «шип-паз»;
 — резервуары поставляются с опорами. 
Крепление к фундаменту производится через 
сварное соединение металлоконструкции опор 
к закладным деталям фундаментной плиты;
 — технологический отсек резервуара имеет 
телескопическое исполнение, позволяющее 
варьировать глубину установки резервуара 
в котловане;
 — контроль уровня топлива в резервуаре 
осуществляется через замерный патрубок 
метрштоком; 
 — на резервуаре предусмотрены места 
для установки автоматических уровнемеров;
 — резервуар оснащен системой предотвращения 
переполнения резервуара;
 — контроль герметичности проводится путем 
непрерывного автоматического контроля 
избыточного давления инертного газа (азота) 
в межстенном пространстве резервуара 
с помощью датчика-сигнализатора давления;
 — давление рабочее до 0,02 (0,2) МПа (кг/см3);
 — толщина стенки внутренней обечайки 
резервуара 5 мм, наружной обечайки 4 мм. 
Толщина днищ обеих обечаек и перегородок 
5 мм.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:

Типоразмеры:
 — 25 м3; 25 (12,5+12,5) м3;
 — 50 м3; 50 (25+25) м3, 50 (12,5+37,5) м3, 
50 (17,5+32,5) м3, 50 (30+20) м3, 
50 (12+25+12,5) м3, 50 (20+20+10) м3;
 — 75 м3; 75(25+50) м3.

По согласованию с заказчиком резервуары могут 
изготавливаться различных объемов: 
от 10 до 100 м3 . 
Количество секций определяется заказчиком.

В зависимости от температуры воздуха 
района эксплуатации:

 — до минус 30 °С (основной материал – ст3сп5 
ГОСТ 14037);
 — до минус 40 °С (основной материал – 09Г2С-12 
ГОСТ 19281);
 — до минус 60 °С (основной материал – 09Г2С-14 
ГОСТ 19281).

РЕЗЕРВУАРЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДВУСТЕННЫЕ «РГД»

Резервуарное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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Перечень оборудования
Одно-

секционный
Двух-

секционный
Трех-

секционный
I. Основное комплектовочное оборудование
Технологический отсек резервуара 3 200х1 500х1 250: – 1 1
Технологический отсек резервуара 1 970х1 500х1 250: 1 – 1
Комплект пластин обварочных для герметизации разъема технологи-
ческого отсека

1 1 1

Люк-лаз Ду 800: 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Болт М16х70 с гайкой и шайбой 40 40 (20+20) 40 (20+20+20)
Прокладка (резина МБС) ∅835 х ∅809 мм 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Трубопровод линии обесшламливания: 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Прокладка (резина МБС) ∅75 х ∅57 мм 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Труба замерная Ду 50: 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Шпилька М16 с гайкой и шайбой 4 8 (4+4) 12 (4+4+4)
Фланец установки уровнемера «Струна» с заглушкой 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Лючок отбора проб 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Опоры с бандажом для крепления резервуара
(крепеж: болты М24, L = 150 и гайки М24 – по 2 шт.)

4 комплекта 4 комплекта 4 комплекта

II. Линия наполнения
Отсек линии наполнения 1 000х540х510 – 1 1
Отсек линии наполнения 500х540х510 1 – 1
Фланец для установки датчика ПМП-66 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Трубопровод линии наполнения Ду 80: 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Прокладка Ду 150, паронит ПМБ-1 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Прокладка Ду 80, паронит ПМБ-1 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Шпилька М16 с гайкой и шайбой 4 8 (4+4) 12 (4+4+4)
III. Линия выдачи
Стояк для погружного насоса «FE PETRO» 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Прокладка Ду 100, паронит ПОН-А 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Шпилька М16 с гайкой и шайбой 4 8 (4+4) 12 (4+4+4)
Шток для крана шарового Ду 50 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Фланец резервной линии выдачи с заглушкой 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
IV. Линия деаэрации
Трубопровод линии деаэрации 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Патрубок установки мановакууметра 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
Шток для крана шарового Ду 40 1 2 (1+1) 3 (1+1+1)
V. Система контроля герметичности межстенного пространства 
резервуара АЗОТ
Манометр показывающий ДМ2010Cr-EX-1 1 1 1
Кран шаровый 1/2 “ 4 4 4
Клапан предохранительный 1 1 1
Заглушка 1/2 “ 3 3 3
Муфта переходная 1 1/2 “ на 1/2 “ 1 1 1
Штуцер на 4 выхода 1/2 “ 1 1 1
Ниппель 1/2 “ - 1/2 “ 1 1 1
Азот газообразный 1 комплект 1 комплект 1 комплект
VI. Наружное покрытие резервуара
Гидроизоляционное покрытие «Техноэласт» ТУ 5774-003-00287852-99 1 комплект 1 комплект 1 комплект
VII. Электрообрудование и КИП
Переключатель магнитный поплавковый ПМП-066 в комплекте
с кабелем и металлорукавом

1 2 3

Взрывозащищенное устройство коммуникации ВУУК-МС-3 1 – 1
Взрывозащищенное устройство коммуникации ВУУК-МС-4 – 1 1
Клапан электромагнитный СЕНС-П DN80PN5 1 2 3
Пульт управления МС-1Э клапаном электромагнитным СЕНС-П 
DN80PN5

1 2 3

Сигнализатор МС-3 1 1 1
Сирена СПГ-1 1 1 1
Мановакууметр ТМВ-510 1 1 1

КОМПЛЕКТНОСТЬ ИЗДЕЛИЯ:

РЕЗЕРВУАРЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДВУСТЕННЫЕ «РГД»

Резервуарное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Аппараты (включая отстойники, резервуары 
горизонтальные, сепараторы нефтегазовые, 
газовые и пр., далее – аппараты) применяются 
в технологических и промысловых установках 
нефтяной, газовой, нефтеперерабатывающей 
и нефтехимической отраслей промышленности.

Аппараты предназначены для жидких, 
газообразных и смешанных сред с классом 
опасности не более 3 по ГОСТ 12.1.007, 
категорией взрывоопасности не выше IIA по ГОСТ 
Р 51330.11 и группой взрывоопасной смеси 
не выше Т3 по ГОСТ Р 51330.5.

Среда должна иметь температуру, 
не превышающую температуру кипения 
жидкости при рабочем давлении, и температуру, 
при которой упругость паров жидкости может 
превысить рабочее давление.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ*:
Согласно СТО 3615-062-05753336-2012 аппараты 
изготавливаются:

 — номинальными объемами от 0,1 до 200 м3;
 — условными давлениями (избыточными) от 0,01 
до 16 МПа (от 0,1 до 160 кгс/см2) 
или без давления (под налив);
 — температурой стенки не ниже минус 60 °С.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ:

Материальное 
исполнение

1 2

Минимальная допустимая 
температура стенки, °С

-40 -60

Материал основных 
деталей

09Г2С-12 
ГОСТ 19281

09Г2С-14 
ГОСТ 19281

По типу размещения аппаратов:
 — тип 1 – горизонтальные;
 — тип 2 – вертикальные.

По требованию заказчика аппараты могут 
быть изготовлены с учетом дополнительных 
требований, указанных в конструкторской 
документации, если это не противоречит 
требованиям действующей нормативной 
документации.

* Примечание: по требованиям заказчика или в связи с расширением номенклатуры выпускаемых аппаратов – 
параметры могут отличаться от указанных. Настоящие параметры аппаратов определяются по конструкторской 
документации.

Аппараты, работающие под давлением

АППАРАТЫ РАБОТАЮЩИЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ
СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Параметр Значение

Внутренний диаметр, мм от 1 200 до 3 400

Давление, 
МПа

Рабочее Р от 0,4 до 3,6
Расчетное Рр от 0,6 до 4,0
Пробное при гидравличе-
ском испытании Рпр

от 0,7 до 4,7

Температура, 
°С

рабочая среды t от 5 до 100
расчетная стенки tp 100
минимальная допустимая 
стенки аппарата, находяще-
гося под давлением, tmin

для аппарата из стали 
09Г2С-12 – до -40, из ста-

ли 09Г2С-14 – до -60

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Наименование показателей Значение

Давление, МПа

Рабочее, не более 0,6

Расчетное 1,6

Пробное при гидрав-
лическом испытании

2,0

Температу-
ра, °С

расчетная стенки 100

рабочая среды 40±25

абсолютная мини-
мальная района 
эксплуатации

-45

Среда

Наименование нефть, углеводородный газ, 
пластовая вода

Свойства класс опасности III ГОСТ 12.1.005-88, 
категория взрывоопасности IIA по 
ГОСТ Р 51330.11-99, группа взрыво-

опасной смеси ТЗ по ГОСТ Р 51330.5-99

Объемная про-
изводитель-
ность

по жидкости, м3/ч 4,11

по нефти, м3/ч –

по газу, м3/ч 1 666

по воде, м3/ч –

Плотность нефти, кг/м3 837,5

Плотность газа, кг/м3 1,16

Обводненность нефти на выходе из 
аппарата, объемная доля, %

до 1

Наличие механических примесей в 
воде на выходе из аппарата, мг/л

до 50

Наличие нефтепродуктов в воде на 
выходе из аппарата, мг/л

до 150

Прибавка для компенсации коррозии, мм 3

Термообработка после сварки да

Аппараты, работающие под давлением

СЕПАРАТОРЫ НЕФТЕГАЗОВЫЕ ТИПА «НГС»

СЕПАРАТОРЫ НЕФТЕГАЗОВЫЕ ТИПА «НГСВ»
СТО 3615-072-05753336-2013

НАЗНАЧЕНИЕ:
Дегазация непенистых нефтей и очистки 
попутного газа в установках сбора и подготовки 
нефти.
Срок службы – 10 лет.

Прибавка на коррозию: 2.
Среда, характеристики среды: нефть, попутный газ. 
Класс опасности не более 3 по ГОСТ 12.1.007, 
категория взрывоопасности не выше IIA 
по ГОСТ Р 51330.11, группа взрывоопасной смеси 
не выше T3 по ГОСТ 12.1.011.

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИ ЗАКАЗЕ:
Пример:
Сепаратор нефтегазовый
НГС-II-П-1,6-2400-2-Т-И
СТО 3615-062-05753337-2012,
где: НГС – нефтегазовый сепаратор;
 II – тип конструктивного исполнения;
 П – наличие пеногасителя;
 1,6 – условное давление ряда, МПа;
 2400 – внутренний диаметр, мм;
 2 – материальное исполнение;
 Т – наличие термообработки;
 И – наличие теплоизоляции.

Полосы, накладки, пластики 
для крепления лестниц

да

Рсчетный срок службы, лет 20

Вместимость, м3 200

Материал основных деталей 09Г2С-8

Тип каплеуловителя КСУ 430

Масса пустого аппарата, кг, не более 55 000

Масса при гидравлическом испытании, 
кг, не более

255 000

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИ ЗАКАЗЕ: 
Пример: Газосепаратор сетчатый ГС1-1,6-800-1-Т-И СТО 3615-062-05753337-2012, где:
ГС – сепаратор сетчатый; 1 – тип конструктивного исполнения; 1,6 –расчетное давление, МПа; 800 – внутренний 
диаметр, мм; 1 – материальное исполнение; Т – наличие термообработки; И – наличие теплоизоляции.

НАЗНАЧЕНИЕ:
Очистка попутного газа от жидкости и 
механических примесей для объектов 
нефтегазовой отрасли.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ: 
Материальное 

исполнение
1 2

Минимальная допустимая 
температура стенки, °С

-40 -60

Материал основных 
деталей

09Г2С-12 
ГОСТ 19281

09Г2С-14 
ГОСТ 19281

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Параметр Значение

Давление рабочее, МПа 1,4

Давление расчетное, МПа 1,6

Давление при гидроиспыта-
нии, МПа

в верт. положении 2,0

в гориз. положении 2,07

Рабочая температура среды, °С, не более 25

Рабочая температура стенки, °С 50

Минимально допустимая отрицательная стенки, °С -60

Среда
природный газ, нефть, пластовая 
вода

Характеристика среды

класс опасности не более 3 по ГОСТ 
12.1.007, взрывоопасная (катего-
рия взрывоопасности IIА по ГОСТ 
Р 51330.11, группа взрывоопасной 
смеси Т3 по ГОСТ Р 51330.5), пожаро-
опасная

Внутренний объем (вместимость), м3 8,4

Прибавка на коррозию, мм 2

Расчетный срок службы, лет 10

Обозна-
чение

Назначение Кол.
Проход условный 

Ду, мм
Давление услов-

ное Ру, МПа
 Вылет

Тип уплотнительной 
поверхности

А Вход газа 1 200

1,6

200

выступ-впадина

Б Выход газа 1 200 –

В Дренаж 1 80 –

Г Для очистки 1 80 –

Д Выход жидкости 1 50

4,0

180

Е1-4 Для сигнализатора и регулятора уровня 4 50 –

Ж Для термометра 1 50/М27х2 180

З Для клапана предохранительного 1 25 180

И Выход газа на факел 1 25 –

К Для пропарки 1 25 180

Л1-3 Для дифманометра 3 25/М27х2 180

М
Для манометра (для конроля за отсут-
ствием давления)

1 25/М27х2 –

Н
Для термопреобразователя сопротив-
ления

1 25/М27х2 180

П Для отбора давления 1 25/М27х2 180

Р1-4 Для указателя уровня 4 15 16,0 180 под овальную

С Вход теплоносителя 1 25
4,0

–

выступ-впадинаТ Выход теплоносителя 1 25 –

У1,2 Люк 2 450 1,6 220

Ф1,2 Лаз 2 500 – – –

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ:

ГАЗОСЕПАРАТОРЫ «ГС»

Аппараты, работающие под давлением

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИ ЗАКАЗЕ: 
Пример: Отстойник нефти ОГ 100ПК-1,0-2(1) СТО 3615-062-05753337-2012, где: ОГ – отстойник 
горизонтальный; 100ПК – вместимость, м3; 1,0 – расчетное давление, МПа; 2(1) – исполнение 
по материалу.

НАЗНАЧЕНИЕ:
Отстой нефтяной эмульсии на установках 
подготовки нефти.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Параметр Значение

Давление рабочее, МПа 0,8

Давление расчетное, 
МПа

1,0

Давление пробное при 
гидроиспытании, МПа

1,3

Рабочая температура 
среды, °С

50

Расчетная температура 
стенки, °С

100

Минимально допустимая 
температура стенки

-40

*Среда нефть, пластовая, попутный газ

Характеристика среды

токсичная, класс опасности 3 
по ГОСТ 12.1.007, категория 

взрывоопасности IIА по ГОСТ Р 
51330.11, группа взрывоопасной 

смеси Т3 по ГОСТР 51330.5, 
пожароопасная

Вместимость, м3 100

Прибавка для компенса-
ции коррозии, мм

4

Расчетный срок службы, 
лет

10

* Содержание воды до 95%.

Обозначе-
ние

Назначение Кол.
Проход условный 

Ду, мм
Вылет

Давление ус-
ловное Ру, МПа

Тип уплотнитель-
ной поверхности

А1,2 Ввод эмульсии 2 200

200

1,6

Выступ-
впадина

Б Дренирование пластовой воды 1 200

В Для откачки 1 150

Г Для предохранительного клапана 1 150

Д1,2 Вывод нефти 2 200

Е Воздушник 1 100 190

Ж Люк 1 500 220

З1,2 Для удаления шлама 2 300 200

И Для межфазного регулятора уровня 1 150/100 200/120 1,6/40

К Для пробоотбойников 1 300 220 1,6

Л Для манометра 1 50/27х2 180
4,0

М Для термометра 1 50/Rc1/2 195

Н1...4 Для отбора проб 4 20 100 – –

П1,2 Люк-лаз 2 800 – 1,6 Выступ-
впадинаР Резервный (для отбора газа) 1 200 200 1,6

ТАБЛИЦА ШТУЦЕРОВ:

ОТСТОЙНИКИ НЕФТИ

Аппараты, работающие под давлением

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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Аппараты V = 4; 8; 10; 16; 20; 25; 32 м3Аппараты V = 50; 80; 100; 200 м3

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИ ЗАКАЗЕ: 
Пример: Отстойник нефти АГ 16-1,0-1 СТО 3615-062-05753336-2012, где АГ – аппарат горизонтальный; 
16 – вместимость, м3; 1,0 – давление расчетное, МПа; 1 – материальное исполнение.

Обозна-
чение

Назначение

Объем аппарата, м3

2; 4 6,3; 8 10 16 20; 25; 32 50 80; 100 200

Проход условный, мм

А Вход продукта
200 250 300 350 500

Б Выход продукта

В Выход газа 100 150 200 250

Г Дренаж 80 100 150

Д Пропарка 50

Е Для предохранительного клапана 50 80 100 150 200

Ж Для встроенного уровнемера
50

И Резервный

К Для термометра
50

Л Для преобразователя термоэлектричества

М Для манометра 25

Н Для указателя уровня 25

П Люк-лаз 500

Р Для вентиляции 200

Примечание: штуцер «И» используется в случае установки уровнемера типа УБ-П.

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ: 
Исполнение по материалам:

Назначение и условные проходы штуцеров аппаратов:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Давления условные:

Таблица штуцеров:

Температура среды, °С -40 -60

Материал основных 
деталей

09Г2С-12 
ГОСТ 19281

09Г2С-14 
ГОСТ 19281

Dв h1 h2 h3
Количество штуцеров 

«Н»

1 200 900 450 350
2

1 600 1 200 600 500

Давление условное 
в аппарате

Штуцеров
Люка-лаза

Dу ≥ 100мм Dу ≤ 100мм

МПа

0,8

1,6
4,0

1,61,0

1,6

2,5 4,0 2,5

АППАРАТЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ

2 000 900 150 650

4
2 400 1 100 200 700

3 000 1 300
150

950

3 400 1 450 1 100

Аппараты, работающие под давлением
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УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИ ЗАКАЗЕ: 
Пример: Аппарат вертикальный АВ 8-1,0–1  
СТО 3615-062-05753336-2012, где АВ – аппарат 
вертикальный; 8– вместимость, м3; 1,0 – давление 
расчетное, МПа; 1 – материальное исполнение.

Обозначение Назначение
Объем аппарата, м3

2; 4 6,3; 8; 10 10; 25
Проход условный, мм

А Вход продукта
200 250 300

Б Выход продукта
В Для предохранительного клапана 150 200
Г Дренаж 80 100
Д Пропарка 50
Е Для термометра 50

Ж
Для преобразователя 
термоэлектрического

50

И Для манометра 25
К1,2 Для указателя уровня 25
Л Люк-лаз 500

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ: 
Исполнение по материалам:

Назначение и условные проходы штуцеров аппаратов:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Давления условные:

Вылеты штуцеров:

Температура среды, 
°С

-40 -60

Материал основ-
ных деталей

09Г2С-12 
ГОСТ 19281

09Г2С-14 
ГОСТ 19281

Проход условный

Давление условное, МПа
1,6; 2,5 4,0

Вылет, мм

Штуцеров

20
–

18025

20
180

80; 100
200

150

200

200
220

250

300
240

350

500
–

Люка-лаза 500 220

Давление услов-
ное в аппарате

Штуцеров Люка-
лазаDу ≥ 100 мм Dу ≤ 100 мм

МПа

0,8

1,6
4,0

1,61,0

1,6

2,5 4,0 2,5

АППАРАТЫ ВЕРТИКАЛЬНЫЕ

Аппараты, работающие под давлением

СТО 28.99.39-072-05753336-2019
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Зима Лето

Дав-
ление, 
МПа

рабочее, не более 0,22)

расчетное 0,6
пробное при гидроиспытании 1,0

Темпе-
ратура, 
0С

рабочая среда От 5 до 180
расчетная стенки 180
минимально допустимая отрицательная 
стенки элементов блока, находящихся под 
давлением

-513)

Среда
наименование 4)

характеристика 5)

Класс взрывоопасной зоны 2 ГОСТ 30852.9-2002

Прибавка для компенсации коррозии, мм 2

Расчетный срок службы, лет 20

Масса, 
кг

пустого, не более 6 900
при гидравлическом испытании 19 500

2)Давление технологическое (изб.) 0,0005 МПа.
3)Принимается абсолютной минимальной температурой воздуха.
4)Конденсат углеводородный; пар для пропарки: Т=1800С, РТ=0,3 МПа.
5)Класс опасности - 4 ГОСТ 12.1.007-76, категория взрывоопасности – IIА ГОСТ 
30852.11-2002, группа взрывоопасной смеси – Т3 ГОСТ 30852.5-2002.

БЛОК КОЛОННЫ РЕГЕНЕРАЦИИ МЕТАНОЛА

БЛОК КОНДЕНСАТОСБОРНИКА
СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020

НАЗНАЧЕНИЕ:
Регенерация насыщенного метанола. Блок состоит 
из колонны регенерации метанола, стремянок 
и площадок обслуживания, трубопроводной 
арматуры с элементами трубопроводной обвязки 
и узла арматурного на раме.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Зима Лето
Производительность, кг/ч

ВМР (питание)

регенерированный метанол (орошение)

кубовая вода к насосам 451-Р-04

кубовая вода к насосам 451-Р-04

5 337
(-20%;-40%)

1 778
(-20%;-40%)

31 592
(-20%;-40%)

2 024
(-20%;-40%)

4 778
(-20%;-40%)

1 715
(-20%;-40%)

27 507
(-20%;-40%)

2 078
(-20%;-40%)

Производительность по газу (пары регенерированного 
метанола), м3/ч5)

4 009
(-20%;-40%)

3 455
(-20%;-40%)

Дав-
ление, 
МПа

рабочее, не более 0,21)

расчетное 0,22
пробное при гидравлическом испытании 0,28

Темпера-
тура, 0С

рабочая среда верх колонны от 78 до 79
кубовая часть 113
питание 50

расчетная стенки 150
минимально допустимая отрицательная 
стенки элементов блока, находящихся под 
давлением

-60

Среда
наименование 2)

характеристика 3)

Класс взрывоопасной зоны 2 ГОСТ 30852.9-2002
Прибавка для компенсации коррозии, мм 3
Расчетный срок службы, лет 30
Масса, кг, 
не более

пустого 32 0004)

при гидравлическом испытании 60 000

1)Давление технологическое (изб.):
– верх колонны 0,05 МПа;
– кубовая часть 0,06 МПа.
2)Метанол насыщенный, метанол регенерированный, кубовая вода. Мехпримеси: 
продукты коррозии 0,03 г/м3, размер частиц не более 1 мкм.
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À Ñõåìà òåõíîëîãè÷åñêàÿ  Íàçíà÷åíèå: äëÿ ðåãåíåðàöèè íàñûùåííîãî ìåòàíîëà
ÎÊÏ 36 8370

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëåé Çíà÷åíèå

Äàâëåíèå,
 ÌÏà

ðàáî÷åå, íå áîëåå 0,2 1)

ðàñ÷åòíîå 0,22
ïðîáíîå ïðè ãèäðîèñïûòàíèè 0,28

Òåìïåðàòóðà,

�Ñ

ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè 150

Ñðåäà

Êëàññ âçðûâîîïàñíîé çîíû ïî ÃÎÑÒ 30852.9-2002
Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì
Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë
Âåòðîâîé ðàéîí ïî ÑÏ 20.133330.2011
Îáúåìíûé ðàñõîä âîçäóõà äëÿ ñèñòåìû ÊÈÏèÀ, ì/÷, íå áîëåå

Ìîùíîñòü ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ, êÂò, íå áîëåå
Ðàñ÷åòíûé ñðîê ñëóæáû, ëåò
Ìàññà ïóñòîãî, êã, íå áîëåå
Ìàññà ïðè ãèäðîèñïûòàíèè, êã, íå áîëåå
1)
 Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå:

   âåðõ êîëîííû - 0,05 ÌÏà;
   êóáîâàÿ ÷àñòü - 0,06 Ìïà.
2) Ìåòàíîë íàñûùåííûé, ìåòàíîë ðåãåíèðîâàííûé, êóáîâàÿ âîäà,
Ìåõ. ïðèìåñè: ïðîäóêòû êîððîçèè 0,03 ã/ì

3
, ðàçìåð ÷àñòèö íå áîëåå 1 ìêì;

3) Ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè - Ò2 ÃÎÑÒ 30852.5-2002
  Êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîé ñìåñè - IIÀ ÃÎÑÒ 30852.11-2002
4) Ñìîòðè ðóêîâîäñòâî ýêñïëóàòàöèè íà áëîê 4Á1.00.00.000ÐÝ

ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåëüíàÿ ñòåíêè
ýëåìåíòîâ áëîêà, íàõîäÿùèõñÿ ïîä äàâëåíèåì
ñðåäíÿÿ íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè ðàéîíà
óñòàíîâêè îáîðóäîâàèÿ
ìèíèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû
ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû
íàèìåíîâàíèå
õàðàêòåðèñòèêà

ìèíóñ 60

ìèíóñ 46

45
113

2)

3)

2
3
6
III
4)

4)

30
32000
60000

Òàáëèöà 1 - Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî
Íîìèíàëüíîå Ïðèñîåäèíÿåìàÿ òðóáà

dnõS, ììDN, ìì PN, êãñ/ñì
2

À Âõîä ïàðîæèäêîñòíîé ñìåñè èç ïå÷è 451-Â-01 1 100

16

108õ6
Á
Â
Ã
Ä

Âûõîä ïàðîâ ìåòàíîëà â êîíäåíñàòîð-õîëîäèëüíèê 451-Å-02
Âõîä îðîøåíèÿ îò íàñîñíûõ àãðåãàòîâ áëîêà 451-Ð-02
Âõîä ÂÌÐ îò òåïëîîáìåííèêîâ 451-Å-01
Âûõîä ìåòàíîëüíîé âîäû ê öèðêóëÿöèîííûì íàñîñàì áëîêà 451-Ð-04

1
1
1
1

250
50
50
150

273õ10
57õ4
57õ4
159õ8

Å Âûõîä ìåòàíîëüíîé âîäû ê íàñîñàì îòâîäà êóáîâîãî îñòàòêà áëîêà 451-Ð-03 1 50 57õ4
Æ Íà ôàêåë 1 100 108õ6

È1-3 Ïðîïàðêà, ïðîìûâêà, ïðîäóâêà 3 57õ4
Ê1
Ê2
Ë
Ì

Íà ñâå÷ó
Àâàðèéíûé ñáðîñ
Äðåíàæ

1
1
1

25
100
100

32õ4
108õ6
108õ6

Í Ïðîìñòîêè 1 50 57õ4

Íà ñâå÷ó
50

1 50 57õ4

Òàáëèöà 3 - Òàáëèöà òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ

Ê1

äëÿ îòáîðà äàâëåíèÿ

äëÿ òåðìîìåòðà

äëÿ äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ

äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿ

äëÿ ìàíîìåòðà

äëÿ òåðìîìåòðà

ÁÂ

Æ

äëÿ ìàíîìåòðà

äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿ

Ê2
È3

Ã

À Ä Í
Ì
Ë
È1
Å

È3
Ä
À
Ã
Å
Ë
Ì
Í

Ê2 È2

äëÿ òåðìîìåòðà

äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿ

äëÿ ìàíîìåòðà

äëÿ îòáîðà äàâëåíèÿ

äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿ

äëÿ òåðìîìåòðà

äëÿ äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ

Ê1

Á
Â

Æ

È1

È2 Ê1
È3
Ã

À
Í

Ä
Ì

Å
Ë

Ñõåìà ñòðîïîâêè àðìàòóðíîãî áëîêà

60�

íå áîëåå

Ö.Ì. Ö.Ì.

2400 1300

65
0

Ñõåìà ñòðîïîâêè êîëîííû ðåãåíåðàöèè ìåòàíîëà - ñì. 4Á1.01.00.000
Îñòàëüíîå - ñîãëàñíî ñáîðî÷íûõ ÷åðòåæåé íà óçëû.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

PI

PI

PI PdIT

PdITPdIT

PdIT

È3

À

Ã

Ê2

Æ

È2

451-Ñ-01-S,WU,IL-HV-31

451-Ñ-01-S,WU,IL-ÑV-03

451-Ñ-01-ÌW-HV-01

451-Ñ-01-MW-S-02

451-Ñ-01-ÌW-HV-03

451-Ñ-01-ÌW-HV-04

451-Ñ-01-MW-S-01

451-Ñ-01-ÌÎ-HCV-01

451-Ñ-01-DC-HV-26

451-Ñ-01-S,WU,IL-HV-32

ÑÁÐ 3-09

451-Ñ-01-DC-HV-27

451-Ñ-01-VC-HV-35

451-Ñ-01-S,WU,IL-HV-33

ÏÓ 2-09

ÏÓ 1-09ÊëÏ 1-09

ÊëÏ 2-09

451-Ñ-01-DC-HV-24

451-Ñ-01-ÌW-HV-02

451-Ñ-01-VC-HV-34451-Ñ-01-ÌÎ-HV-07

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-12

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-13

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-16

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-17

451-Ñ-01-DC-HV-41

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-43

451-Ñ-01-ÌW-HV-05

451-Ñ-01-ÌW-ÑV-01

451-Ñ-01-ÌW-HV-06

451-Ñ-01-ÌW-ÑV-02

451-Ñ-01-VC-HV-37

451-Ñ-01-ÑÌ-PSV-01

451-Ñ-01-ÑÌ-HV-09

451-Ñ-01-ÑÌ-HV-08

PIÒ

ÒÒ

PdIÒ

PI

ÒI

Ì

Í
Ä

Ë

Å

451-Ñ-01-DC-HV-25

ÒI

ÒÒ

PI

PIÒ

PIÒ
PI

ÒÒ
ÒI PdIÒ

Á

Â

451-Ñ-01-VC-HV-36

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-10

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-11

451-Ñ-01-DC-HV-29

451-Ñ-01-WZ-HV-30

451-Ñ-01-DC-HV-39

451-Ñ-01-DC-HV-28

451-Ñ-01-S,WU,IL-ÑV-04

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-20

451-Ñ-01-ÌÎ-HV-21

451-Ñ-01-S,WU,IL-ÑV-05

Ê1

451-Ñ-01-ÌWA-AOV-01

PI

ÑÁÐ 2-09 ÑÁÐ 1-09
È1

13
16

Â

Á

PI

PIÒ

Ìåòàíîëüíàÿ

4)
  Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - 0,06 ÌÏà

   5)
  Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - 0,055 ÌÏà

   6) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - 0,05 ÌÏà

Êàòåãîðèÿ òðóáîïðîâîäîâ 

Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì
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,
Ìï

à

À

Îáîçíà÷åíèå òðóáîïðîâîäîâ

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëåé

Òàáëèöà 2 - Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ

 �

Á Â

Ðåãåíåðèðîâàí-
íûé ìåòàíîë

Ïàðû
ìåòàíîëà

 Ã

íàñûùåííûé
Ìåòàíîë

Ä

0,2

113,1

79

78

0,2

0,22

0,2

0,28

0,2

150

0,2

45 113

4)

âîäà
Ìåòàíîëüíàÿ

âîäàæèäêîñòíàÿ
ñìåñü

Ïàðî-

3)

3

6) 6) 5) 4)

IIÀ

113,2
50 113

Å

0,2 4)

21
00

80
0

13
40

0
18

30
0

20
43

0

1185

41
00 55

75
91

00
10

00
0

�1200

400

12
50

83
5

53
0

430

63
5

25
00

0

8900

550

9500

4800

24
00

11
00

2100

53
00

À Ñõåìà òåõíîëîãè÷åñêàÿ
Òàáëèöà 1 - Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêèÒàáëèöà 3 - Òàáëèöà òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ
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Ñõåìà ñòðîïîâêè àðìàòóðíîãî áëîêà
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íå áîëåå

Ö.Ì. Ö.Ì.

2400 1300

65
0

Ñõåìà ñòðîïîâêè êîëîííû ðåãåíåðàöèè ìåòàíîëà - ñì. 4Á1.01.00.000
Îñòàëüíîå - ñîãëàñíî ñáîðî÷íûõ ÷åðòåæåé íà óçëû.
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Òàáëèöà 2 - Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ
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4Á1.00.00.000 ÑÁ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2•3

1. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ ãàçîâîé è
íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè".
Áëîê âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ Ðóêîâîäñòâîì ïî áåçîïàñíîñòè "Ðåêîìåíäàöèè
ïî óñòðîéñòâó è áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ".
2. Ìàññà áëîêà äàíà áåç ó÷åòà ìàññû îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ.
3. Òðóáîïðîâîäû áëîêà ïîäëåæàò òåïëîèçîëÿöèè. íà ìåñòå ìîíòàæà ñèëàìè çàêàç÷èêà. Â
êîìïëåêò ïîñòàâêè íå âõîäèò.
4. Ïîêîâêè èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ  Ãð.IV-ÊÏ 245 ÃÎÑÒ 8479-70 äîëæíû áûòü â ñîñòîÿíèè
íîðìàëèçàöèè. Èñïûòàíèå íà óäàðíûé èçãèá ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 60�C; KCU�30 Äæ/ñì².
5. Òðóáû ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ 19281-89 â ñîñòîÿíèè ïîñòàâêè
äîëæíû áûòü ãèäðîèñïûòàíû, òåðìîîáðàáîòàíû è èñïûòàíû íà çàãèá.
6. Òðóáû èç ñòàëè 09Ã2Ñ äîëæíû áûòü èñïûòàíû íà óäàðíóþ âÿçêîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè, óêàçàííûìè â ïîëîæåíèè Êîìïàíèè ¹ Ï1-01.05 Ð-0107 Âåðñèÿ 2.00 "Êðèòåðèè
êà÷åñòâà ïðîìûñëîâûõ òðóáîïðîâîäîâ ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" è åãî äî÷åðíèõ îáùåñòâ", à òàêæå ñ
äîïîëíèòåëüíûìè òðåáîâàíèÿìè ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" äëÿ êëèìàòè÷åñêîãî ðàéîíà Êðàéíåãî Ñåâåðà.
Çíà÷åíèå óäàðíîé âÿçêîñòè KCU ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 60�Ñ äîëæíî áûòü íå ìåíåå 39,2 Äæ/ñì²
(4 êãñ·ì/ñì²).
7. Êà÷åñòâî òðóá è äåòàëåé òðóáîïðîâîäîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïîëîæåíèåì Êîìïàíèè ¹ Ï1-01.05
Ð-0107 Âåðñèÿ 2.00 "Êðèòåðèè êà÷åñòâà ïðîìûñëîâûõ òðóáîïðîâîäîâ ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" è åãî
äî÷åðíèõ îáùåñòâ", ìåòîäè÷åñêèì óêàçàíèåì Êîìïàíèè ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" ¹Ï1-01.05 Ì-0067
Âåðñèÿ 1.00 "Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ñîåäèíèòåëüíûì äåòàëÿì ïðîìûñëîâûõ òðóáîïðîâîäîâ".
8. Àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòó îò àòìîñôåðíîé êîððîçèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ áåç
òåïëîèçîëÿöèè îñóùåñòâëÿòü ëàêîêðàñî÷íûì ïîêðûòèåì ñëåäóþùåé êîíñòðóêöèè:
- ãðóíòîâêà Àðìîêîò 01 - îäèí ñëîé òîëùèíîé 50ìêì;
- ýìàëü Àðìîêîò F100 - äâà ñëîÿ òîëùèíîé 50ìêì êàæäûé.
Ïðè íàëè÷èè òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòó îñóùåñòâëÿòü:
- ãðóíòîâêà Àðìîêîò 01 - îäèí ñëîé òîëùèíîé 30ìêì;
- ýìàëü Àðìîêîò F100 - äâà ñëîÿ òîëùèíîé ïî 50ìêì êàæäûé.
Îïîçíàâàòåëüíàÿ îêðàñêà òðóáîïðîâîäîâ âûïîëíÿåòñÿ óêàçàííûìè âûøå ìàòåðèàëàìè â
ñîîòâåòñòâèè ñ ôèðìåííûì ñòèëåì ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü", ñîãëàñíî äîêóìåíòà ¹ Ï3-01.04 Ì-0005.

9. Àíòèêîððîçèîííîå ïîêðûòèå ìåòàëëîêîíñòðóêöèé âûïîëíèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
òåõíîëîãè÷åñêîé èíñòðóêöèåé ÎÀÎ "ÍÊ"Ðîñíåôòü" ¹Ï2-05 ÒÈ-0002 âåðñèÿ 2.00
"Àíòèêîððîçèîííàÿ çàùèòà ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèé íà îáúåêòàõ íåôòåãàçîäîáû÷è,
íåôòåãàçîïåðåðàáîòêè íåôòåïðîäóêòîîáåñïå÷åíèÿ êîìïàíèé". Ñèñòåìà ïîêðûòèÿ - â
ñîîòâåòñòâèè ñ êàòåãîðèåé êîððîçèîííîé àêòèâíîñòè ñðåäû Ñ3.
10. Êà÷åñòâî ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòåé ïåðåä íàíåñåíèåì çàùèòíûõ ïîêðûòèé íå ìåíåå âòîðîé
ñòåïåíè î÷èñòêè ïî ÃÎÑÒ 9.402-2004.
11. Ñòèëèñòè÷åñêîå îôîðìëåíèå áëîêà äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü ìåòîäè÷åñêèì óêàçàíèÿì
Êîìïàíèè "Ïðèìåíåíèå ôèðìåííîãî ñòèëÿ ïðè îôîðìëåíèè ïðîèçâîäñòâåííûõ îáúåêòîâ â äî÷åðíèõ
îáùåñòâàõ ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" ïåðåðàáîòêè óãëåâîäîðîäíîãî ñûðüÿ è íåôòåõèìèè" Ï3-01.04
Ì-0005 Âåðñèÿ 1.00.
12.  Áëîê íà ìåñòî ìîíòàæà òðàíñïîðòèðóåòñÿ ñëåäóþùèìè òðàíñïîðòíûìè ÷àñòÿìè: êîëîííà,
àðìàòóðíûé óçåë íà ðàìå,  ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ òðóáîïðîâîäû, ïðèáîðû ÊèÀ.

3)Класс опасности – 3 ГОСТ 12.1.007-76, категория взрывоопасности – IIА ГОСТ 
30852.11-2002, группа взрывоопасной смеси – Т2 ГОСТ 30852.5-2002.
4)Масса блока дана без учета массы средств КиА.
5)Объем газа приведен к условиям Т = 20 0С, Р = 0,1013 МПа.

Òàáëèöà 1 - Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ

Íàçíà÷åíèå: ñáîð æèäêîñòè èç ôàêåëüíîãî ñåïàðàòîðà ÑÔ-2

Çíà÷åíèå

Äàâëåíèå,
ÌÏà

ðàáî÷åå, íå áîëåå  0,2 1)

ðàñ÷åòíîå 0,6
ïðîáíîå ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè 1,0

Òåìïåðàòóðà,
�Ñ

Òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõàðàéîíà ýêñïëóàòàöèè,�Ñ

ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè
ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåüíàÿ
ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì 

180

ìèíóñ 51 2)

ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû 
ìèíèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû

180
5

àáñîëþòíûé ìèíèìóì 
íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè 

- 51
- 43

Ñðåäà

Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì
Êëàññ âçðûâîîïàñíîé çîíû
Âåòðîâîé ðàéîí
Ìåñòî óñòàíîâêè

Êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå

Ìîäåëü íàñîñà
Ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü äâèãàòåëåé íàñîñîâ, êÂò
Ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü ýë. íàãðåâàòåëÿ, êÂò
Ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü ýë. ïðèâîäà çàäâèæêè, êÂò

íàèìåíîâàíèå
õàðàêòåðèñòèêà

3)

4)

2
2 ÃÎÑÒ 30852.9-2002
íå ðåãëàìåíòèðóåòñÿ
íà îòêðûòîé ïëîùàäêå

ÕË,
êàòåãîðèÿ ðàçìåùåíèÿ 1
ïî ÃÎÑÒ 15150-69
ÍÂ-Ä-1Ì-50/80-3,0-Å

30
7,8
0,37

Ðàñ÷åòíûé ñðîê ñëóæáû, ëåò

Âíóòðåííè îáúåì (âìåñòèìîñòü), ì 3, íå áîëåå

20
12,5

Ìàññà åìêîñòè êã, íå áîëåå

 
Ìàññà áëîêà êã, íå áîëåå

6900ïóñòîãî

ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè 19500

Òàáëèöà 2 - Òàáëèöà øòóöåðîâ
Îáîçíà÷åíèå Íàçíà÷åíèå Äó, ìì

Ðó, ÌÏà 
(êã/ñì

2
)

Êîë-âî 

À Âõîä æèäêîñòè 150 2,5 (25) 1
Á
Â
Ã
Ä

Å

Æ
È
Ê
Ë
Ì
Í
Ð,Ñ

Âûõîä æèäêîñòè
Â ïðîìêàíàëèçàöèþ
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Äëÿ ïðîïàðêè
Îòêà÷êà æèäêîñòè ñ 
ïåðåäâèæíûõ ñðåäñòâ
Ëþê-ëàç
Äëÿ ìàíîìåòðà
Äëÿ äàò÷èêà óðîâíÿ
Ðåçåðâíûé
Ïðîáêà òåõíîëîãè÷åñêàÿ
Äëÿ êàáåëÿ ýë. íàãðåâàòåëÿ
Äëÿ íàñîñà

100 2,5 (25)
100
50
50

100

800
50/Ì20õ1,5

150/1"NPT
150/1"NPT

40
50
700

2,5 (25)
2,5 (25)
1,6 (16)

2,5 (25)

2,5 (25)
2,5 (25)
2,5 (25)
2,5 (25)
2,5 (25)
1,6 (16)
0,6 (6)

1
1
1
1

1

1
1
1
1
1
1
2

À(2) À

1) äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå èçáûòî÷íîå - 0,0005 ÌÏà;
 2)
 ïðèíèìàåòñÿ àáñîëþòíîé ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðîé âîçäóõà;

3) êîíäåíñàò óãëåâîäîðîäíûé;
4) êëàññ îïàñíîñòè 4 ÃÎÑÒ 12.1.007-76; êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè ñìåñè IIÀ

ÃÎÑÒ 30852.11-2002; ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè Ò3 ÃÎÑÒ 30852.5-2002.
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ÀÃ12-03-00.000 ÑÁ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A1

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ
1. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2. **Óòî÷íèòü ïî ìåñòó.
3. Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ: óãëîâûõ ±10, ëèíåéíûõ ±IT16/2 ìì.
4. Èçãîòîâëåíèå àïïàðàòà è åãî ïðèåìêó ïðîèçâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
- ÃÎÑÒ Ð 52630-2012 "Ñîñóäû è àïïàðàòû ñòàëüíûå ñâàðíûå", 
- ÏÁ 03-0584-03 "Ïðàâèëà ïðîåêòèðîâàíèÿ, èçãîòîâëåíèÿ è ïðèåìêè ñîñóäîâ è àïïàðàòîâ
ñòàëüíûõ ñâàðíûõ.", 
- ÑÒÎ 3615-072-05753336-2013  "Ñîñóäû è àïïàðàòû åìêîñòíûå. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ" .
5. Äîïóñê ïëîñêîñòíîñòè ïðèâàëî÷íûõ ïîâåðõíîñòåé ôëàíöåâ äëÿ óêàçàòåëÿ óðîâíÿ 
îòíîñèòåëüíî îáùåé ïðèëåãàþùåé ïëîñêîñòè íå áîëåå 2 ìì. Äîïóñê ïàðàëëåëüíîñòè
ïðèëåãàþùåé ïëîñêîñòè è îáùåé âåðòèêàëüíîé îñè øòóöåðîâ îòíîñèòåëüíî âåðòèêàëüíîé îñè
àïïàðàòà íå áîëåå 3 ìì íà äëèíå 1 ì. Îòêëîíåíèå îò ñèììåòðè÷íîñòè îñåé îòâåðñòèé äëÿ
øïèëåê ôëàíöåâ  ýòèõ øòóöåðîâ îòíîñèòåëüíî âåðòèêàëüíîé îñè ôëàíöåâ ±0�30'.
6. Àïïàðàò è òðóáîïðîïðîâîäû ïîäëåæèò òåïëîèçîëÿöèè èç óñëîâèÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
êîíäåíñàöèè âëàãè è òåïëîïîòåðè. Òèï è ìàðêà òåïëîèçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà è åãî òîëùèíà
îïðåäåëÿåòñÿ ïðè ðàçðàáîòêå ïðîåêòà íà òåïëîèçîëÿöèîííûå ðàáîòû.
7. Àïïàðàò ïîäëåæèò ýëåêòðîîáîðãðåâó. Ïðîåêò ýëåêòðîîáîãðåâà âûïîëíÿåò
ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ îðãàíèàçöèÿ. 
8. Òðóáû èç ñòàëè 09Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 â ñîñòîÿíèè ïîñòàâêè òåðìîîáðàáîòàíû è
ãèäðîèñïûòàíû.

9. Ïîêîâêè èç ñòàëè 09Ã2Ñ Ãð.IV-ÊÏ245 ÃÎÑÒ 8479-70 â ñîñòîÿíèè íîðìàëèçàöèè. Èñïûòàíèÿ íà
óäðíóþ âÿçêîñòü ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 60�Ñ KCU�30 Äæ/ñì2 (3 êãñ.ì/ñì 2).
10. Ìåòîäèêà êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé:
- ïðè ðàäèîãðàôè÷åñêîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 7512-82
- ïðè óëüòðàçâóêîâîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 14782-86;
- ïðè êîíòðîëå ìåòîäîì öâåòíîé äåôåêòîñêîïèè ïî ÎÑÒ 26-5-99, êëàññ ÷óâñòâèòåëüíîñòè II ïî
ÃÎÑÒ 18442-80.
- ïðè âèçóàëüíîì è èçìåðèòåëüíîì êîíòðîëå ïî ÐÄ 03-606-03.
11. Íàðóæíîå ïîêðûòèå åìêîñòè è òåõíîëîãè÷åñêîé îáâÿçêè:
- Òåìàáîíä ÑÒ300 - 1õ150 ìêì.
Îáùàÿ òîëùèíà ïîêðûòèíèÿ íå ìåíåå 150 ìêì.
12. Âíóòðåííåå ïîêðûòèå åìêîñòè: 
- Òåìàáîíä ÑÒ200 - 2õ160 ìêì. 
Îáùàÿ òîëùèíà ïîêðûòèíèÿ íå ìåíåå 320 ìêì.
13. Êîíòàêòíàÿ ïëîùàäêà äîëæíà áûòü çà÷èùåíà äî áëåñêà è ïîêðûòà êîíñåðâàöèîííîé ñìàçêîé
ÃÎÑÒ 19537-83 ñ ïîñëåäóþùåé ðàñêîíñåðâàöèåé ïðè ïóñêå â ýêñïëóàòàöèþ.
14. Êîíñåðâàöèÿ âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè àïïàðàòà ïî
ÎÑÒ 26-01-890-80, âàðèàíò çàùèòû ÂÇ-12, íàðóæíûõ ìåõàíè÷åñêè îáðàáîòàííûõ, íåîêðàøåííûõ
ïîâåðõíîñòåé è êðåïåæíûõ èçäåëèé - ïî ÃÎÑÒ 9.014-78, âàðèàíò çàùèòû ÂÇ-1.
15. Óñëîâèÿ õðàíåíèÿ è òðàíñïîðòèðîâàíèÿ ïî ãðóïïå 8 (ÎÆÇ) ïî ÃÎÑÒ 15150-69.
16. ×åðòåæ ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé íà ïðîåêòèðîâàíèå, èçãîòîâëåíèå
è ïîñòàâêó áëîêà êîíäåíñàòîñáîðíèêà Å-18 ¹183.01.00-ÓÊÏÃ-22.2-ÒÒ.
17. Óêëîíû òðóáîïðîâîäîâ âûïîëíåíû â ñòîðîíó åìêîñòè, íå ìåíåå 0,002 ìì äëÿ æèäêèõ ñðåä è
0,003 ìì äëÿ ãàçà.
18. Ïðîáêó  îáâàðèòü øâîì ÃÎÑÒ 14771-76-Ò1- 6-ÓÏ (îáåñïå÷èâ ãåðìåòè÷íîñòü øâà), ïîñëå
ïðîâåäåíèÿ ãèäðîèñïûòàíèé íà ìåñòå ýêñïëóàòàöèè.
19. Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âûïîëíÿþòñÿ íà ìåñòå ìîíòàæà àïïàðàòà ñèëàìè çàêàç÷èêà.
20. Ïîñëå ïðèâàðêè ìîíòàæíûõ øâîâ íåîáõîäèìî çà÷èñòèòü ìåñòî ñâàðêè è íàíåñòè çàùèòíîå
ïîêðûòèå ïðèëàãàåìûìè ýìàëÿìè.
21. Ïðè îòïðàâêå íà âñå øòóöåðà åìêîñòè óñòàíîâëåíû ïðîêëàäêè èç ïàðîíèòà ÏÌÁ, ïåðåä
íà÷àëîì ýêñïëóàòàöèè çàìåíèòü óñòàíîâëåííûå ïðîêëàäêè íà ïðèëàãàåìûå ïðîêëàäêè ÏÓÒÃ. 
22. Àïïàðàò çàçåìëèòü äëÿ ñíÿòèÿ ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà.
23. Îêðàñêó áëîêà âûïîëíèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ñõåìîé ïîêðàñêè ÀÃ12-03-00.000Ä1. 
24. Ïîñëå ïðèâàðêè äåòàëåé ïîç.11 è ïîç.12 ìåæäó ñîáîé ïîêðûòü - Òåìàáîíä ÑÒ200 - 2õ160 ìêì. 

НАЗНАЧЕНИЕ:
Блок конденсатосборника предназначен для сбора 
жидкости.

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Блок 7Б1.00.00.000 предназначен 
для регенерации насыщенного 
триэти ленгликоля (нТЭГа) 
концентрацией 96,52% масс. до 
концентрации регенериро ванного 
триэтиленгликоля (рТЭГа) 99,52% масс. 
Блок 7Б2.00.00.000 предназначен для 
осушки попутного нефтяного газа 
абсорбционным методом, а также 
охлаждения входящего рТЭГа. Узел 
подачи химреагентов предназначен 
для хранения и подачи химреагентов 
(РН-регулятора, антивспенивателя) и 
ТЭГа в блок регенерации гликоля и в 
блок абсорбера.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование Значение

Колонна 
выпорная 
500-С102 

761.02.00.00.000

Испаритель 
с огневым 

подогревом 
500-Н101

761.01.00.00.000

Дефлегматор Выветрива-
тель 

500-V103
761.06.00.00.000

Фильтр 
угольный 
500-F101

761.05.00.00.000

Фильтр тон-
кой очистки 
500-F102/1.2

761.07.00.00.000

Теплооб-
менник пла-

стинчатый 
500-Е102

Трубное про-
странство

Межтрубное 
пространство

Дав-
ле-
ние, 
МПа

рабочее, не более 0,21) 0,972) 0,21) 0,972) 0,973) 0,974)

расчетное 0,22 1,0 0,22 1,0

пробное при гидравлическом 
испытании

0,33 1,5 0,33 1,39 1,5

рабочее топливного и десорбцион-
ного газа на входе в блок, не более

– 0,25) – – – – – –

расчетное топливного и десорб-
ционного газа на входе в блок

– 0,35 – – – – – –

пробное при гидравлическом 
испытании

– 0,53 – – – – – –

Тем-
пера-
тура, 
0С

расчетная стенки 250 100 250

минимально допустимая отри-
цательная стенки, находящейся 
под давлением

-476)

рабочая по парам 97 – – 97 – –

рабочая по нТЕГу – – от 15 до 44 – от 23 до 43 от 23 до 143

рабочая по рТЕГу 198 198 – – – от 198 до 80

рабочая топливного газа

рабочая десорбционного газа

Среда
наименование ТЭГ регенерированный (99,52% масс.), ТЭГ насыщенный (96,52%), газ десорбции

характеристика Класс опасности 3 по ГОСТ 12.1.007-76. Категория взрывоопасности IIA по ГОСТ 30852.11-2002, группа взрывоопасной смеси Т3 
по ГОСТ 30852.5-2002. Пожароопасна

1)Давление технологическое (изб.) – 0,03 МПа
2)Давление технологическое (изб.) – 0,5 МПа
3)Давление технологическое (изб.) – 0,45 МПа
4)Давление технологическое (изб.) – 0,4 МПа
5)Давление технологическое (изб.) – 0,3 МПа
6)Абсолютная минимальная температура наружного воздуха района установки аппарата

БЛОК ОСУШКИ ПОПУТНОГО НЕФТЯНОГО ГАЗА И РЕГЕНЕРАЦИИ 
ТРИЭТИЛЕНГЛИКОЛЯ

Блочно-комплектное оборудование

Íàçíà÷åíèå: äëÿ îñóøêè ãàçà è ðåíåíåðàöèè òðèýòèëåíãëèêîëÿ (ÒÝÃà)

Òàáëèöà 1 Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

ÎÊÏ 36 8357

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëåé

Çíà÷åíèå

Êîëîííà
âûïàðíàÿ
500-Ñ102

7Á1.02.00.00.000

Èñïàðèòåëü ñ
îãíåâûì ïîäîãðåâîì

500-Í101
7Á1.01.00.00.000

Äåôëåãìàòîð

Òðóáíîå
ïðîñòðàíñòâî

Ìåæòðóáíîå
ïðîñòðàíñòâî

Âûâåòðèâàòåëü
500-V103

7Á1.06.00.00.000

Ôèëüòð
óãîëüíûé
500-F101

7Á1.05.00.00.000

Ôèëüòð
òîíêîé
î÷èñòêè

500-F102/1,2
7Á1.07.00.00.000

Òåïëîîáìåííèê
ïëàñòèí÷àòûé

500-Å102

Äàâëåíèå,
ÌÏà

ðàáî÷åå, íå áîëåå                  0,2 1) 0,97 2) 0,2 1) 0,97 2) 0,97 3) 0,97 4)

ðàñ÷åòíîå                        0,22 1,0 0,22 1,0
ïðîáíîå ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè
ðàáî÷åå òîïëèâíîãî è äåñîðáöèîííîãî
ãàçà íà âõîäå â áëîê, íå áîëåå
ðàñ÷¸òíîå òîïëèâíîãî è äåñîðáöèîííîãî
ãàçà íà âõîäå â áëîê
ïðîáíîå ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè

0,33

-

-

-

1,5

-

-

-

0,33

-

-

-

1,39

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1,5

-

-

-

Òåìïåðàòóðà,
�Ñ

Ñðåäà

ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè               
ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåëüíàÿ
ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì

ðàáî÷àÿ ïî ïàðàì
ðàáî÷àÿ ïî íÒÅÃó
ðàáî÷àÿ ïî ðÒÅÃó
ðàáî÷àÿ òîïëèâíîãî ãàçà
ðàáî÷àÿ äåñîðáöèîííîãî ãàçà

íàèìåíîâàíèå

õàðàêòåðèñòèêà

250 100 250

ìèíóñ 47 6)

97
-

198
-
-

ÒÝÃ ðåãåíåðèðîâàííûé (99,52% ìàññ.), ÒÝÃ íàñûùåííûé (96,52% ìàññ.), ãàç äåñîðáöèè

Êëàññ îïàñíîñòè 3 ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76. Êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè IIÀ ïî ÃÎÑÒ 30852.11-2002;
ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè Ò3 ïî ÃÎÑÒ 30852.5-2002. Ïîæàðîîïàñíà.

-
-

198
îò 14 äî 35

190

- 97 - -
îò 15 äî 44

-
-
-

-
-
-
-

îò 23 äî 43
-

-
-

-
-

-
-

îò 23 äî 143
îò 198 äî 80

-
-

Êëàññ âçðûâîîïàñíîé çîíû     
Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì
Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë
Ðàéîí òåððèòîðèè ïî ñêîðîñòíûì íàïîðàì âåòðà
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ
íàñîñà, êÂò, íå áîëåå
Êàòåãîðèÿ è ãðóïïà òðóáîïðîâîäîâ
Ðàñ÷¸òíûé ñðîê ñëóæáû

Ìàññà, êã, 
íå áîëåå

1) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå (èçá.) - 0,03 ÌÏà.
2) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå (èçá.) - 0,5 ÌÏà                                                                
3) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå (èçá.) - 0,45 ÌÏà                                                          
4) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå (èçá.) - 0,4 ÌÏà
5) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå (èçá.) - 0,3 ÌÏà
6)Àáñîëþòíàÿ ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà ðàéîíà óñòàíîâêè àïïàðàòà.             

ïóñòîãî, íå áîëåå

2 ïî ÃÎÑÒ 30852.9-2002
2,5
6

V ïî ÑÍèÏ 2.01.07-85

1,5

IIÁ(à)
25

26850
ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè 38850

0,2 5)

0,35

0,53

Òàáëèöà 2 Òàáëèöà øòóöåðîâ

Îáîçíà÷åíèå

À Ãàç íà ôàêåë íèçêîãî äàâëåíèÿ 1 80

16

89õ5

Á Íà ôàêåë íèçêîãî äàâëåíèÿ 1 80 89õ5

Â

Ã

Ä

Å

Æ

È

Ê

Ë

Ì

Í

Ï

Ð

Ñ1-6

Ò

Ó1-6

Ô1-4

Íà ôàêåë âûñîêîãî äàâëåíèÿ

Íà ôàêåë íèçêîãî äàâëåíèÿ

Äðåíàæ íà áëîê àáñîðáåðà 500-Ñ101

Àâàðèéíûé ñáðîñ â áëîê àáñîðáåðà 500-Ñ101

Âõîä ÒÝÃà èç áëîêà àáñîðáåðà 500-Ñ101

Âõîä íÒÝÃà èç áëîêà àáñîðáåðà 500-Ñ101

Âûõîä ðÒÝÃà èç áëîêà àáñîðáåðà 500-Ñ101

Âõîä òîïëèâíîãî ãàçà èç áëîêà àáñîðáåðà 500-Ñ101

Âõîä òîïëèâíîãî ãàçà â ïåðèîä ïóñêà

Ãàç íà ôàêåë âûñîêîãî äàâëåíèÿ

Äðåíàæ æèäêîñòè â áëîê àáñîðáåðà 500-Ñ101

Ïðîäóâêà

Ïðîïàðêà (ïðîäóâêà)

Âõîä õèìðåàãåíòîâ èç áëîêà àáñîðáåðà 500-Ñ101

Íà ñâå÷ó

Íà ñâå÷ó

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

6

1

6

4

50

50

50

50

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

15

57õ4

57õ4

57õ4

57õ4

32õ4

32õ4

32õ4

32õ4

32õ4

32õ4

32õ4

-

-

32õ4

-

-

Íàçíà÷åíèå Êîë-âî
Ïðîõîä

óñëîâíûé
DN, ìì

Ïðèñîåäè-
íÿåìàÿ òðóáà
dí x s, ìì

Äàâëåíèå
óñëîâíîå

 PN, êãñ/ñì
2

11
27

6

62
73

13500

950

Ë
Ò
È

Æ

Ê
Ï
Ä
Å

Ñ4 Ñ6 Ñ5 Ñ1 Ñ2 Äëÿ äèôìàíîìåòðà Ð Ì Ã

Ô1

Ô2

À

ÁÔ3ÍÔ4Ó2

Ó3

Ó1Â

ÒÏ

Æ
È
Ê
Ë

Ä

Ñ6

Ñ4Å Ñ5

Ñ1 Ó3 Ó4 Ó5 Ð Ì Ã

À

Ñ3Á

Ô4Í
Ó2Ñ2Ó6Ó1

Â

Â
À

1 23 4

4
Ã

Ã

1

8 9 111213

1416

16

17

18

19

5050 43
01500

Ñõåìà ñòðîïîâêè

Ö.Ì. Ö.Ì.

íå áîëåå 90�

9800

19
70

2570

Á

Â-Â(1:20)

1

3

9

10

26
28
29

4676

À(1:20)�

Äëÿ ñèãíàëèçàòîðà
óðîâíÿ

Äëÿ äèôìàíîìåòðà Äëÿ ìàíîìåòðà

Äëÿ ìàíîìåòðà

Äëÿ äèôìàíîìåòðà

Äëÿ òåðìîìåòðà

Ðàñõîäîìåð

Äëÿ òåðìîìåòðà

Äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿ

40
0

712
785

480

1 3 7

15

Îòáîð
äàâëåíèÿ

Äëÿ äèôìàíîìåòðà

Äëÿ ìàíîìåòðà
Äëÿ ìàíîìåòðà

Ã-Ã(1:20)�
56

45
60

Á(1:10)

Ò1- 4-�-ÃÎÑÒ14771-7895

23 22
27
32

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
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Áëîê ðåãåíåðàöèè ãëèêîëÿ
Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
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7Á1.00.00.000 ÑÁ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A1•2

1 Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ ãàçîâîé
è íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ." Áëîê âûïîëíåí â
ñîîòâåòñòâèè  Ðóêîâîäñòâîì ïî áåçîïàñíîñòè "Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòðîéñòâó è
áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ."
3 Ìàññà áëîêà äàíà áåç ìàññû îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ. Ìàññà îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ óêàçàíà íà
÷åðòåæå ÁÎ 26.80 ÂÎ.
4 Òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì:
4.1 ïîêîâêè èç ñòàëè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ 19281-89 Ãð.IV ÊÏ 245 ÃÎÑÒ 8479-70 äîëæíû áûòü â
ñîñòîÿíèè íîðìàëèçàöèè. Èñïûòàíèå íà óäàðíóþ âÿçêîñòü ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 47°Ñ,
çíà÷åíèå KCU íå ìåíåå 30 Äæ/ñì2/ (3 êãñ ì/ñì2/);
4.2 òðóáû ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ  â ñîñòîÿíèè ïîñòàâêè äîëæíû
áûòü òåðìîîáðàáîòàíû, ãèäðîèñïûòàíû, èñïûòàíû íà çàãèá. Òðóáû äîëæíû áûòü
èñïûòàíû íà óäàðíûé èçãèá ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 47°Ñ, çíà÷åíèå KCU íå ìåíåå 30
Äæ/ñì2/ (3 êãñ ì/ñì2/).
5 Ïîçèöèîííîå îáîçíà÷åíèå ýëåìåíòîâ àðìàòóðû ñîîòâåòñòâóåò
   ñõåìå ÁÎ 26.00 Ñ3.1.
6 Ïðè ñâàðêå ñòûêîâûõ ñîåäèíåíèé äåòàëåé ðàçíîé òîëùèíû íåîáõîäèìî âûïîëíèòü
ïëàâíûé ïåðåõîä ïîä óãëîì íå áîëåå 15°.
7 Ýëåìåíòû áëîêà ïîäëåæàò ýëåêòðîîáîãðåâó ïî çàäàíèþ íà ýëåêòðîîáîãðåâ ÁÎ 26.00
Ýòð. Ïðîåêò è ìîíòàæ ýëåêòðîîáîãðåâà âûïîëíÿåò ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ îðãàíèçàöèÿ.
8 Áëîê ïîäëåæèò òåïëîèçîëÿöèè èç óñëîâèÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ òåïëîïîòåðü è ïî
ñàíèòàðíûì íîðìàì. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ íà òåïëîèçîëÿöèÿ ñì. ÁÎ 26.00 Ä1. Ìîíòàæ
òåïëîèçîëÿöèè ïðîèçâåñòè ïî äîêóìåíòàöèè ñïåöèàëèçèðîâàííîé îðãàíèçàöèè
îñóùåñòâëÿþùåöé ìîíòàæ.
9 Ìåòîäèêà êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé:
- ïðè ðàäèîãðàôè÷åñêîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 7512-82;
- ïðè óëüòðàçâóêîâîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 14782-86;
- ïðè âèçóàëüíîì è èçìåðèòåëüíîì êîíòðîëå ïî ÐÄ 03-606-03.
10 Ìåòîä êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâîäîâ:  ÂÈÊ è ÓÇÊ â îáúåìå 100%
âñåõ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. 
11 Ìåòîä êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé îïîð òðóáîïðîâîäîâ: ÂÈÊ â îáúåìå 100% âñåõ
ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. 
12 Ïðîèçâåñòè ãèäðîèñïûòàíèå ñâàðíûõ øâîâ òðóáîïðîâîäîâ íà ïðî÷íîñòü è
ïëîòíîñòü ïðîáíûì äàâëåíèåì 2,0 ÌÏà â òå÷åíèè 10 ìèíóò.
13 Áëîê íà ìåñòî ìîíòàæà ïîñòàâëÿåòñÿ ñëåäóþùèìè óçëàìè:
   - èñïàðèòåëü ñ îãíåâûì ïîäîãðåâîì 500-Í101;
   - òðóáà äûìîâàÿ;
   - åìêîñòü âîäû 500-V101;
   - ôèëüòð óãîëüíûé 500-F101;
   - âûâåòðèâàòåëü 500-V103
   - êîëîííà âûïàðíàÿ 500-Ñ102 è ýëåìåíòû òðóáîïðîâîäíîé îáâÿçêè, óñòàíîâëåííûå íà
ðàìó;
   - ìåæóçëîâûå ýëåìåíòû òðóáîïðîâîäíîé îáâÿçêè;
   - ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ;
   - ïðèáîðû ÊèÀ.
14 Ñõåìû ñòðîïîâêè ñìîòðè ñáîðî÷íûå ÷åðòåæè íà óçëû.
15 Çàêóïêó ÌÒÐ íà áëîê âåñòè ïî âåäîìîñòÿì ïîêóïíûõ èçäåëèé     ÁÎ 26.00 ÂÏ è ÁÎ
26.00.80 ÂÏ èç òåõíè÷åñêîãî ïðîåêòà ÎÎÎ "ÏÐÎÒÝÊ"
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Íàçíà÷åíèå Êîë-âî
Ïðîõîä

óñëîâíûé
DN, ìì

Ïðèñîåäè-
íÿåìàÿ òðóáà
dí x s, ìì

Äàâëåíèå
óñëîâíîå

 PN, êãñ/ñì
2

Òàáëèöà 1   -  Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Íàçíà÷åíèå: äëÿ îñóøêè ãàçà è ðåãåíåðàöèè ÒÝÃà

ÎÊÏ 36 8357

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëåé

Çíà÷åíèå

Àáñîðáåð
500-Ñ101
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,
ÌÏ

à ðàáî÷åå íå áîëåå 1,55 1) 1,55 2) 3) 3) 3)

ðàñ÷åòíîå 1,6 1,6 0,07 0,07 0,07
ïðîáíîå ïðè ãèäðîèñïûòàíèè 2 2 0,0875 0,0875 0,0875
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ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè 100 150 100 100 100
ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåëüíàÿ
ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì ìèíóñ 47 4)

ìèíèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû - - 40 40 40
ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷åé ñðåäû
ðàáî÷àÿ äåñîðáöèîííîãî ãàçà
ðàáî÷àÿ ïî ðÒÝÃó

-
îò 14 äî 35
îò 26 äî 45

-
îò 5 äî 14
îò 70 äî 112

100
-
-
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-
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-
-
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à

íàèìåíîâàíèå
ÒÝÃ ðåãåíåðèðîâàííûé (99,52% ìàññ.),
 ÒÝÃ íàñûùåííûé  (96,52% ìàññ.),

ãàç äåñîðáöèè

õàðàêòåðèñòèêà

Êëàññ îïàñíîñòè 3 ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76.
Êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè IIÀ ïî ÃÎÑÒ 30852.11-2002;
Ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè Ò2 ïî ÃÎÑÒ 30852.5-2002.

Ïîæàðîîïàñíàÿ.

Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë
Ðàéîí òåððèòîðèè ïî ñêîðîñòíûì íàïîðàì âåòðà

Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì
Êëàññ âçðûâîîïàñíîé çîíû 2 ïî ÃÎÑÒ 30852.9-2002

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ íàñîñà, êÂò, íå áîëåå
Êàòåãîãèÿ è ãðóïïà òðóáîïðîâîäîâ
Ðàñ÷åòíûé ñðîê ñëóæáû, ëåò

Ìàññà, êã, íå áîëåå ïóñòîãî
ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè

1)  Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - 1,2 ÌÏà.
2) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - ïî ñðåäå Ãàç äåñîðáöèè 1,2 ÌÏà ; ïî ñðåäå ðåãåíåðèðîâàííûé ÒÝÃ 1,5 ÌÏà.
3) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - àòìîñôåðíîå
4)
 Àáñîëþòíî ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà ðàéîíà óñòàíîâêè àïïàðàòà

Òåïëîîáìåííèê
ïëàñòèí÷àòûé 500-Å101 Åìêîñòü

500-V 105
Åìêîñòü
500-V 106

Åìêîñòü
500-V 107

2,5
6

V ïî ÑÍèÏ 2.01.07-85
0,25
IIÁ(à)
25

26000
40000

Àíèòâñïåíèâàòåëü-
10% ð-ð ÀÌÈÍÀ

pH- ðåãóëÿòîð-
3% ð-ð NAOH

â âîäå

Òðèýòèëåíãëèêîëü
100%

âõîä âûõîä

îò 15 äî 24
îò 26 äî 45

Êëàññ îïàñíîñòè 4 ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76.
Êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè IIÀ ïî ÃÎÑÒ 30852.11-2002;
Ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè Ò3 ïî ÃÎÑÒ 30852.5-2002.

Ïîæàðîîïàñíàÿ.
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Áëîê àáñîðáåðà
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1 çàì Ê4299-15 Êàòàåâ 02.09.2015
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7Á2.00.00.000 ÑÁ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A1•2

1 Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè
òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ ãàçîâîé è íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè. Îáùèå
òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ." Áëîê âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè  Ðóêîâîäñòâîì
ïî áåçîïàñíîñòè "Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòðîéñòâó è áåçîïàñíîé
ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ."
3 Ìàññà áëîêà äàíà áåç ìàññû îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ. Ìàññà îáîðóäîâàíèÿ
ÊèÀ óêàçàíà íà ÷åðòåæå ÁÎ 25.80 ÂÎ.
4 Òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì:
4.1 ïîêîâêè èç ñòàëè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ 19281-89 Ãð.IV ÊÏ 245 ÃÎÑÒ
8479-70 äîëæíû áûòü â ñîñòîÿíèè íîðìàëèçàöèè. Èñïûòàíèå íà
óäàðíóþ âÿçêîñòü ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 47°Ñ, çíà÷åíèå KCU íå
ìåíåå 30 Äæ/ñì2/ (3 êãñ ì/ñì2/);
4.2 òðóáû ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ  â ñîñòîÿíèè
ïîñòàâêè äîëæíû áûòü òåðìîîáðàáîòàíû, ãèäðîèñïûòàíû, èñïûòàíû
íà çàãèá. Òðóáû äîëæíû áûòü èñïûòàíû íà óäàðíûé èçãèá ïðè
òåìïåðàòóðå ìèíóñ 47°Ñ, çíà÷åíèå KCU íå ìåíåå 30 Äæ/ñì2/ (3 êãñ
ì/ñì2/).
5 Ïîçèöèîííîå îáîçíà÷åíèå ýëåìåíòîâ àðìàòóðû ñîîòâåòñòâóåò
   ñõåìå ÁÎ 25.00 Ñ3.1.
6 Ïðè ñâàðêå ñòûêîâûõ ñîåäèíåíèé äåòàëåé ðàçíîé òîëùèíû
íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ïëàâíûé ïåðåõîä ïîä óãëîì íå áîëåå 15°.
7 Ýëåìåíòû áëîêà ïîäëåæàò ýëåêòðîîáîãðåâó ïî çàäàíèþ íà
ýëåêòðîîáîãðåâ ÁÎ 25.00 Ýòð. Ïðîåêò è ìîíòàæ ýëåêòðîîáîãðåâà
âûïîëíÿåò ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ îðãàíèçàöèÿ.
8 Áëîê ïîäëåæèò òåïëîèçîëÿöèè èç óñëîâèÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
òåïëîïîòåðü è ïî ñàíèòàðíûì íîðìàì. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ íà
òåïëîèçîëÿöèÿ ñì. ÁÎ 25.00 Ä1. Ìîíòàæ òåïëîèçîëÿöèè ïðîèçâåñòè ïî
äîêóìåíòàöèè ñïåöèàëèçèðîâàííîé îðãàíèçàöèè îñóùåñòâëÿþùåé
ìîíòàæ.
9 Ìåòîäèêà êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé:
- ïðè ðàäèîãðàôè÷åñêîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 7512-82;
- ïðè óëüòðàçâóêîâîì ìåòîäå êîíòðîëÿ ïî ÃÎÑÒ 14782-86;
- ïðè âèçóàëüíîì è èçìåðèòåëüíîì êîíòðîëå ïî ÐÄ 03-606-03.
10 Ìåòîä êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâîäîâ:  ÂÈÊ è ÓÇÊ â
îáúåìå 100% âñåõ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. 
11 Ìåòîä êîíòðîëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé îïîð òðóáîïðîâîäîâ: ÂÈÊ â
îáúåìå 100% âñåõ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. 
12 Ïðîèçâåñòè ãèäðîèñïûòàíèå ñâàðíûõ øâîâ òðóáîïðîâîäîâ íà
ïðî÷íîñòü è ïëîòíîñòü ïðîáíûì äàâëåíèåì 2,0 ÌÏà â òå÷åíèè 10
ìèíóò.
13 Áëîê íà ìåñòî ìîíòàæà ïîñòàâëÿåòñÿ ñëåäóþùèìè óçëàìè:
   - àáñîðáåð 500-Ñ101;
   - åìêîñòü 500-V105;
   - åìêîñòü 500-V106;
   - åìêîñòü 500-V107;
   - òåïëîîáìåííèê 500-Å101, íàñîñíûå àãðåãàòû 500-Ð103 À/Â,
ýëåìåíòû òðóáîïðîâîäíîé îáâÿçêè, óñòàíîâëåííûå íà ðàìó;
   - ìåæóçëîâûå ýëåìåíòû òðóáîïðîâîäíîé îáâÿçêè;
   - ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ;
   - ïðèáîðû ÊèÀ.
14 Ñõåìû ñòðîïîâêè ñìîòðè ñáîðî÷íûå ÷åðòåæè íà óçëû.
15 Çàêóïêó ÌÒÐ íà áëîê âåñòè ïî âåäîìîñòÿì ïîêóïíûõ èçäåëèé    
ÁÎ 25.00 ÂÏ è ÁÎ 25.00.80 ÂÏ èç òåõíè÷åñêîãî ïðîåêòà ÎÎÎ "ÏÐÎÒÝÊ"
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1 *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè
òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ ãàçîâîé è íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè. Îáùèå
òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ." Áëîê âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè 
Ðóêîâîäñòâîì ïî áåçîïàñíîñòè "Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòðîéñòâó è
áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ."
3 Ïîç.3 óñëîâíî íå ïîêàçàíà.

Блок 7Б0.00.00.000 Блок 7Б1.00.00.000 Блок 7Б2.00.00.000

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Разделение трехфазной газожидкостной смеси на 
газ, конденсат углеводородный (легкую жидкую 
фазу) и пластовую воду (тяжелую фазу).

БЛОК РАЗДЕЛИТЕЛЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Дав-
ление, 
МПа

рабочее, не более 6,6
расчетное 6,6
пробное при гидроиспытании 8,65
пробное при пневмоиспытании 7,6

Темпе-
ратура, 
0С

расчетная стенки 50

абсолютная минимальная наружного воз-
духа района установки блока

-51

минимально допустимая отрицательная 
стенки, находящейся под давлением

-51

средняя наиболее холодной пятидневки 
района установки оборудования

-43

минимальная рабочей среды 10

максимальная рабочей среды 40

Среда
наименование 2)

характеристика 3)

Класс взрывоопасной зоны 2 ГОСТ 30852.9-2002

Прибавка для компенсации коррозии, мм 2

Мощность электрооборудования, кВт, не более см. ГПЭ 228.03 РЭ

Допустимая сейсмичность 6

Ветровой район не регламентируется

БЛОК РАЗДЕЛИТЕЛЯ ТЯЖЕЛОГО КОНДЕНСАТА

Расчетный срок службы, лет 20

Объемный расход воздуха для системы КиА, м3/ч, 
не более

см. ГПЭ 228.03 РЭ

Масса, 
кг

пустого 81 500

при гидроиспытании 158 000

1)Давление технологическое – от 5,0 до 5,5 МПа.
2)Газ углеводородный, углеводородный конденсат, мехпримеси.
3)Класс взрывоопасной зоны – 2 по ФЗ №123-ФЗ от 22.07.2008 г.;
Класс опасности 4 по ГОСТ 12.1.007-76;
Категория взрывоопасной смеси – IIA по ГОСТ 30852.11-2002;
Группа взрывоопасной смеси – Т3 по ГОСТ 30852.5-2002.

НАЗНАЧЕНИЕ:
Разделение трехфазной газожидкостной смеси на 
газ, конденсат углеводородный (легкую жидкую 
фазу и пластовую воду (тяжелую фазу).
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Òàáëèöà 1   -  Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Íàçíà÷åíèå: äëÿ ðàçäåëåíèÿ òðåõôàçíîé ãàçîæèäêîñòíîé ñìåñè íà ãàç,
êîíäåíñàò óãëåâîäîðîäíûé (ëåãêóþ æèäêóþ ôàçó) è ïëàñòîâóþ âîäó
(òÿæåëóþ æèäêóþ ôàçó)
ÎÊÏ 36 8370

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëåé Çíà÷åíèå
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ðàáî÷åå,íå áîëåå   3,8 1)

ðàñ÷åòíîå  4,0

ïðîáíîå ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè 5,0
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ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè 50

ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåëüíàÿ
ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì

ñðåäíÿÿ íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè ðàéîíà
óñòàíîâêè îáîðóäîâàíèÿ

ìèíóñ 60

ìèíóñ 46

 ðàáî÷åé ñðåäû îò 7 äî 39

Ñð
åä

à íàèìåíîâàíèå 2)

õàðàêòåðèñòèêà 3)

Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë

Êëàññ âçðûâîîïàñíîé çîíû

6

2 ÃÎÑÒ 30852.9-2002

Îáúåìíûé ðàñõîä âîçäóõà äëÿ ñèñòåìû ÊèÀ, ì 3/÷, íå áîëåå

Âåòðîâîé ðàéîí

ñì. ÃÏÝ 221.02 ÐÝ

 íå ðåãëàìåíòèðóåòñÿ

Ìîùíîñòü ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ, êÂò, íå áîëåå 1

Ðàñ÷åòíûé ñðîê ñëóæáû, ëåò 30

Ìàññà, êã, íå áîëåå
ïóñòîãî 86500

ïðè ãèäðàâëè÷åñêîì èñïûòàíèè 172400

1) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - 3,45 ÌÏà.
2) Ãàç, êîíäåíñàò óãëåâîäîðîäíûé,  ïëàñòîâàÿ âîäà.
3) Êëàññ îïàñíîñòè - 3 ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76, êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè
ñìåñè - IIÀ ïî  ÃÎÑÒ 30852.11-2002, ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè - Ò3 ïî 
ÃÎÑÒ 30852.5-2002.
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4)
Êîíäåíñàò óãëåâîäîðîäíûé.
Ãàç âûâåòðèâàíèÿ.

5)
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Âîäà ïëàñòîâàÿ.
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2•5

1. Tåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ - ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ ãàçîâîé è
íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ". Áëîê âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ
Ðóêîâîäñòâîì ïî áåçîïàñíîñòè "Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòðîéñòâó è áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè
òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ".
2. * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
3. Ìàññà áëîêà äàíà áåç ìàññû îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ.
4. Áëîê íà ìåñòî ìîíòàæà ïîñòàâëÿåòñÿ ÷àñòÿìè: ðàçäåëèòåëü, àðìàòóðíûé óçåë íà ðàìå. Íà
âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâàíèÿ ñ áëîêà ñíèìàþòñÿ: ýëåìåíòû òðóáîïðîâîäíîé îáâÿçêè ðàçäåëèòåëÿ;
óêàçàòåëè, ñèãíàëèçàòîðû, ðåãóëÿòîðû óðîâíåé; áëîê ïåðåêëþ÷àþùèõ óñòðîéñòâ ñ êëàïàíàìè
ïðåäîõðàíèòåëüíûìè; ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ ñ îãðàæäåíèÿìè; ñòðåìÿíêà ñ îãðàæäåíèåì; ïðèáîðû
ÊèÀ. Îòäåëüíî ïîñòàâëÿþòñÿ òðóáû, ñîåäèíÿþùèå àïïàðàò ñ àðìàòóðíûì óçëîì. 
Àðìàòóðíûé óçåë ê ìåñòó ìîíòàæà ïîñòàâëÿåòñÿ â îáøèâêå èç òîíêîëèñòîâîé ñòàëè èëè
äðóãîãî ìàòåðèàëà, îáåñïå÷èâàþùåãî ñîõðàííîñòü ïðè òðàíñïîðòèðîâêå.
5. Áëîê ïîäëåæèò òåïëîèçîëÿöèè èç óñëîâèÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ òåïëîïîòåðü è ñîáëþäåíèÿ
ñàíèòàðíûõ  íîðì. Òåïëîèçîëÿöèîííûå è îáëèöîâî÷íûå ìàòåðèàëû íå âõîäÿò â êîìïëåêò
ïîñòàâêè áëîêà.
6. Òðóáû ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 è ÒÓ 14-3-1128-2000 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ 19281-89 â
ñîñòîÿíèè ïîñòàâêè äîëæíû áûòü ãèäðîèñïûòàíû, òåðìîîáðàáîòàíû è èñïûòàíû íà çàãèá.
Òðóáû èç ñòàëè 09Ã2Ñ äîëæíû áûòü èñïûòàíû íà óäàðíóþ âÿçêîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè, óêàçàííûìè â ïîëîæåíèè êîìïàíèè ¹ Ï1-01.05 Ð-0107 Âåðñèÿ 2.00 "Êðèòåðèè
êà÷åñòâà ïðîìûñëîâûõ òðóáîïðîâîäîâ ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" äëÿ êëèìàòè÷åñêîãî ðàéîíà Êðàéíåãî
Ñåâåðà. Çíà÷åíèÿ óäàðíîé âÿçêîñòè KCU äëÿ ìàòåðèàëà òðóá è äëÿ ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé äåòàëåé
òðóáîïðîâîäîâ ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 60°Ñ äîëæíî áûòü íå ìåíåå 39,2 Äæ/ñì 2 (4,0 êãñ.ì/ñì 2).  
7. Êà÷åñòâî òðóá è äåòàëåé òðóáîïðîâîäîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïîëîæåíèåì Êîìïàíèè ¹ Ï1-01.05
Ð-0107 Âåðñèÿ 2.00 "Êðèòåðèè êà÷åñòâà ïðîìûñëîâûõ òðóáîïðîâîäîâ  ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" è åãî
äî÷åðíèõ îáùåñòâ", ìåòîäè÷åñêèì óêàçàíèåì Êîìïàíèè ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" ¹ Ï1-01.05 Ì-0067
âåðñèÿ 1.00 "Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿê ñîåäèíèòåëüíûì äåòàëÿì ïðîìûñëîâûõ ðóáïðîâîäîâ".

8. Ñòîéêè îïîð òðóáîïðîâîäîâ óñòàíîâèòü ïî ìåñòó. Ïðè óñòàíîâêå îïîð
òóáîïðîâîäîâ â íàñòèëå ðàìû è ïëîùàäîê âûïîëíèòü îòâåðñòèÿ ïîä íàêëàäêè.
9. Àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòó îò àòìîñôåðíîé êîððîçèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîáîâîäîâ áåç
òåïëîèçîëÿöèè îñóùåñòâëÿòü ëàêîêðàñî÷íûì ïîêðûòèåì ñëåäóþùåé êîíñòðóêöèè:                   
-  ãðóíòîâêà Àðìîêîò 01 - îäèí ñëîé òîëùèíîé 50 ìêì;
- ýìàëü Àðìîêîò F 100 - äâà ñëîÿ òîëùèíîé 50 ìêì êàæäûé.
Ïðè íàëè÷èè òåïëîèçîëÿöèîííîãî ñëîÿ àíòèêîððîçèîííóþ çàùèòó îñóùåñòâëÿòü:     
-  ãðóíòîâêà Àðìîêîò 01 -îäèí ñëîé òîëùèíîé 30 ìêì;
- ýìàëü Àðìîêîò F 100 - äâà ñëîÿ òîëùèíîé 50 ìêì êàæäûé.                               
Îïîçíàâàòåëüíàÿ îêðàñêà òðóáîïðîâîäîâ âûïîëíÿåòñÿ óêàçàííûìè âûøå ìàòåðèàëàìè â
ñîîòâåòñòâèè  ñ ôèðìåííûì ñòèëåì ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü", ñîãëàñíî äîêóìåíòà     ¹ ÏÇ-01.04
Ì-0005.
10. Ýëåìåíòû áëîêà ïîäëåæàò ýëåêòðîîáîãðåâó ïî çàäàíèþ íà ýëåêòðîîáîãðåâ ÃÏÝ 221.02 ÝÒð.  
Ïðîåêò è ìîíòàæ ýëåêòðîîáîãðåâà âûïîëíÿåò ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ îðãàíèçàöèÿ. Â êîìïëåêò
ïîñòàâêè áëîêà ýëåêòðîîáîãðåâ íå âõîäèò.
11. Êà÷åñòâî ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòåé ïåðåä íàíåñåíèåì çàùèòíûõ ïîêðûòèé íå ìåíåå âòîðîé
ñòåïåíè î÷èòêè ïî  ÃÎÑÒ 9.402-2004.
12. Ñòèëèñòè÷åñêîå îôîðìëåíèå áëîêà äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü ìåòîäè÷åñêèì óêàçàíèÿì
Êîìïàíèè "Ïðèìåíåíèå ôèðìåííîãî ñòèëÿ ïðè îôîðìëåíèè ïðîèçâîäñòâåííûõ îáúåêòîâ â äî÷åðíèõ
îáùåñòâàõ ÎÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü" ïåðåðàáîòêè óãëåâîäîðîäíîãî ñûðüÿ è íåôòåõèìèè"  ÏÇ-01.04
Ì-0005 âåðñèÿ 1.00.
13. Óñëîâèÿ õðàíåíèÿ è òðàíñïîðòèðîâàíèÿ ïî ãðóïïå 8 (ÎÆÇ) ïî ÃÎÑÒ 15150-69.
14. Áëîê çàçåìëèòü äëÿ ñíÿòèÿ ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà.
15. Ïîêðûòèå è ìàðêèðîâêó äëîêà ïðîèçâåñòè ñîãëàñíî ñõåìå ïîêðàñêè 1Á1.00.00.000Ä1.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Дав-
ление, 
МПа

рабочее, не более 3,81)

расчетное 4,0
пробное при гидроиспытании 5,0

Темпе-
ратура, 
0С

расчетная стенки 50

минимально допустимая отрицательная 
стенки, находящейся под давлением

-60

средняя наиболее холодной пятидневки 
района установки оборудования

-46

рабочей среды от 7 до 39

Среда
наименование 2)

характеристика 3)

Класс взрывоопасной зоны 2 ГОСТ 30852.9-2002

Допустимая сейсмичность, балл 6

Ветровой район не герламентируется

Объемный расход воздуха для системы КиА, м3/ч, 
не более

см. ГПЭ 221.02 РЭ

Мощность электрооборудования, кВт, не более 1

Расчетный срок службы, лет 30

Масса, кг, 
не более

пустого 86 500

при гидравлическом испытании 172 400

1)Давление технологическое – 3,45 МПа.
2)Газ, конденсат углеводородный, пластовая вода.
3)Класс опасности 3 по ГОСТ 12.1.007-76;
Категория взрывоопасной смеси – IIA по ГОСТ 30852.11-2002;
Группа взрывоопасной смеси – Т3 по ГОСТ 30852.5-2002.

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Отделение капельной жидкости из газа, 
сбрасываемого на факел низкого давления.

СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ:
Блок состоит из горизонтального аппарата 
диаметром 1 000 мм, внутри которого  
установлен распределительный узел входа газа. 
Факельный сепаратор снабжен площадками 
обслуживания, камерами уровнемера, указателем 
и сигнализатором уровня, средствами КИП и А, 
запорной аппаратурой.

БЛОК СЕПАРАТОРА ФАКЕЛЬНОГО

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Производительность по жидкости, кг/ч от 0 до 668
Производительность по газу, м3/ч от 194 до 12876+15% 1)

Дав-
ление, 
МПа

рабочее, не более 0,22)

расчетное 0,6
пробное при гидроиспытании 0,89
пробное при пневмоиспытании 0,69

Темпе-
рату-
ра, 0С

расчетная стенки 200
минимальная рабочей среды 5
максимальная рабочей среды 180
минимально допустимая отрица-
тельная стенки элементов блока, 
находящихся под давлением

-51

Среда
наименование 3)

характеристика 4)

Прибавка для компенсации коррозии, мм 2
Расчетный срок службы, лет 20

Масса, 
кг, не 
более

пустого 4 000
при гидравлическом испыта-
нии

8 000

1)Объем газа приведен к условиям: P = 0,1013 МПа, Т = 20 °С.
2) Давление технологическое – от 0 до 0,005 МПа. 
3)Газ углеводородный, конденсат углеводородный, метанол, пар для пропарки (1,0 МПа, 180 °С), 
азот для продувки.
4)Класс опасности 4 по ГОСТ 12.1.007-76;
Категория взрывоопасной смеси – IIA по ГОСТ 30852.11-2002;
Группа взрывоопасной смеси – Т3 по ГОСТ 30852.5-2002.
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1) Äàâëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîå - îò 0 äî 0,005 ÌÏà.
2) Ãàç óãëåâîäîðîäíûé, êîíäåíñàò óãëåâîäîðîäíûé, ïàð (180 �Ñ, 1,0 ÌÏà), 
àçîò äëÿ ïðîäóâêè.
3) Êëàññ îïàñíîñòè - 4 ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76,
  êàòåãîðèÿ âçðûâîîïàñíîñòè - IIÀ ïî ÃÎÑÒ 30852.11-2002,
  ãðóïïà âçðûâîîïàñíîé ñìåñè - Ò3 ïî ÃÎÑÒ 30852.5-2002.
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2•3

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ

1 Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 26.260.18-2004 "Áëîêè òåõíîëîãè÷åñêèå
äëÿ ãàçîâîé è íåôòÿíîé ïðîìûøëåííîñòè. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ".
Áëîê âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ Ðóêîâîäñòâîì ïî áåçîïàñíîñòè
"Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòðîéñòâó è áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ
òðóáîïðîâîäîâ".
3 Èçãîòîâëåíèå, êîíòðîëü, èñïûòàíèÿ, ïðèåìêó è îòãðóçêó
àïïàðàòà ïðîèçâåñòè â ñîîòâåòñòâèå ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÒÎ
3683-073-05753336-2014 "Ñòàíäàðò îðãàíèçàöèè. Áëîêè
òåõíîëîãè÷åñêèå äëÿ íåôòÿíîé è ãàçîâîé ïðîìûøëåííîñòè.
Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ".
4 Ìàññà áëîêà äàíà áåç ìàññû îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ. Ìàññó
îáîðóäîâàíèÿ ÊèÀ ñì. ÷åðòåæ 8Á4.09.00.000 ÑÁ.
5 Ñõåìó ñòðîïîâêè àïïàðàòà ñì. 8Á4.01.00.000 ÑÁ.
6 Ïîçèöèîííîå îáîçíà÷åíèå ýëåìåíòîâ àðìàòóðû íà òåõíîëîãè÷åñêîé ñõåìå
ñîîòâåòñòâóåò îáîçíà÷åíèþ íà ñõåìå ÃÏÝ 228.05 ÑÇ.
7 Áëîê ïîñòàâëÿåòñÿ íà ìåñòî ìîíòàæà òðàíñïîðòíûìè ÷àñòÿìè:
ñåïàðàòîð ôàêåëüíûé, ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ ñ îãðàæäåíèÿìè, ñòðåìÿíêà ñ
îãðàæäåíèÿìè, òðóáîïðîâîäíàÿ îáâÿçêà, ïðèáîðû ÊèÀ.

8 Áëîê ïîäëåæèò òåïëîèçîëÿöèè èç óñëîâèÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ òåïëîïîòåðü.
Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ íà òåïëîèçîëÿöèþ ñì. ÃÏÝ 228.05 Ä1. 
Òåïëîèçîëÿöèîííûå è îáëèöîâî÷íûå ìàòåðèàëû âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè
áëîêà. Òåïëîèçîëÿöèþ áëîêà çàêàç÷èê âûïîëíÿåò ñîáñòâåííûìè ñèëàìè.
9 Âñå íàðóæíûå ëàêîêðàñî÷íûå ïîêðûòèÿ äîëæíû íàíîñèòüñÿ â
ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíîëîãè÷å÷êîé êàðòîé, ñîãëàñîâàííîé ñ çàêàç÷èêîì.
Öâåòîâîå ðåøåíèÿ âûïîëíèòü ñîãëàñíî ðóêîâîäñòâó ïî èñïîëüçîâàíèþ
ôèðìåííîãî ñòèëÿ ÎÀÎ "Ãàçïðîì íåôòü".
10 Òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì: 
- ïîêîâêè ãð. IV-ÊÏ 245 ïî ÃÎÑÒ 8479-70 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ
19281-79 äîëæíû áûòü â ñîñòîÿíèè íîðìîëèçàöèè. Èñïûòàíèå íà óäàðíóþ
âÿçêîñòü ïðè òåìïåðàòóðå ìèíóñ 51 �Ñ, KCU�30 Äæ/ñì

2
 (3,0 êãñ ì/ñì

2
).

- òðóáû ïî ÃÎÑÒ Ð 53383-2009 èç ñòàëè ìàðêè 09Ã2Ñ ÃÎÑÒ
19281-89 â ñîñòîÿíèè ïîñòàâêè äîëæíû áûòü òåðìîîáðàáîòàíû,
ãèäðîèñïûòàíû, èñïûòàíû íà çàãèá. Òðóáû äèàìåòðîì 57 ìì è áîëåå
äîëæíû áûòü èñïûòàíû íà óäàðíóþ âÿçêîñòü ïðè òåìïåðàòóðå
ìèíóñ 51 �Ñ, KCU � 30 Äæ/ñì 2 (3êãñ.ì/ñì 2). 
11 Ýëåìåíòû áëîêà ïîäëåæàò ýëåêòðîîáîãðåâó ïî çàäàíèþ íà
ýåêòðîîáîãðåâ ÃÏÝ228.05.80ÝÒð. Ìàòåðèàëû äëÿ ýëåêòðîîáîãðåâà âõîäÿò â
êîìïëåêò ïîñòàâêè áëîêàÌîíòàæ ýëåêòðîîáîãðåâà âûïîëíÿåò çàêàç÷èê
ñîáñòâåííûìè ñèëàìè.

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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НАЗНАЧЕНИЕ:
Создание буферного объема нестабильного конденсата перед насосами для обеспечения их стабильной 
работы при подаче жидкости в конденсатопровод.

БЛОК БУФЕРНЫХ ЕМКОСТЕЙ 

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Корпуса Подогревателя

Давление, МПа

рабочее, не более от 0,6 до 0,9 от 0,3 до 0,6

расчетное 1,6 1,0

пробное при гидравлическом 
испытании

2,15 1,34

Температура °С

расчетная стенки

минимально допустимая отрица-
тельная стенки элементов блока, 

находящихся под давлением

-431)

средняя наиболее холодной пятид-
невки района установки 

оборудования

-31

минимальная рабочей среды 15 70

максимальная рабочей среды 55 95

Среда
наименование 2) 4)

характеристика 3) –

Класс взрывоопасной зоны ГОСТ 30852.9-2002 2 –

Прибавка для компенсации коррозии, мм 3

Допустимая сейсмичность, балл, не более 6

Назначенный срок службы, лет не менее 15

Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013 1

Масса, кг
пустого, не более 80 0005)

при гидроиспытании 269 000

1) Принимается по абсолютной минимальной температуре окружающего воздуха.
2) Нефть с остаточным содержанием газа, содержанием H2S до 6% об.
3) Класс опасности 2 по ГОСТ 12.1.007-76, категория взрывоопасности смеси IIВ ГОСТ 30852.11-2002, группа взрывоопасной смеси Т3 ГОСТ 30852.5-2002.
4) 60% (масс.) водный раствор пропиленгликоля.
5) Масса блока дана без учета массы оборудования КиА.
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Давление, МПа

рабочее, не более 0,411)

расчетное 2,5

пробное при гидравлическом испытании 3,37

Температура, °С

расчетная стенки 80

минимально допустимая отрицательная стенки элемен-
тов блока, находящихся под давлением

-612)

средняя наиболее холодной пятидневки района уста-
новки оборудования

-51

минимальная рабочей среды –

максимальная рабочей среды 45

Среда
наименование пермеат разделения природного газа 3)

характеристика 4)

Класс взрывоопасной зоны 2 по ГОСТ 308529-2002

Прибавка для компенсации коррозии, мм 3,3

Допустимая сейсмичность, балл, не более 7

Ветровой район Ia по СП 20.13330.2011

Установленная мощность электрооборудования, кВт, 
не более

см. ПКБИ 138.01 РЭ

Назначенный срок службы, лет 33

Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013 1

Масса, кг
пустого, не более 14 200 5)

при гидравлическом испытании 27 800

1) Давление технологическое избыточное – от 0,208 до 0,211 МПа
2) Применяется по абсолютной минимальной температуре окружающего воздуха.
3) Состав, мольная доля, %:
метан от 72, 29 до 76,0, этан от 1,34 до 1,37, пропан от 0,22 до 0,23; бутаны от 0,08 до 0,10;
С5+ от 0,02 до 0,04; гелий от 8,56 до 9,75; азот от 10,50 до 12,09;
диоксид углерода от 1,87 до 2,84; водород от 1,04 до 1,34; метанол от 0,23 до 0,33; вода от 0,01 до 0,03.
Содержание реагентов, вызывающих коррозию металла, мг/м3:
сероводород – 0; меркаптановая сера – 0; общая сера – 0.
Плотность газовой фазы при нормальных условиях – от 0,696 до 0,712 кг/м3.
4) Класс опасности 3 по ГОСТ 12.1.007-76, категория взрывоопасности смеси IIA ГОСТ 30852.1-2002,  
группа взрывоопасной смеси Т2 ГОСТ 30852.5-2002. 
5) Масса блока дана без учета массы теплооизоляции и массы оборудования КиА. 

НАЗНАЧЕНИЕ:
Извлечение из газа перед подачей в компрессор механических примесей, капельной влаги и жидкой 
фракции.

БЛОК ФИЛЬТР-СЕПАРАТОРА 

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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БЛОК ФИЛЬТР-КОАЛЕСЦЕРОВ

НАЗНАЧЕНИЕ:
Тонкая очистка попутного газа от капельной жидкости и механических примесей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наименование показателей Значение

Давление, МПа

избыточное технологическое 2,0

избыточное расчетное 2,0

пробное при гидроиспытании 2,6

избыточное рабочее 2,0

Температура, °С расчетная стенки -55

абсолютно минимальная наружного воздуха района 
установки блока

-60

минимально допустимая отрицательная стенки 
элементов блока, находящихся под давлением

-46

средняя наиболее холодной пятидневки района -60

рабочей -46

Среда наименование 1)

характеристика 2)

Производительность по газу, ст. м3г/ч 6 000-12 000

Тонкость фильтрации, размер частиц на  выходе из фильтра, мкм не более 16

Основной материал 12Х18Н10Т

Прибавка для компенсации коррозии, мм 3

Допустимая сейсмичность, балл 6

Район эксплуатации 1Д

Расчетный срок службы, лет 30

Масса, кг, не более пустого 6 340

при гидравлическом испытании 7 940

1) Попутный газ, конденсат, фазовое состояние рабочей среды: газ, жидкость.
2) Класс опасности – 3 по ГОСТ 12.1.007-76;
Категория взрывоопасности смеси – IIA по ГОСТ 30852.11-2002;
Группа взрывоопасной зоны – Т1 по ГОСТ 30852.5-2002.

Блочно-комплектное оборудование

СТО 28.99.39-072-05753336-2019, СТО 28.99.39-073-05753336-2020
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Каркасно-панельные здания

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — здание прямоугольное 18х72 м, 
однопролетное;
 — шаг поперечных рам – 6 м и 3 м;
 — Колонны выполнены из сварных двутавровых 
балок;
 — ригели каркаса выполнены из сварных 
двутавровых балок;
 — ограждающие конструкции стен – стеновые 
сэндвич-панели;
 — покрытие кровли – кровельные сэндвич-панели.

Проектирование стальных конструкций 
выполненно в соответсвии с СП 16.13330.2011 
(СНиП II-23-81) «Стальные конструкции. Нормы 

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — размер здания: 51 x 9 x 8 м;
 — класс конструктивной пожарной опасности – С0;
 — степень огнестойкости II;
 — уровень ответственности – 1а;
 — строительный объем – 3988,6 м3;
 — каркасы и ригели здания применяются 
заводского изготовления из стальных прокатных 
двутавров;
 — элементы горизонтальных связей 
предусматриваются из равнобоких уголков, 
а вертикальных связей – из замкнутого профиля 
квадратного сечения.

ЗДАНИЕ СТАНЦИИ НАСОСНОЙ ВНЕШНЕЙ ПЕРЕКАЧКИ НЕФТИ

ЗДАНИЕ МАНИФОЛЬДНОЙ 

проектирования», СП 20.13330.2011 (СНиП 2.01.07-
85*) «Нагрузки и воздействия», ГОСТ 23118-2012 
«Конструкции стальные строительные. Общие 
технические условия».

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — температура воздуха наиболее холодной 
пятидневки, обеспеченностью 0,98 -46,5 °С;
 — расчетный вес снегового покрова для V 
района – 320 кл/м2;
 — нормативное ветровое давление для IV района – 
48 кг/м2;
 — расчетная сейсмичность – до 6 баллов.

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — расчетная температура наружного 
воздуха наиболее холодной пятидневки, 
обеспеченностью 0,92 – -46 °С;
 — нормативное значение ветрового давления 
для III района – 0,38 кПа;
 — расчетное значение веса снегового покрова 
для V района на 1 м2 – 3,2 кПа.

В здании располагаются следующие 
помещения: 

 — основное технологическое помещение;
 — электрощитовая;
 — тепловой узел;
 — приточная камера.
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Каркасно-панельные здания

ЗДАНИЕ НАСОСНОЙ СТАНЦИИ ПРОТИВОПОЖАРНОГО 
ВОДОСНАБЖЕНИЯ

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — здание одноэтажное с металлическим каркасом, 
прямоугольное в плане, с размерами 9х24х7,15 м;
 — назначение – подача (на внутренне и наружное 
пожаротушение зданий; на охлаждение стенок 
резервуаров резервуарного парка).

Насосная станция производственно-
противопожарного водоснабжения 
оснащена:

 — технологическим оборудованием;
 — отоплением;
 — вентиляцией;
 — электрооборудованием;
 — электроосвещением;
 — автоматикой и контрольно-измерительными 
приборами;
 — телефонной связью.

Насосная станция производственно-
противопожарного водоснабжения является 
автоматизированным объектом с временным 
пребыванием обслуживающего персонала во 
время пуска, остановки, осмотра и регулирования 
приборов арматуры, оборудования. 

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — размеры здания: 18 х 6 х 6,69 м;
 — класс конструктивной пожарной опасности – С0;
 — степень огнестойкости II;
 — уровень ответственности – 1а;
 — строительный объем – 770,0 м3.

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — климатический район строительства – 1Д;
 — расчетная температура наружного 
воздуха наиболее холодной пятидневки, 
обеспеченностью 0,92 – -46 °С;
 — нормативное значение ветрового давления 
для III района – 0,38 кПа;

ЗДАНИЕ СООРУЖЕНИЙ ПРОИЗВОДСТВЕННО-ЛИВНЕВЫХ СТОКОВ

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — климатический район строительства 1Д;
 — расчетная температура наружного 
воздуха наиболее холодной пятидневнки, 
обеспеченностью 0,92 – минус 46 °С;
 — нормативное значение ветрового давления 
для III района – 038 кПа;
 — расчетное значение веса снегового покрова 
для V района на 1 м2 – 3,2 кПа.

 — расчетное значение веса снегового покрова 
для V района на 1 м2 – 3,2 кПа.

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — укрытие запорной арматуры представляет 
собой одноэтажное отапливаемое 
здание с металлическим каркасом, 
с размерами 9 х 8 х 5,3 м, расположенное 
между резервуарами. Для обслуживания 
запорной арматуры предусмотрены два 
рассредоточенных входа и площадки 
обслуживания внутри помещения;
 — класс конструктивной пожарной опасности – С0;
 — степень огнестойкости – II;
 — уровень ответственности – 1а;
 — строительный объем – 324,4 м3.
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Каркасно-панельные здания

ЗДАНИЕ-УКРЫТИЕ

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — климатический район строительства – 1Д;
 — расчетная температура наружного 
воздуха наиболее холодной пятидневки, 
обеспеченностью 0,92 -46 °С;
 — нормативное значение ветрового давления 
для III района – 0,38 кПа;
 — расчетное значение веса снегового покрова 
для V района на 1 м2 – 3,2 кПа.

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — ремонтно-механические мастерские 
предназначены для технического обслуживания 
и текущего ремонта насосно-компрессорного 
и другого технологического оборудования, 
ремонта испытательного оборудования, 
регулировки и настройки запорно-регулирующей 
и предохранительной трубопроводной арматуры; 
 — ремонтно-механические мастерские (РММ) 
представляют собой одноэтажное отапливаемое 
здание максимальной заводской готовности с 
размерами в плане по осям 36 х 12 м, высота от 
уровня пола до низа фермы 5,0 м;
 — уровень ответственности – нормальный;
 — степень огнестойкости II;
 — класс конструктивной пожарной опасности – С0;
 — категория здания по пожарной и 
взрывопожарной опасности – Д.

ЗДАНИЕ РЕМОНТНЫХ МАСТЕРСКИХ

Укрытие запорной арматуры оснащено:
 — технологическим оборудованием;
 — отоплением;
 — вентиляцией;
 — электрооборудованием;
 — электроосвещением;
 — автоматикой и контрольно-измерительными 
приборами.

Укрытие запорной арматуры является 
автоматизированным объектом с временным 
пребыванием обслуживающего персонала 
во время пуска, остановки, осмотра и 
регулирования приборов и арматуры.

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — Температура окружающего воздуха:
 — абсолютная минимальная – минус 56 °С;
 — абсолютная максимальная – плюс 34 °С;
 — наиболее холодных суток, обеспеченностью 
0,98 – минус 53 °С;
 — наиболее холодной пятидневки, 
обеспеченностью 0,92 – минус 46 °С;

 — климатический район строительства – 1Д.
 — вес снегового прокрова на 1 м2 горизонтальной 
поверхности земли – 3,2 кПа.
 — нормативное значение ветрового давления – 
0,38 кПа.
 — сейсмичность района строительства согласно 
ОРС-97С – 6 баллов. 
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Каркасно-панельные здания

ЗДАНИЕ СКЛАДА МАТЕРИАЛОВ

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — склад материалов предназначен для приемки, 
рационального размещения, хранения, учета 
и отпуска спецодежды, расходных материалов, 
электрооборудования, насосно-компрессорного 
и теплотехнического оборудования, кабельной 
продукции, приборов КИПиА, соединительных 
деталей и арматуры, инструмента, строительных 
материалов;
 — размеры здания 42 х 9 х 6,96 м;
 — категория здания по взрывопожароопасности – В;
 — степень огнестойкости здания – II;
 — уровень ответственности – повышенный.

В складе материалов предусматриваются 
также отдельные помещения для накопления 
и временного хранения отходов I и II класса 
опасности.

Основные характеристики каркасно-
панельного здания:

 — здание гаража предназначено для 
хранения специального автотранспорта, его 
ежедневного технического обслуживания и 
ремонта; 
 — здание гаража представляет собой одноэтажное 
отапливаемое здание со стальным каркасом 
(размеры в плане 31 х 15 м). Высота от уровня 
пола до низа фермы 4,5 м.;
 — кровля – двускатная с уклоном 17°;
 — класс конструктивной пожарной опасности – 
С0;
 — степень огнестойкости II;

ЗДАНИЕ ГАРАЖА

В складе материалов предусмотрены 
следующие помещения:

 — склад спецодежды и расходных материалов;
 — склад материалов для ремонта;
 — склад трубопроводной арматуры и приборов;
 — склад строительных материалов;
 — склад цемента и отделочных материалов;
 — кладовая отходов 1 класса опасности;
 — кладовая отходов 2 класса опасности;

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — расчетная снеговая нагрузка для V района – 3,2 кПа;
 — расчетное ветровое давление для III ветрового 
района – 0,38 кПа.

 — уровень ответственности – нормальный;
 — категория здания по взрывопожароопасности – 
В.

Климатические условия площадки 
строительства и эксплуатации каркасно-
панельного здания:

 — климатический район строительства – 1Д;
 — температура наружного воздуха наиболее 
холодной пятидневки – минус 46 °С;
 — нормативное значение ветрового давления 
для III района – 0,38 кПа;
 — расчетное значение веса снегового покрова 
для V района на 1 м2 – 3,2 кПа.
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Продукция имеет сертификаты соответствия и разрешения на применение Российской Федерации.

Сертификаты

СЕРТИФИКАТЫ
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Сертификаты



Информация, приведенная в данной брошюре, носит справочный характер и позволяет производить выбор необходимой продукции, разрабатываемой и производимой  
АО «Сибнефтемаш» (Группа ГМС). Полная техническая информация по всем изделиям изложена в соответствующих технических руководствах. Именно эта информация 
должна служить основой для включения в проекты, монтажа и эксплуатации продукции производства АО «Сибнефтемаш». Предприятие оставляет за собой право модер-
низировать свою продукцию и вносить изменения в перечень продукции без предварительного оповещения. АО «Сибнефтемаш» не несет ответственности за опечатки в 
каталогах, брошюрах и других рекламно-информационных материалах.

АО «Сибнефтемаш» (Группа ГМС)

Россия, 625511, Тюменская обл.,
Тюменский район,
15 километр Тобольского тракта
Тел.: +7 (3452) 535-050, 762-319
Факс: +7 (3452) 762-300, 762-306
e-mail: marketing@sibneftemash.ru
www.sibneftemash.ru
www.grouphms.ru
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ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
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Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие
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ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие

АО «ГИДРОМАШСЕРВИС» (г. Москва) — объединенная торговая  
компания Группы ГМС

ПРЕДПРИЯТИЯ ГРУППЫ ГМС

НАСОСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Ливгидромаш», г. Ливны, Россия
Производство широкой номенклатуры насос-
ного оборудования для различных отраслей 
промышленности

АО «Ливнынасос», г. Ливны, Россия
Производство погружных центробежных  
насосов для водного хозяйства

АО «Сумский завод «Насосэнергомаш»,  
г. Сумы, Украина 
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазовой отрасли, атомной и тепло-
вой энергетики, водного хозяйства

ОАО «Завод «Промбурвод»,  
г. Минск, Белоруссия
Производство насосного оборудования  
для водного и сельского хозяйства

ОАО «Бобруйский машиностроительный  
завод», г. Бобруйск, Белоруссия
Производство насосов и насосных агрегатов 
для нефтегазопереработки, нефтехимии, гор-
нодобывающей промышленности, металлур-
гии, целлюлозно-бумажной и других отраслей

Apollo Goessnitz GmbH, г. Гёсниц, Германия
Производство насосов и насосных систем для 
добычи, переработки нефти, сжиженного газа 
и газового конденсата, химии и нефтехимии, 
тепловой энергетики

ПАО «ВНИИАЭН», г. Сумы, Украина
Научно-исследовательские и проектно- 
конструкторские работы в области атомного  
и энергетического насосостроения

АО «Димитровградхиммаш»,  
г. Димитровград, Россия 
Производство насосного, емкостного, сепара-
ционного и теплообменного оборудования

ЗАО «Нижневартовскремсервис»,  
г. Нижневартовск, Россия
Производство центробежных насосов, а также 
ремонт, модернизация и сервис насосного и 
нефтепромыслового оборудования

КОМПРЕССОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ОАО «Казанькомпрессормаш», г. Казань, Россия
Производство компрессоров для различных 
отраслей промышленности, компрессорных 
установок, газоперекачивающих агрегатов и 
полнокомплектных компрессорных станций

АО «НИИтурбокомпрессор им В. Б. Шнеппа», 
г. Казань, Россия
Научно-исследовательский и проектный  
институт в области создания компрессорного 
оборудования

НЕФТЕГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

АО «ГМС Нефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство блочно-модульного технологичес- 
кого оборудования для нефтегазовой отрасли

АО «Сибнефтемаш», г. Тюмень, Россия
Производство стационарных и мобильных 
складов цемента, оборудования для капи-
тального ремонта скважин и гидроразрыва 
пласта, пакерно-якорного и емкостного обо-
рудования

АО «ИПФ «Сибнефтеавтоматика»,  
г. Тюмень, Россия
Разработка и производство расходоизмери-
тельной техники

ПРОЕКТИРОВАНИЕ И СТРОИТЕЛЬСТВО

ПАО «Гипротюменнефтегаз», г. Тюмень, Россия
Разработка проектов комплексного обуст-
ройства нефтяных, газовых и конденсатных 
месторождений

ПАО «Томскгазстрой», г. Томск, Россия
Строительство и реконструкция трубопро- 
водов, объектов подготовки и транспорта 
нефти и газа; обустройство нефтегазовых  
месторождений 

ОАО «Институт «Ростовский Водоканал-
проект», г. Ростов-на-Дону, Россия 
Проектирование объектов и систем водоснаб-
жения, водоотведения, гидротехнических соо-
ружений

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
ГРУППЫ ГМС
   Pазработка и производство насосного оборудования

—		насосы и насосные станции для нефтегазовой отрасли 
 (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	насосы для тепловой и атомной энергетики

—	насосы для водного хозяйства и ЖКХ

—		насосы для горнодобывающей промышленности,  
металлургии и других отраслей

 Pазработка и производство компрессорного оборудования

—		компрессоры и компрессорные установки для различных техно-
логических газов (в том числе в соответствии со стандартами API)

—	холодильные машины и агрегаты

—	газоперекачивающие агрегаты

—	полнокомплектные компрессорные станции

 Pазработка и производство нефтегазового оборудования

—		блочно-модульное оборудование для комплексного обустрой- 
ства нефтегазовых месторождений

—  специальное нефтепромысловое оборудование для интенси-
фикации добычи нефти и повышения нефтеотдачи пластов, 
текущего и капитального ремонта скважин, ремонтно-изоля-
ционных работ и гидроразрыва пласта

—		оборудование и приборы для измерения расхода нефти,  
газа и воды

—	ремонт и сервисное обслуживание нефтегазового оборудования

   Проекты «под ключ»

—  проектирование и строительство объектов обустройства 
нефтегазовых месторождений

—  проектирование и строительство объектов водоснабжения  
и водоотведения

—  поставка всего комплекса технологического оборудования

— управление проектами

КЛЮЧЕВЫЕ ЦИФРЫ И ФАКТЫ
—  год основания Группы ГМС – 1993 

—  один из ведущих в России и СНГ производителей насосного, 
компрессорного и нефтегазового оборудования

—  значительный опыт выполнения комплексных инжиниринговых 
проектов в нефтегазовой отрасли и водном хозяйстве

—  производственные предприятия в России, Белоруссии, Украине   
и Германии

—  количество сотрудников – 14 700 человек 

КЛИЕНТЫ ГРУППЫ ГМС - ВЕДУЩИЕ КОМПАНИИ  
РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ

ПАО «НК «Роснефть», ПАО «Газпром», ПАО «Газпром нефть», 
ПАО «Транснефть», ПАО «ЛУКОЙЛ», ОАО «Сургутнефтегаз»,  
ПАО «НОВАТЭК», ПАО «СИБУР Холдинг», НХК «Узбекнефтегаз», 
BP, Statoil, Alstom, GE Engineering & Construction, South Refineries  
Company, Mapna Group, Mobin Petrochemical, Госкорпорация «Росатом», 
АО «Атомстройэкспорт», АО «Узбекэнерго», ПАО «Интер РАО», 
ПАО «ГМК «Норильский никель», ПАО «Северсталь», ПАО «Мечел», 
ГK «Росводоканал», АО «Мосводоканал», ГУП «Водоканал Санкт-
Петербурга», Министерство водного хозяйства Туркменистана, 
Министерство сельского и водного хозяйства Узбекистана и другие

13 000 человек



АО «Сибнефтемаш» – крупное предприятие с более чем 45-летним опытом по производству широкого спектра 
нефтепромыслового оборудования.

ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЗАВОДА:
 — производство стационарных и мобильных складов цемента;
 — производство оборудования для капитального ремонта скважин (КРС);
 — производство оборудования для гидроразрыва пласта (ГРП);
 — производство пакерно-якорного оборудования;
 — производство емкостей и резервуаров;
 — производство сепараторов и аппаратов, работающих под давлением;
 — производство каркасно-панельных зданий;
 — производство блочно-комплектного оборудования.

НАШЕ ПРОИЗВОДСТВО
Производственные мощности представляют собой 2 площадки более 20 гектаров, на которых располагаются 
производственные, складские и вспомогательные помещения площадью более 56 000 м2. На одной из площадок 
находится собственный железнодорожный тупик.
Официальный запуск производственного комплекса на ст. Туринский произошло 2 октября 2013 года в присутствии 
Губернатора Тюменской области Якушева В. В. Новая площадка полностью отвечает запросам сегодняшнего времени и 
расширяет технологические возможности «Сибнефтемаша» в несколько раз. Оборудование новой производственной 
площадки позволяет выполнять обработку практически всех металлов. С его помощью можно легко в оптимально 
короткие сроки изготовить высокотехнологичное оборудование. Сейчас завод способен выпускать нефтегазовые 
сепараторы, газовые, факельные сепараторы.
Парк промышленного оборудования постоянно пополняется и включает в себя более 360 единиц металлорежущего, 
сварочного, термического, окрасочного, грузоподъемного и другого оборудования.
Система менеджмента качества на АО «Сибнефтемаш» отвечает требованиям международного стандарта ISO-
9001: (сертификат № 44 100 066585). Сертификация, а также ежегодное подтверждение на соответствие стандарту 
осуществляется компанией TUV NORD CERT.

ПОЛИТИКА В ОБЛАСТИ КАЧЕСТВА
Политика в области качества в АО «Сибнефтемаш» строится в соответствии с требованиями ISO 9001:2015, СТО 
Газпром 9001-2012.

4 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
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Пакер механический 2ПОМ
Механический, многоразовый, осевого действия, безопорный

Пакерно-якорное оборудование

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 
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2ПОМ-118-700
140 6,2…7,7

124 128 35 50 1470 73/73

70*5

146 9,5…10,7

2ПОМ-120-700
140 6,2

126 130 35 50 1470 73/73
146 7,7…9,5

2ПОМ-122-700 146 7…8,5 128 132 35 50 1470 73/73

2ПОМ-136-700 168 12,1 142 145 50 60 1570 89/89

2ПОМ-140-700
168 8,0…12,1

146 152 50 60 1570 89/89
178 12,7…15,0

2ПОМ-142-700
168 8,0…8,9

148 152 50 60 1570 89/89
178 12,7…13,7

2ПОМ-145-700
168 7,3…8,0

151 157 50 60 1570 89/89
178 10,4…12,7

2ПОМ-150-700
178 6,9…10,4

156 164 50 60 1570 89/89
194 15,1

2ПОМ-155-700
178 5,9…8,1

161 170 50 60 1570 89/89
194 12,7…15,1

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — самый простой и надёжный из используемых на рынке пакеров;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-ЯГ – дополнительно укомплектован встроенным гидравлическим якорем (стр. 11);
 — 5ПОМ-2ЯГМ, 5ПОМ-5ЯГМ – дополнительно укомплектован съёмным гидравлическим 
якорем (стр. 12);

 — 5ПОМ-ПК – имеет встроенный перепускной клапан, который позволяет выравнивать 
давление надпакерного и подпакерного пространств ЭК (стр. 13);

 — 5ПОМ-КВ – имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 17).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.
 *5 – возможно изготовление пакеров с рабочим давлением 100 МПа, пример обозначения: 2ПОМ-122-1000.



6 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 2ПОМ-ЯГ
Механический, извлекаемый, осевого действия, безопорный, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции по гидроразрыву пласта;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов; 
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – осевой (путём осевых манипуляций инструмента), без опоры 
на забой;

 — механизм переключения основан на конструкции фигурного паза, выполненного 
на стволе;

 — 3-манжетное пакерующее устройство повышенной надёжности;
 — встроенный гидроякорь, защищённый от воздействия абразивных частиц.

ДОСТОИНСТВА:
 — повышенный ресурс работы ствола; 
 — увеличенное проходное отверстие;
 — универсальность, простота конструкции;
 — не требует вращения инструмента и создания давления, а также точного замера 
величины подрыва инструмента для посадки;

 — многократная пакеровка за одну СПО;
 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах;

 — гидроякорь изолирован от потока перекачиваемой среды.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм*3

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-
80, или ГОСТ 632-80, 

верх/низ, мм*4

Рабочее 
давление, 

МПаУсловный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

2ПОМ-ЯГ-118-1000
140 6…8

50 50 1870 89/89

50

146 9,5…11

2ПОМ-ЯГ-122-1000 146 6…9 50 50 1870 89/89

2ПОМ-ЯГ-136-1000 168 11…12,1 50 50 2040 89/89

2ПОМ-ЯГ-140-1000
168 7,3…10,6

50 60 2040 89/89
178 12,7…15

2ПОМ-ЯГ-145-1000
168 6…8

50 60 2040 89/89
178 10…12,7

2ПОМ-ЯГ-150-1000
178 6,9…9,2

50 60 2040 89/89
194 15,1

2ПОМ-ЯГ-155-1000
178 5,9

50 60 2040 89/89
194 11…14

Пакерно-якорное оборудование

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.



7ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакерно-якорное оборудование

Пакер механический 2ПОМ-ЯГК
Многоразовый, осевого действия, со встроенным гидравлическим якорем,  
со встроенным перепускным клапаном

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, связанных с необходимостью 

изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном цехе резино-технических 

изделий (РТИ);
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-компрессорных труб (НКТ);
 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц;
 — встроенный перепускной клапан позволяет перед срывом пакера выровнять давления над и под пакером, создать 

циркуляцию, произвести промывку и заглушить скважину;
 — содержит замковое устройство, удерживающее перепускной клапан в открытом положении при спуске.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-ЯГ – укомплектован встроенным гидравлическим якорем, но отсутствует встроенный перепускной клапан (стр. 11);
 — 5ПОМ-2ЯГМ, 5ПОМ-5ЯГМ – укомплектован съёмным гидравлическим якорем, но отсутствует встроенный перепускной 

клапан (стр. 12);
 — 5ПОМ-ПК – имеет встроенный перепускной клапан, но отсутствует гидравлический якорь (стр. 13).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
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Условный 
диаметр, 
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Толщина 
стенки, мм

2ПОМ-ЯГК-118-1000
140 6,2…7,7

124 127 35 50 2110 89/89

100

146 9,5…10,7

2ПОМ-ЯГК-120-1000
140 6,2

126 130 35 50 2110 89/89
146 7,7…9,5

2ПОМ-ЯГК-122-1000 146 7,7…8,5 128 131 35 50 2110 89/89

2ПОМ-ЯГК-136-1000 168 12,1 142 145 50 60 2240 89/89

2ПОМ-ЯГК-140-1000
168 8,0…12,1

146 152 50 60 2240 89/89
178 12,7…15,0

2ПОМ-ЯГК-142-1000
168 8,0…8,9

148 152 50 60 2240 89/89
178 12,7…13,7

2ПОМ-ЯГК-145-1000
168 7,3…8,0

151 157 50 60 2240 89/89
178 10,4…12,7

2ПОМ-ЯГК-150-1000
178 6,9…10,4

156 164 50 60 2240 89/89
194 15,1

2ПОМ-ЯГК-155-1000
178 5,9…8,1

161 170 50 60 2240 89/89
194 12,7…15,1

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.



8 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 3ПОМ-У
Извлекаемый, осевого действия, опорный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — применение в многопакерных компоновках;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — предельная простота конструкции, компактность;
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — способен передавать крутящий момент на колонну труб или оборудование, установленное 
под пакером;

 — оборудование защищено от преждевременной пакеровки;
 — возможность передачи осевого усилия на нижерасположенное оборудование, нагрузка 
регулируется.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 4ПОМ-У – имеется устройство защиты от преждевременного срабатывания многоразового 
действия (стр. 9);

 — 5ПОМ-У-КВ – имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 18);
 — 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ – дополнительно укомплектован встроенным верхним механическим 
якорем, имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 19).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
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3ПОМ-У-118-500
140 6,2…7,7

124 128 35 50 790 73/73

50

146 9,5…10,7

3ПОМ-У-120-500
140 6,2

126 130 35 50 790 73/73
146 7,7…9,5

3ПОМ-У-122-500 146 7…8,5 128 132 35 50 790 73/73

3ПОМ-У-136-500 168 12,1 142 145 35 60 850 89/89

3ПОМ-У-140-500
168 8,0…12,1

146 152 35 60 850 89/89
178 12,7…15,0

3ПОМ-У-142-500
168 8,0…8,9

148 152 35 60 850 89/89
178 12,7…13,7

3ПОМ-У-145-500
168 7,3…8,0

151 157 35 60 850 89/89
178 10,4…12,7

3ПОМ-У-150-500
178 6,9…10,4

156 164 35 60 850 89/89
194 15,1

3ПОМ-У-155-500 194 12,7...15,1 161 170 35 60 850 89/89

Пакерно-якорное оборудование
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Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакер механический 4ПОМ-У
Извлекаемый, осевого действия, опорный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — применение в многопакерных компоновках в качестве верхнего пакера;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций.

ДОСТОИНСТВА:
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – опорный;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — способен передавать крутящий момент на колонну труб или оборудование, установленное 
под пакером;

 — устройство защиты от преждевременного срабатывания многоразового действия;
 — возможность передачи осевого усилия на нижерасположенное оборудование;
 — выдерживает избыточное давление внутри НКТ в транспортном положении.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЯ ПАКЕРЫ:
 — 3ПОМ-У – оборудование защищено от преждевременной пакеровки одноразовыми 
срезными элементами (стр. 8);

 — 5ПОМ-У-КВ – имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 
18);

 — 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ – дополнительно укомплектован встроенным верхним механическим 
якорем, имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 19).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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4ПОМ-У-82-700 102 6,5 88 91 30 40 710 60/60

70

4ПОМ-У-84-700 102 6,5 88 91 30 40 710 60/60

4ПОМ-У-88-700 114 8,6…10,2 94 98 30 40 710 60/60

4ПОМ-У-90-700 114 8,6…10,2 94 98 30 40 710 60/60

4ПОМ-У-92-700 114 6,4…7,4 98 101 30 40 710 60/60

4ПОМ-У-95-700 114 5,2…6,4 101 104 30 40 710 60/60

4ПОМ-У-100-700 127 9,2…10,7 106 109 30 44 770 73/73

4ПОМ-У-102-700 127 9,2 108 111 30 44 770 73/73

4ПОМ-У-108-700 127 5,6…6,4 114 117 30 44 770 73/73

4ПОМ-У-112-700 140 9,2…10,5 118 122 50 60 870 73/73

4ПОМ-У-114-700
140 7,7…9,2

120 124 50 60 870 73/73
146 10,7

4ПОМ-У-116-700
140 7,0…7,7

122 126 50 60 870 73/73
146 10,7

4ПОМ-У-118-700
140 6,2…7,7

124 128 50 60 870 73/73
146 9,5…10,7

4ПОМ-У-120-700
140 6,2

126 130 50 60 870 73/73
146 7,7…9,5

4ПОМ-У-122-700 146 7…8,5 128 132 50 60 870 73/73

4ПОМ-У-136-700 168 12,1 142 145 60 73 950 89/89

4ПОМ-У-140-700
168 8,0…12,1

146 152 60 73 950 89/89
178 12,7…15,0

4ПОМ-У-142-700
168 8,0…8,9

148 152 60 73 950 89/89
178 12,7…13,7

4ПОМ-У-145-700
168 7,3…8,0

151 157 60 73 950 89/89
178 10,4…12,7

4ПОМ-У-150-700
178 6,9…10,4

156 164 60 73 950 89/89
194 15,1

4ПОМ-У-155-700
178 5,9…8,1

161 170 60 73 950 89/89
194 12,7…15,1

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер механический 5ПОМ
Механический, многоразовый, осевого действия, безопорный

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами;
 *5 – возможно изготовление пакеров с рабочим давлением 100 МПа, пример обозначения: 5ПОМ-122-1000.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-70-700 89 6,5 76 77 15 34 1180 48/48

70*5

5ПОМ-82-700 102 6,5 88 91 23 40 1280 60/60

5ПОМ-84-700 102 6,5 88 91 23 40 1280 60/60

5ПОМ-88-700 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1280 60/60

5ПОМ-90-700 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1280 60/60

5ПОМ-92-700 114 6,4…7,4 98 101 23 40 1280 60/60

5ПОМ-95-700 114 5,2…6,4 101 104 23 40 1280 60/60

5ПОМ-100-700 127 9,2…10,7 106 109 35 44 1400 73/73

5ПОМ-102-700 127 9,2 108 111 35 44 1360 73/73

5ПОМ-108-700 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1360 73/73

5ПОМ-112-700 140 9,2…10,5 118 122 35 50 1480 73/73

5ПОМ-114-700
140 7,7…9,2

120 124 35 60 1470 73/73
146 10,7

5ПОМ-116-700
140 7,0…7,7

122 126 35 60 1470 73/73
146 10,7

5ПОМ-118-700
140 6,2…7,7

124 128 35 60 1470 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-120-700
140 6,2

126 130 35 60 1470 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-122-700 146 7…8,5 128 132 35 60 1470 73/73

5ПОМ-136-700 168 12,1 142 145 50 73 1570 89/89

5ПОМ-140-700
168 8,0…12,1

146 152 50 73 1570 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-142-700
168 8,0…8,9

148 152 50 73 1570 89/89
178 12,7…13,7

5ПОМ-145-700
168 7,3…8,0

151 157 50 73 1570 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-150-700
178 6,9…10,4

156 164 50 73 1570 89/89
194 15,1

5ПОМ-155-700
178 5,9…8,1

161 170 50 73 1570 89/89
194 12,7…15,1

5ПОМ-165-700 194 7,6…10,9 171 182 50 76 1720 89/89

5ПОМ-182-500 219 10,2…14,2 188 199 65 100 1750 В114/114

50
5ПОМ-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 100 1750 В114/114

5ПОМ-204-500 245 12,0…15,9 210 221 65 100 1840 В114/114

5ПОМ-210-500 245 8,9…13,8 216 227 65 100 1840 В114/114

5ПОМ-290-350 324 8,5…14,0 296 310 65 100 2450 194/114 35

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — самый простой и надёжный из используемых на рынке пакеров;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-ЯГ – дополнительно укомплектован встроенным гидравлическим якорем (стр. 11);
 — 5ПОМ-2ЯГМ, 5ПОМ-5ЯГМ – дополнительно укомплектован съёмным гидравлическим 
якорем (стр. 12);

 — 5ПОМ-ПК – имеет встроенный перепускной клапан, который позволяет выравнивать 
давление надпакерного и подпакерного пространств ЭК (стр. 13);

 — 5ПОМ-КВ – имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН (стр. 17).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Пакерно-якорное оборудование
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Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакер механический 5ПОМ-ЯГ
Механический, извлекаемый, осевого действия, безопорный, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции по гидроразрыву пласта;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов; 
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – осевой (путём осевых манипуляций инструмента), без опоры 
на забой;

 — механизм переключения основан на конструкции фигурного паза, выполненного 
на стволе;

 — 3-манжетное пакерующее устройство повышенной надёжности;
 — встроенный гидроякорь, защищённый от воздействия абразивных частиц;
 — цельный упрочнённый износоустойчивый ствол.

ДОСТОИНСТВА:
 — повышенный ресурс работы ствола; 
 — увеличенное проходное отверстие;
 — универсальность, простота конструкции;
 — не требует вращения инструмента и создания давления, а также точного замера 
величины подрыва инструмента для посадки;

 — многократная пакеровка за одну СПО;
 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах;

 — гидроякорь изолирован от потока перекачиваемой среды.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм*3

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, верх/низ, мм*4

Рабочее 
давление, 

МПаУсловный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

5ПОМ-ЯГ-82-1000 102 5,5…7 23 34 1560 60/60

100

5ПОМ-ЯГ-84-1000 102 5,5…7 23 40 1560 60/60
5ПОМ-ЯГ-90-1000 114 8…10,2 23 40 1560 60/60
5ПОМ-ЯГ-95-1000 114 5,2…7,4 23 40 1560 60/60

5ПОМ-ЯГ-102-1000 127 8…10,2 35 44 1690 73/73
5ПОМ-ЯГ-108-1000 127 5,6…7,5 35 44 1690 73/73

5ПОМ-ЯГ-112-1000
140 9…11

50 50 1920 89/89
146 12

5ПОМ-ЯГ-118-1000
140 6…8

50 60 1870 89/89
146 9,5…11

5ПОМ-ЯГ-122-1000 146 6…9 50 60 1870 89/89
5ПОМ-ЯГ-136-1000 168 11…12,1 50 73 2040 89/89

5ПОМ-ЯГ-140-1000
168 7,3…10,6

50 73 2040 89/89
178 12,7…15

5ПОМ-ЯГ-145-1000
168 6…8

50 73 2040 89/89
178 10…12,7

5ПОМ-ЯГ-150-1000
178 6,9…9,2

50 73 2040 89/89
194 15,1

5ПОМ-ЯГ-155-1000
178 5,9

50 73 2040 89/89
194 11…14

5ПОМ-ЯГ-165-1000 194 7…10,9 50 73 2100 89/89

50

5ПОМ-ЯГ-182-500 219 10…14,2 65 98 2200 В114/114
5ПОМ-ЯГ-190-500 219 6,7…9 65 98 2200 В114/114
5ПОМ-ЯГ-204-500 245 11,1…15,1 65 98 2250 В114/114
5ПОМ-ЯГ-210-500 245 7,9…10 65 98 2250 В114/114

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер механический 5ПОМ-2ЯГМ(5ЯГМ)
Многоразовый, осевого действия, со съёмным гидравлическим якорем

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами;
 *5 – возможно изготовление пакеров с рабочим давлением 100 МПа, пример обозначения: 5ПОМ-122-1000.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-5ЯГМ-70-700 89 6,5 76 77 15 34 1560 48/48

70*5

5ПОМ-2ЯГМ-82-700 102 6,5 88 91 23 40 1690 60/60
5ПОМ-2ЯГМ-84-700 102 6,5 88 90 23 40 1740 60/60
5ПОМ-2ЯГМ-88-700 114 10,2 94 96 23 40 1740 60/60
5ПОМ-2ЯГМ-90-700 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1740 60/60
5ПОМ-2ЯГМ-92-700 114 7,4 98 100 23 40 1740 60/60
5ПОМ-2ЯГМ-95-700 114 6,4 101 102 23 40 1740 60/60

5ПОМ-2ЯГМ-100-700 127 9,2 106 109 35 44 1810 73/73
5ПОМ-2ЯГМ-102-700 127 9,2 108 111 35 44 1770 73/73
5ПОМ-2ЯГМ-108-700 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1770 73/73
5ПОМ-2ЯГМ-112-700 140 10,5 118 120 35 50 1910 73/73

5ПОМ-5ЯГМ-114-700
140 7,7…9,2

120 124 35 60 1940 73/73
146 10,7

5ПОМ-5ЯГМ-116-700
140 7,0…7,7

122 126 35 60 1940 73/73
146 10,7

5ПОМ-5ЯГМ-118-700
140 6,2…7,7

124 128 35 60 1940 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-5ЯГМ-120-700
140 6,2

126 130 35 60 1940 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-5ЯГМ-122-700 146 7…8,5 128 132 35 60 1940 73/73
5ПОМ-5ЯГМ-136-700 168 12,1 142 145 50 73 2050 89/89

5ПОМ-5ЯГМ-140-700
168 8,0…12,1

146 152 50 73 2050 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-5ЯГМ-142-700
168 8,0…8,9

148 152 50 73 2050 89/89
178 12,7…13,7

5ПОМ-5ЯГМ-145-700
168 7,3…8,0

151 157 50 73 2050 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-5ЯГМ-150-700
178 6,9…10,4

156 164 50 73 2050 89/89
194 15,1

5ПОМ-5ЯГМ-155-700
178 5,9…8,1

161 170 50 73 2050 89/89
194 12,7…15,1

5ПОМ-5ЯГМ-165-700 194 7,6…10,9 171 182 50 76 2270 89/89
5ПОМ-2ЯГМ-182-500 219 10,2…14,2 188 199 65 98 2340 В114/114

50
5ПОМ-2ЯГМ-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 98 2340 В114/114
5ПОМ-2ЯГМ-204-500 245 12,0…15,9 210 221 65 98 2460 В114/114
5ПОМ-2ЯГМ-210-500 245 8,9…13,8 216 227 65 98 2460 В114/114
5ПОМ-2ЯГМ-290-350 324 8,5…14,0 296 310 65 100 3560 114/114 35

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, связанных с 

необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — самый простой и надёжный из используемых на рынке пакеров;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном цехе резино-

технических изделий (РТИ);
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-компрессорных труб (НКТ);
 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — съёмный гидравлический якорь, защищённый от воздействия абразивных частиц.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ – в составе отсутствует гидравлический якорь (стр. 10);
 — 5ПОМ-ЯГ – в составе встроенный гидравлический якорь (стр. 11);
 — 5ПОМ-ЯГК – имеет встроенный перепускной клапан, который позволяет выравнивать давление 

надпакерного и подпакерного пространств ЭК (стр. 14).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер механический 5ПОМ-ПК
Механический, извлекаемый, осевого действия, безопорный, со встроенным перепускным клапаном

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов; 
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – осевой (путём осевых манипуляций инструмента), без опоры 
на забой;

 — механизм переключения основан на конструкции фигурного паза, выполненного 
на стволе;

 — 3-манжетное пакерующее устройство повышенной надёжности;
 — встроенный перепускной клапан;
 — цельный упрочнённый износоустойчивый ствол.

ДОСТОИНСТВА:
 — повышенный ресурс работы ствола; 
 — увеличенное проходное отверстие;
 — универсальность, простота конструкции;
 — не требует вращения инструмента и создания давления, а также точного замера 
величины подрыва инструмента для посадки;

 — многократная пакеровка за одну СПО;
 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах;

 — перепускной клапан обеспечивает надёжную и безаварийную работу пакера, 
позволяя перед распакеровкой выровнять давления над и под пакером, создать 
циркуляцию, произвести промывку и заглушить скважину.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм*3

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба  

по ГОСТ 633-80, или 
ГОСТ 632-80, верх/низ, 

мм*4

Рабочее 
давление, 

МПаУсловный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

5ПОМ-ПК-82-700 102 5,5…7 23 34 1420 60/60

70

5ПОМ-ПК-84-700 102 5,5…7 23 40 1420 60/60
5ПОМ-ПК-90-700 114 8…10,2 23 40 1420 60/60
5ПОМ-ПК-95-700 114 5,2…7,4 23 40 1420 60/60

5ПОМ-ПК-102-700 127 8…10,2 35 44 1550 73/73
5ПОМ-ПК-108-700 127 5,6…7,5 35 44 1550 73/73

5ПОМ-ПК-112-700
140 9…11

35 50 1900 73/73
146 12

5ПОМ-ПК-118-700
140 6…8

35 60 1900 73/73
146 9,5…11

5ПОМ-ПК-122-700 146 6…9 35 60 1900 73/73
5ПОМ-ПК-136-700 168 11…12,1 50 73 2000 89/89

5ПОМ-ПК-140-700
168 7,3…10,6

50 73 2000 89/89
178 12,7…15

5ПОМ-ПК-145-700
168 6…8

50 73 2000 89/89
178 10…12,7

5ПОМ-ПК-150-700
178 6,9…9,2

50 73 2000 89/89
194 15,1

5ПОМ-ПК-155-700
178 5,9

50 73 2000 89/89
194 11…14

5ПОМ-ПК-165-500 194 7…10,9 50 73 2070 89/89

50
5ПОМ-ПК-182-500 219 10…14,2 65 98 2170 114/114
5ПОМ-ПК-190-500 219 6,7…9 65 98 2170 114/114
5ПОМ-ПК-204-500 245 11,1…15,1 65 98 2250 114/114
5ПОМ-ПК-210-500 245 7,9…10 65 98 2250 114/114

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакерно-якорное оборудование



14 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 5ПОМ-ЯГК
Многоразовый, осевого действия, со встроенным гидравлическим якорем,  
со встроенным перепускным клапаном

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, связанных с необходимостью 

изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном цехе резино-технических 

изделий (РТИ);
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-компрессорных труб (НКТ);
 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц;
 — встроенный перепускной клапан позволяет перед срывом пакера выровнять давления над и под пакером, создать 

циркуляцию, произвести промывку и заглушить скважину;
 — содержит замковое устройство, удерживающее перепускной клапан в открытом положении при спуске;
 — цельный упрочнённый износоустойчивый ствол.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-ЯГ – укомплектован встроенным гидравлическим якорем, но отсутствует встроенный перепускной клапан (стр. 11);
 — 5ПОМ-2ЯГМ, 5ПОМ-5ЯГМ – укомплектован съёмным гидравлическим якорем, но отсутствует встроенный перепускной 

клапан (стр. 12);
 — 5ПОМ-ПК – имеет встроенный перепускной клапан, но отсутствует гидравлический якорь (стр. 13).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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Условный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

5ПОМ-ЯГК-82-1000 102 6,5 88 91 23 34 1770 60/60

100

5ПОМ-ЯГК-84-1000 102 6,5 88 90 23 40 1780 60/60
5ПОМ-ЯГК-88-1000 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-ЯГК-90-1000 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-ЯГК-92-1000 114 7,4 98 100 23 40 1780 60/60
5ПОМ-ЯГК-95-1000 114 6,4 101 102 23 40 1780 60/60

5ПОМ-ЯГК-100-1000 127 9,2 106 109 35 44 1910 73/73
5ПОМ-ЯГК-102-1000 127 9,2 108 111 35 44 1910 73/73
5ПОМ-ЯГК-108-1000 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1910 73/73
5ПОМ-ЯГК-112-1000 140 10,5 118 120 35 50 2130 73/73

5ПОМ-ЯГК-114-1000
140 7,7…9,2

120 124 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-ЯГК-116-1000
140 7,0…7,7

122 126 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-ЯГК-118-1000
140 6,2…7,7

124 127 35 60 2110 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-ЯГК-120-1000
140 6,2

126 130 35 60 2110 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-ЯГК-122-1000 146 7,7…8,5 128 131 35 60 2110 73/73
5ПОМ-ЯГК-136-1000 168 12,1 142 145 50 73 2240 89/89

5ПОМ-ЯГК-140-1000
168 8,0…12,1

146 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-ЯГК-142-1000
168 8,0…8,9

148 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…13,7

5ПОМ-ЯГК-145-1000
168 7,3…8,0

151 157 50 73 2240 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-ЯГК-150-1000
178 6,9…10,4

156 164 50 73 2240 89/89
194 15,1

5ПОМ-ЯГК-155-1000
178 5,9…8,1

161 170 50 73 2240 89/89
194 12,7…15,1

5ПОМ-ЯГК-165-500 194 7,6…10,9 171 182 50 76 2460 89/89

50
5ПОМ-ЯГК-182-500 219 10,2…14,2 188 199 65 100 2500 114/114
5ПОМ-ЯГК-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 100 2500 114/114
5ПОМ-ЯГК-204-500 245 12,0…15,9 210 221 65 100 2630 114/114
5ПОМ-ЯГК-210-500 245 8,9…13,8 216 227 65 100 2630 114/114

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакерно-якорное оборудование
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Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакер механический 5ПОМ-ЯМФ
Многоразовый, осевого действия, с верхним механическим якорем, с фиксацией в рабочем положении

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в качестве извлекаемого пакера-пробки для длительной 
автономной (без связи с НКТ) изоляции требуемого интервала эксплуатационной 
колонны;

 — использование в многопакерных компоновках;
 — использование в скважинах ППД (поддержания пластового давления);
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций, связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной 
колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — имеется узел фиксации пакера в рабочем положении, удерживающий его от 
срыва при воздействии на ствол направленного вверх осевого усилия (до 12 тс);

 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — верхний  якорь механического типа;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-5ЯГМ(2ЯГМ) – отсутствует узел фиксации, имеют в составе съёмный 
верхний гидравлический якорь (стр. 12);

 — 5ПОМ-ЯГ – отсутствует узел фиксации, имеют в составе встроенный верхний 
гидравлический якорь (стр. 11).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-ЯМФ-112-350 140 9,2…10,5 118 122 23 50 2400 73/73

35

5ПОМ-ЯМФ-114-350 140 7,7…9,2 120 124 23 60 2400 73/73

5ПОМ-ЯМФ-116-350
140 7,0…7,7

122 126 23 60 2400 73/73
146 10,7

5ПОМ-ЯМФ-118-350
140 6,2…7,7

124 127 23 60 2400 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-ЯМФ-120-350
140 6,2

126 129 23 60 2400 73/73
146 8,5…9,5

5ПОМ-ЯМФ-122-350 146 7,7…8,5 128 131 23 60 2400 73/73

5ПОМ-ЯМФ-136-350 168 10,6…12,1 142 147 35 76 2670 89/89

5ПОМ-ЯМФ-140-350
168 7,3…10,6

146 153 35 76 2670 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-ЯМФ-142-350
168 7,3…8,9

148 153 35 76 2670 89/89
178 12,7

5ПОМ-ЯМФ-145-350
168 7,3…8,0

151 158 35 76 2670 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-ЯМФ-150-350 178 8,1…10,4 156 163 35 76 2670 89/89

5ПОМ-ЯМФ-155-350
178 5,9…8,1

161 168 35 76 2670 89/89
194 12,7

5ПОМ-ЯМФ-165-350 194 7,6…10,9 171 178 35 76 2720 89/89

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер механический 5ПОМ-У-ЯМФ
Многоразовый, осевого действия, опорный, с верхним механическим якорем, с фиксацией в рабочем положе-
нии

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для длительной автономной (без связи с НКТ) изоляции требуемого интервала 
эксплуатационной колонны;

 — использование   в многопакерных  компоновках;
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и нагнетательных скважин;
 — для проверки герметичности обсадной колонны;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций, связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной 
колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — имеется узел фиксации пакера в рабочем положении, удерживающий его от 
срыва при воздействии на ствол направленного вверх осевого усилия (до 12 тс);

 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ – дополнительно укомплектован встроенным верхним 
механическим якорем, имеется возможность пропуска и герметизации 
кабельной линии УЭЦН (стр. 19).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-У-ЯМФ-112-350 140 9,2…10,5 118 122 23 50 1830 73/73

35

5ПОМ-У-ЯМФ-114-350 140 7,7…9,2 120 124 23 60 1830 73/73

5ПОМ-У-ЯМФ-116-350
140 7,0…7,7

122 126 23 60 1830 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-ЯМФ-118-350
140 6,2…7,7

124 127 23 60 1830 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-У-ЯМФ-120-350
140 6,2…7,0

126 129 23 60 1830 73/73
146 8,5…9,5

5ПОМ-У-ЯМФ-122-350 146 7,7…8,5 128 131 23 60 1830 73/73

5ПОМ-У-ЯМФ-136-350
168 10,6…12,1

142 149 35 76 2220 89/89
178 15,0

5ПОМ-У-ЯМФ-140-350
168 7,3…10,6

146 153 35 76 2220 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-У-ЯМФ-142-350
168 7,3…8,9

148 153 35 76 2220 89/89
178 12,7

5ПОМ-У-ЯМФ-145-350
168 7,3…8,0

151 158 35 76 2220 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-У-ЯМФ-150-350 178 8,1…10,4 156 163 35 76 2220 89/89

5ПОМ-У-ЯМФ-155-350
178 5,9…8,1

161 168 35 76 2220 89/89
194 12,7

5ПОМ-У-ЯМФ-165-350 194 7,6…10,9 171 178 35 76 2250 89/89

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакерно-якорное оборудование



17ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический с кабельным каналом 5ПОМ-КВ
Многоразовый, осевого действия, безопорный, с кабельным вводом

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — герметичное разобщение интервалов ствола обсадной колонны и отсечение 
вышерасположенных зон притока в процессе механизированной добычи 
пластового флюида с помощью УЭЦН;

 — использование в многопакерных компоновках.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность, простота конструкции;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — надёжная герметизация кабеля УЭЦН в пакере;
 — при монтаже пакера сохраняется неразрывность кабельной линии и целостность
 — брони;
 — скорость и удобство монтажа в промысловых условиях;
 — возможность отвода газа из подпакерной зоны;
 — возможность изготовления с газоотводной трубкой и трубкой для закачки 
химического реагента.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-У-КВ – пакер с упором на забой (стр. 18);
 — 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ – в составе встроенный верхний механический якорь (стр. 20).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим пакер
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5ПОМ-КВ-112-40-350 140 9,2…10,5 118 122 23 40 3100 73/73

35

37,4 х 15

5ПОМ-КВ-114-40-350
140 7,7…9,2

120 124 23 40 3100 73/73
146 10,7

5ПОМ-КВ-116-40-350
140 7,0…7,7

122 126 23 40 3100 73/73
146 10,7

5ПОМ-КВ-118-50-350
140 6,2…7,7

124 128 23 50 3100 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-КВ-120-50-350
140 6,2

126 130 23 50 3100 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-КВ-122-50-350 146 7…8,5 128 132 23 50 3100 73/73

5ПОМ-КВ-136-60-350 168 10,6…12,1 142 147 35 60 3170 73/73

42,5 х 16,2

5ПОМ-КВ-140-60-350
168 7,3…10,6

146 154 35 60 3170 73/73
178 12,7…15,0

5ПОМ-КВ-142-60-350
168 7,3…10,6

148 154 35 60 3170 73/73
178 12,7…15,0

5ПОМ-КВ-145-60-350
168 7,3…8,0

151 159 35 60 3170 73/73
178 9,2…12,7

5ПОМ-КВ-150-60-350
178 5,9…10,4

156 166 35 60 3170 73/73
194 15,1

5ПОМ-КВ-155-60-350
178 5,9…8,1

161 172 35 60 3170 73/73
194 10,9…15,1

Пакерно-якорное оборудование



18 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 5ПОМ-У-КВ
Извлекаемый, осевого действия, с упором на забой, с кабельным вводом

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — герметичное разобщение интервалов ствола обсадной колонны и отсечение 
вышерасположенных зон притока, в процессе механизированной добычи 
пластового флюида с помощью УЭЦН;

 — использование в многопакерных компоновках.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность, простота конструкции;
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – опорный;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — надёжная герметизация кабеля УЭЦН в пакере;
 — при монтаже пакера сохраняется неразрывность кабельной линии и целостность 
брони;

 — скорость и удобство монтажа в промысловых условиях;
 — способен передавать крутящий момент на колонну труб или оборудование, 
установленное под пакером;

 — защита от преждевременной пакеровки с регулировкой нагрузки;
 — возможность передачи осевого усилия на нижерасположенное оборудование.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 4ПОМ-У – отсутствует возможность пропуска и герметизации кабельной линии 
УЭЦН (стр. 9);

 — 3ПОМ-У – отсутствует возможность пропуска и герметизации кабельной линии 
УЭЦН (стр. 8);

 — 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ – дополнительно укомплектован встроенным верхним 
механическим якорем, имеется возможность пропуска и герметизации 
кабельной линии УЭЦН (стр. 19).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 
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Условный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

5ПОМ-У-КВ-112-350 140 9,2…10,5 118 122 23 40 1400 73/73

35

37,4 х 15 

5ПОМ-У-КВ-114-350
140 7,7…9,2

120 124 23 40 1400 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-КВ-116-350
140 7,0…7,7

122 126 23 40 1400 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-КВ-118-350
140 6,2…7,7

124 128 23 50 1400 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-У-КВ-120-350
140 6,2

126 130 23 50 1400 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-У-КВ-122-350 146 7…8,5 128 132 23 50 1400 73/73

5ПОМ-У-КВ-136-350 168 12,1 142 145 35 60 1600 73/73

42,5 х 16,2

5ПОМ-У-КВ-140-350
168 8,0…12,1

146 152 35 60 1600 73/73
178 12,7…15,0

5ПОМ-У-КВ-142-350
168 8,0…8,9

148 152 35 60 1600 73/73
178 12,7…13,7

5ПОМ-У-КВ-145-350
168 7,3…8,0

151 157 35 60 1600 73/73
178 10,4…12,7

5ПОМ-У-КВ-150-350
178 6,9…10,4

156 164 35 60 1600 73/73
194 15,1

5ПОМ-У-КВ-155-350
178 5,9…8,1

161 170 35 60 1600 73/73
194 12,7…15,1

Пакерно-якорное оборудование

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.



19ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 5ПОМ-У-ЯМФ-КВ
Многоразовый, извлекаемый, осевого действия, опорный, с верхним механическим якорем, с кабельным каналом

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — герметичное разобщение интервалов ствола обсадной колонны и отсечение 
нижерасположенных зон притока в процессе механизированной добычи 
пластового флюида с помощью УЭЦН;

 — использование в многопакерных компоновках.

ДОСТОИНСТВА:
 — скорость и удобство монтажа в промысловых условиях;
 — верхний якорь механического типа;
 — надёжная герметизация кабеля УЭЦН в пакере;
 — при монтаже пакера сохраняется неразрывность кабельной линии и целостность 
брони;

 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-У-КВ – отсутствует верхний механический якорь (стр. 18).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 
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5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-112-350

140 9,2…10,5 118 122 23 40 3200 73/73

35

37,4 х 15

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-114-350

140 7,7…9,2 120
122

124
126

23 40 3200 73/73
140 7,0…7,7

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-116-350

146 10,7

124 127
23 40 3200 73/73

140 6,2…7,7

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-118-350

146 9,5…10,7

126 129
23 50 3200 73/73

140 6,2

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-120-350

146 8,5…9,5

128 131
23 50 3200 73/73

146 7,7…8,5

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-122-350

168 10,6…12,1 142 149 23 50 3200 73/73

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-136-350

168 7,3…10,6 146 153 35 60 3370 73/73

42,5 х 16,2

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-140-350

178 12,7…15,0

148 153
35 60 3370 73/73

168 7,3…8,9

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-142-350

178 12,7

151 158
35 60 3370 73/73

168 7,3…8,0

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-145-350

178 10,4…12,7

156 163
35 60 3370 73/73

178 8,1…10,4

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-150-350

178 5,9…8,1 161 168 35 60 3370 73/73

5ПОМ-У-ЯМФ-
КВ-155-350

194 12,7
118 122 35 60 3370 73/73

140 9,2…10,5

Пакерно-якорное оборудование

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.



20 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер механический 5ПОМ-У-ЯГ
Многоразовый, с опорой в забой, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-У-ЯГК – дополнительно оснащён встроенным перепускным клапаном (стр. 21);
 — 4ПОМ-У – отсутствует встроенный гидравлический якорь (стр. 9);

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-У-ЯГ-82-1000 102 6,5 88 91 23 34 1770 60/60

100

5ПОМ-У-ЯГ-84-1000 102 6,5 88 90 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГ-88-1000 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГ-90-1000 114 8,6 96 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГ-92-1000 114 7,4 98 100 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГ-95-1000 114 6,4 101 102 23 40 1780 60/60

5ПОМ-У-ЯГ-100-1000 127 9,2 106 109 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГ-102-1000 127 9,2 108 111 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГ-108-1000 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГ-112-1000 140 10,5 118 120 35 50 2130 73/73

5ПОМ-У-ЯГ-114-1000
140 7,7…9,2

120 124 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-ЯГ-116-1000
140 7,0…7,7

122 126 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-ЯГ-118-1000
140 6,2…7,7

124 127 35 60 2110 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-У-ЯГ-120-1000
140 6,2

126 130 35 60 2110 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-У-ЯГ-122-1000 146 7,7…8,5 128 131 35 60 2110 73/73
5ПОМ-У-ЯГ-136-1000 168 12,1 142 145 50 73 2240 89/89

5ПОМ-У-ЯГ-140-1000
168 8,0…12,1

146 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-У-ЯГ-142-1000
168 8,0…8,9

148 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…13,7

5ПОМ-У-ЯГ-145-1000
168 7,3…8,0

151 157 50 73 2240 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-У-ЯГ-150-1000
178 6,9…10,4

156 164 50 73 2240 89/89
194 15,1

5ПОМ-У-ЯГ-155-1000
178 5,9…8,1

161 170 50 73 2240 89/89
194 12,7…15,1

5ПОМ-У-ЯГ-165-500 194 7,6…10,9 171 182 50 76 2460 89/89

50
5ПОМ-У-ЯГ-182-500 219 10,2…14,2 188 199 65 100 2500 114/114
5ПОМ-У-ЯГ-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 100 2500 114/114
5ПОМ-У-ЯГ-204-500 245 12,0…15,9 210 221 65 100 2630 114/114
5ПОМ-У-ЯГ-210-500 245 8,9…13,8 216 227 65 100 2630 114/114

Пакерно-якорное оборудование

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.
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Пакер механический 5ПОМ-У-ЯГК
Многоразовый, с опорой в забой, со встроенным гидравлическим якорем, со встроенным перепускным клапаном

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — проведение операции гидравлического разрыва пласта (ГРП);
 — освоение и эксплуатация нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин;
 — кислотная обработка; 
 — испытание пластов;
 — ремонтно-изоляционные работы;
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — работа со струйными насосами;
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном 
цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц;
 — встроенный перепускной клапан позволяет перед срывом пакера выровнять давления над 
и под пакером, создать циркуляцию, произвести промывку и заглушить скважину;

 — содержит замковое устройство, удерживающее перепускной клапан в открытом положении при 
спуске.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ПОМ-ЯГК – пакер осевого действия (не нуждается в опоре в забой) (стр. 14);
 — 4ПОМ-У – отсутствует встроенный перепускной клапан и гидравлический якорь (стр. 9);

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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5ПОМ-У-ЯГК-82-1000 102 6,5 88 91 23 34 1770 60/60

100

5ПОМ-У-ЯГК-84-1000 102 6,5 88 90 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГК-88-1000 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГК-90-1000 114 8,6 96 98 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГК-92-1000 114 7,4 98 100 23 40 1780 60/60
5ПОМ-У-ЯГК-95-1000 114 6,4 101 102 23 40 1780 60/60

5ПОМ-У-ЯГК-100-1000 127 9,2 106 109 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГК-102-1000 127 9,2 108 111 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГК-108-1000 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1910 73/73
5ПОМ-У-ЯГК-112-1000 140 10,5 118 120 35 50 2130 73/73

5ПОМ-У-ЯГК-114-1000
140 7,7…9,2

120 124 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-ЯГК-116-1000
140 7,0…7,7

122 126 35 60 2110 73/73
146 10,7

5ПОМ-У-ЯГК-118-1000
140 6,2…7,7

124 127 35 60 2110 73/73
146 9,5…10,7

5ПОМ-У-ЯГК-120-1000
140 6,2

126 130 35 60 2110 73/73
146 7,7…9,5

5ПОМ-У-ЯГК-122-1000 146 7,7…8,5 128 131 35 60 2110 73/73
5ПОМ-У-ЯГК-136-1000 168 12,1 142 145 50 73 2240 89/89

5ПОМ-У-ЯГК-140-1000
168 8,0…12,1

146 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…15,0

5ПОМ-У-ЯГК-142-1000
168 8,0…8,9

148 152 50 73 2240 89/89
178 12,7…13,7

5ПОМ-У-ЯГК-145-1000
168 7,3…8,0

151 157 50 73 2240 89/89
178 10,4…12,7

5ПОМ-У-ЯГК-150-1000
178 6,9…10,4

156 164 50 73 2240 89/89
194 15,1

5ПОМ-У-ЯГК-155-1000
178 5,9…8,1

161 170 50 73 2240 89/89
194 12,7…15,1

5ПОМ-У-ЯГК-165-500 194 7,6…10,9 171 182 50 76 2460 89/89

50
5ПОМ-У-ЯГК-182-500 219 10,2…14,2 188 199 65 100 2500 114/114
5ПОМ-У-ЯГК-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 100 2500 114/114
5ПОМ-У-ЯГК-204-500 245 12,0…15,9 210 221 65 100 2630 114/114
5ПОМ-У-ЯГК-210-500 245 8,9…13,8 216 227 65 100 2630 114/114

Пакерно-якорное оборудование

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с другим внутренним проходным диаметром, по согласованию с заводом-изготовителем;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.
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Пакер разбуриваемый ПР
Разбуриваемый, не извлекаемый, пробка, двусторонний

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — герметичное разобщение интервалов ствола обсадной колонны;
 — изоляция интервалов эксплуатационной колонны труб с целью установки 
временных и постоянных цементных мостов;

 — ремонтно-изоляционные работы.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — легкая установка пакера с помощью устройства посадочного 2УП, путём создания 
избыточного давления в НКТ;

 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах;

 — быстрая разбуриваемость;
 — фиксация от проворота во время разбуривания.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — ПРК – дополнительно укомплектован встроенным обратным клапаном (стр. 23).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 633-
80, в которых применим пакер
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ПР-82-350 102 6,5 88 97 560

35

2УП-82-350

ПР-88-350 114 8,0…10,2 94 103 560

ПР-92-350
114 5,2…7,4

98 107 560
127 10,7

ПР-102-350 127 5,6…9,2 108 117 560

ПР-112-350
140 7,0…10,5

118 126 560

2УП-112-350
146 10,7

ПР-120-350
140 6,2

126 134 560
146 6,5…9,5

ПР-136-350
168 7,3…12,1

142 150 580

2УП-136-350

178 15,0

ПР-140-350
168 7,3…10,6

146 154 580
178 12,7…15,0

ПР-147-350

168 6,0…7,0

151 165 610178 5,9…12,0

194 15,1

ПР-165-350 194 7,6…10,9 171 180 610

ПР-182-350 219 10,2…14,2 191 199 700 2УП-182-350

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер разбуриваемый с клапаном ПРК
Разбуриваемый, не извлекаемый, безопорный, с двойным захватом, для заливки

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — герметичное разобщение интервалов ствола обсадной колонны;
 — изоляция интервалов эксплуатационной колонны труб с целью установки 
временных и постоянных цементных мостов;

 — ремонтно-изоляционные работы.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — легкая установка пакера с помощью устройства посадочного 2УП, путём создания 
избыточного давления в НКТ;

 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах;

 — наличие обратного клапана, обеспечивающего проникновение изоляционного 
материала в подпакерное пространство и препятствующего его обратному 
движению;

 — малая длина разбуриваемой части;
 — хорошая разбуриваемость применяемых материалов;
 — фиксация от проворота во время разбуривания.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — ПР – отсутствует встроенный обратный клапан (стр. 22);
 — ПГИ – извлекаемый гидравлический пакер (стр. 27).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 
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Условный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

ПРК-82-350 102 6,5 88 97 

20

610

35

2УП-82-350

ПРК-88-350 114 8,0…10,2 94 103 660

ПРК-92-350
114 5,2…7,4

98 107 660
127 10,7

ПРК-102-350 127 5,6…9,2 108 117 660

ПРК-112-350
140 7,0…10,5

118 126 

45

660

2УП-112-350
146 10,7

ПРК-120-350
140 6,2

126 134 660
146 6,5…9,5

ПРК-136-350
168 7,3…12,1

142 150 

55

700

2УП-136-350

178 15,0

ПРК-140-350
168 7,3…10,6

146 154 700
178 12,7…15,0

ПРК-147-350

168 6,0…7,0

151 165 700178 5,9…12,0

194 15,1

ПРК-165-350 194 7,6…10,9 171 180 720

ПРК-182-350 219 10,2…14,2 191 199 720 2УП-182-350

Пакерно-якорное оборудование
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Устройство посадочное 2УП
Многоразовое, гидравлическое, извлекаемое

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для спуска и установки пакеров разбуриваемых «глухих» типа ПР и с клапаном 
типа ПРК;

 — заливка изоляционного материала.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота обслуживания;
 — возможность многократного применения;
 — лёгкая, безотказная работа в глубоких, наклонных и искривлённых скважинах;
 — каждый типоразмер совместим с несколькими типами и типоразмерами пакеров 
разбуриваемых;

 — лёгкое отсоединение после установки пакера.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С.
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Пакеры, устанавливаемые 
с помощью устройства 

посадочного 
соответствующего 
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2УП-82-350 20 2800

15 25

ПР-82-350, ПРК-82-350,  
ПР-88-350, ПРК-88-350,  
ПР-92-350, ПРК-92-350, 

ПР-102-350, ПРК-102-350

60

2УП-112-350 35 3070
ПР-112-350, ПРК-112-350, 
ПР-120-350, ПРК-120-350

73

2УП-136-350 35 3160

ПР-136-350, ПРК-136-350, 
ПР-140-350, ПРК-140-350,
ПР-145-350, ПРК-145-350,
ПР-165-350, ПРК-165-350

73

2УП-182-350 35 3200 ПР-182-350, ПРК-182-350 73
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Пакер гидравлический 2ПД-ЯГ-2М
Извлекаемый, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в многопакерных компоновках;
 — использование в скважинах ППД (поддержания пластового давления);
 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
требующих однократного разобщения.

ДОСТОИНСТВА:
 — способ посадки – гидравлический, путём создания избыточного давления внутри НКТ;
 — способ освобождения – механический, путём перемещения колонны НКТ вверх;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — рекомендуется для наклонных скважин, условия в которых не подходят для 
использования механических пакеров;

 — может работать автономно;
 — простота конструкции;
 — высокая точность посадки;
 — возможность посадки на малых глубинах без ограничения минимального веса НКТ;
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 2ПД-ЯГ-3М – увеличено проходное отверстие и увеличен воспринимаемый 
перепад давлений для возможности использования при проведении операции 
ГРП (гидравлического разрыва пласта) (стр. 26);

 — ПГИ – в рабочем положении пакер удерживает механический якорь 
двустороннего действия, имеются типоразмеры для использования в 102, 114 
колонне труб (стр. 27).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер пакера*2
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2ПД-ЯГ-2М-112-500 140 10,5 118 120 22 8…10 30 50 1800 73/73

50

2ПД-ЯГ-2М-114-500
140 7,7…9,2

120 124 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 10,7

2ПД-ЯГ-2М-116-500
140 7,0…7,7

122 126 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 10,7

2ПД-ЯГ-2М-118-500
140 6,2…7,7

124 127 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 9,5…10,7

2ПД-ЯГ-2М-120-500
140 6,2

126 130 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 7,7…9,5

2ПД-ЯГ-2М-122-500 146 7,7…8,5 128 131 22 8…10 30 50 1800 73/73

2ПД-ЯГ-2М-136-500 168 10,6…12,1 142 149 22 8…10 50 60 1960 89/89

2ПД-ЯГ-2М-140-500
168 7,3…10,6

146 153 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 12,7…15,0

2ПД-ЯГ-2М-142-500
168 7,3…8,9

148 155 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 11,5…15,0

2ПД-ЯГ-2М-145-500
168 7,3…8,0

151 158 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 10,4…12,7

2ПД-ЯГ-2М-150-500
168 7,3…8,0

156 163 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 8,1…12,7

2ПД-ЯГ-2М-155-500
178 5,9…8,1

161 168 22 8…10 50 60 1960 89/89
194 12,7…15,1

2ПД-ЯГ-2М-165-500 194 7,6…10,9 171 182 22 8…10 50 73 2050 89/89

2ПД-ЯГ-2М-182-500 219 10,2…14,2 188 199 25 8…10 65 95 2150 114/114

2ПД-ЯГ-2М-190-500 219 8,9…11,4 196 207 25 8…10 65 95 2150 114/114

2ПД-ЯГ-2М-204-500 245 10,0…15,9 210 224 25 8…10 65 95 2630 114/114

2ПД-ЯГ-2М-210-500 245 7,9…13,8 216 230 25 8…10 65 95 2630 114/114
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26 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Пакер гидравлический 2ПД-ЯГ-3М
Извлекаемый, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в многопакерных компоновках;
 — проведение операции ГРП (гидравлического разрыва пласта);
 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
требующих однократного разобщения.

ДОСТОИНСТВА:
 — способ посадки – гидравлический, путём создания избыточного давления внутри НКТ;
 — способ освобождения – механический, путём перемещения колонны НКТ вверх;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — рекомендуется для наклонных скважин, условия в которых не подходят для 
использования механических пакеров;

 — может работать автономно;
 — простота конструкции;
 — высокая точность посадки;
 — возможность посадки на малых глубинах без ограничения минимального веса НКТ;
 — встроенный гидравлический якорь защищён от воздействия абразивных частиц.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 2ПД-ЯГ-2М – меньший проходной диаметр ствола  и меньший воспринимаемый 
перепад давлений (стр. 25);

 — ПГИ – в рабочем положении пакер удерживает механический якорь 
двустороннего действия, имеются типоразмеры для использования в 102, 114 
колонне труб (стр. 27).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер пакера*2
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2ПД-ЯГ-3М-112-700 140 10,5 118 120 25 8…10 30 50 1870 73/73

70

2ПД-ЯГ-3М-114-700
140 7,7…9,2

120 124 25 8…10 30 50 1870 73/73
146 10,7

2ПД-ЯГ-3М-116-700
140 7,0…7,7

122 126 25 8…10 30 50 1870 73/73
146 10,7

2ПД-ЯГ-3М-118-700
140 6,2…7,7

124 127 25 8…10 30 60 1870 73/73
146 9,5…10,7

2ПД-ЯГ-3М-120-700
140 6,2

126 130 25 8…10 30 60 1870 73/73
146 7,7…9,5

2ПД-ЯГ-3М-122-700 146 7,7…8,5 128 131 25 8…10 30 60 1870 73/73
2ПД-ЯГ-3М-136-700 168 12,1 142 145 25 8…10 50 76 2100 89/89

2ПД-ЯГ-3М-140-700
168 8,0…12,1

146 152 25 8…10 50 76 2100 89/89
178 12,7…15,0

2ПД-ЯГ-3М-142-700
168 8,0…8,9

148 152 25 8…10 50 76 2100 89/89
178 12,7…13,7

2ПД-ЯГ-3М-145-700
168 7,3…8,0

151 157 25 8…10 50 76 2100 89/89
178 10,4…12,7

2ПД-ЯГ-3М-150-700
178 6,9…10,4

156 164 25 8…10 50 76 2100 89/89
194 15,1

2ПД-ЯГ-3М-155-700
178 5,9…8,1

161 170 25 8…10 50 76 2100 89/89
194 12,7…15,1

2ПД-ЯГ-3М-165-700 194 7,6…10,9 171 182 25 8…10 50 76 2150 89/89
2ПД-ЯГ-3М-182-500 219 10,2…14,2 188 199 25 8…10 65 95 2250 114/114

50
2ПД-ЯГ-3М-190-500 219 8,9…11,4 196 207 25 8…10 65 95 2250 114/114
2ПД-ЯГ-3М-204-500 245 12,0…15,9 210 221 25 8…10 65 95 2630 114/114
2ПД-ЯГ-3М-210-500 245 8,9…13,8 216 227 25 8…10 65 95 2630 114/114
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Пакер гидравлический ПГИ
Извлекаемый, со встроенным механическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в многопакерных компоновках;
 — использование в скважинах ППД;
 — использование в качестве извлекаемого пакера-пробки;
 — использование в качестве пакера-отсекателя;
 — проведение операции ГРП (гидравлического разрыва пласта);
 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, требующих однократного 

разобщения.

ДОСТОИНСТВА:
 — способ посадки – гидравлический, путём создания избыточного давления внутри НКТ;
 — способ освобождения – механический, путём перемещения колонны НКТ вверх;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в собственном цехе резино-

технических изделий (РТИ);
 — рекомендуется для наклонных скважин, условия в которых не подходят для использования механических 

пакеров;
 — может работать автономно;
 — высокая точность посадки;
 — возможность посадки на малых глубинах без ограничения минимального веса НКТ;
 — универсальность применения: в комплект поставки входит разъединитель, башмачный клапан, заглушка.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 2ПД-ЯГ-3М – больший проходной диаметр ствола, в составе гидравлический якорь  (стр. 26);
 — 2ПД-ЯГ-2М – больший проходной диаметр ствола, в составе гидравлический якорь  (стр. 25).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2
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ПГИ-82-700 102 6,5 88 94 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

70

ПГИ-84-700 102 6,5 88 96 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-88-700 114 8,6…10,2 94 99 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-90-700 114 6,4…8,6 96 101 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-92-700 114 5,7…7,4 98 103 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-95-700 114 5,2…6,4 101 105 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-100-700 127 9,2…10,7 106 110 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-102-700 127 7,5…9,2 108 112 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-108-700 127 5,6…6,4 114 118 16 10…20 6 20 22 3200 60/60

ПГИ-112-700 140 7,7…10,5 118 125 20 10…20 8 30 34 4090 73/73

ПГИ-114-700
140 6,2…9,2

120 127 20 10…40 8 30 34 4090 73/73
146 9,5…10,7

ПГИ-116-700
140 6,2…7,7

122 129 20 10…40 8 30 34 4090 73/73
146 8,5…10,7

ПГИ-118-700
140 6,2…7,7

124 131 20 10…40 8 30 34 4090 73/73
146 7,7…10,7

ПГИ-120-700
140 6,2

126 133 20 10…40 8 30 34 4090 73/73
146 6,5…9,5

ПГИ-122-700 146 6,5…8,5 128 135 20 10…40 8 30 34 4090 73/73

ПГИ-136-700 168 12,1 142 146 20 20…60 8 40 45 4200 89/89

ПГИ-140-700
168 8,0…10,6

146 152 20 20…60 8 40 45 4200 89/89
178 13,7…15,0

ПГИ-142-700
168 7,3…8,9

148 154 20 20…60 8 40 45 4200 89/89
178 12,7…13,7

ПГИ-145-700
168 7,3…8,0

151 157 20 20…60 8 40 45 4200 89/89
178 10,4…12,7

ПГИ-150-700 178 8,1…10,4 156 162 20 20…60 8 40 45 4200 89/89

ПГИ-155-700
178 5,9…8,1

161 167 20 20…60 8 40 45 4200 89/89
194 15,1

ПГИ-165-700 194 8,3…10,9 171 177 20 20…60 8 40 45 4200 89/89

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – настраиваемый параметр;
 *4 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер гидравлический ПГК
Гидравлический, извлекаемый, безопорный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в качестве извлекаемого пакера-пробки;
 — использование в многопакерных компоновках;
 — установка клина-отклонителя, герметичное разобщение интервалов ствола 
скважины и изоляция подпакерной зоны от воздействия рабочей среды в 
процессе зарезки бокового ствола.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — способ посадки – гидравлический, путём создания давления в полости подъемных 
труб;

 — способ освобождения – механический, путём перемещения колонны подъемных 
труб вверх;

 — принцип действия основан на встроенном гидроцилиндре, приводящем в 
действие якорь и пакерующее устройство;

 — 3-манжетное пакерующее устройство повышенной надёжности.

ДОСТОИНСТВА:
 — рекомендуется для наклонных скважин, условия в которых не подходят для 
использования механических пакеров;

 — может работать автономно без колонны подъемных труб;
 — универсальность, простота конструкции;
 — уникальная конструкция пакерующего устройства позволяет надежно 
герметизировать межтрубное пространство при высоких давлениях;

 — высокая точность посадки;
 — возможность посадки на малых глубинах без ограничения минимального веса 
колонны подъёмных труб.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газоконденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
пакера*2

Обсадная колонна Давление 
посадки, МПа, 

не более

Усилие 
распакеровки, 

тс

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба 

по ГОСТ 5286-75, 
ГОСТ 633-80

Рабочее 
давление, 

МПа
Условный 

диаметр, мм
Толщина 

стенки, мм

ПГК-112-350
140 9…11

24

18…20

1950 73

35

146 12

ПГК-118-350
140 6…8

1950 73
146 9,5…11

ПГК-122-350 146 6…9 1950 73

ПГК-136-350 168 11…12,1

33…35

2050 З-121

ПГК-140-350
168 7,3…10,6

2050 З-121
178 12,7…15

ПГК-145-350
168 6…7

2050 З-121
178 10…12

ПГК-150-350
178 6,9…9,2

2050 З-121
194 15,1

ПГК-155-350
178 5,9

2050 З-121
194 11…14

ПГК-204-350 245 11,1…15,1
46…50

2650 З-147

ПГК-210-350 245 7,9…10 2650 З-147

Пакерно-якорное оборудование
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Пакер гидравлический ПГ-ЯГ
Многоразовый, безопорный, устьевой, со встроенным гидравлическим якорем

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для герметичного разобщения интервалов обсадной колонны труб в процессе 
проведения технологических операций при ремонте нефтяных и газовых 
скважин;

 — опрессовка устьевого оборудования;
 — поинтервальная опрессовка и поиск негерметичности обсадной колонны.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность, простота конструкции;
 — способ посадки – гидравлический, путем создания давления в колонне НКТ;
 — широкий диапазон герметизации внутреннего диаметра эксплуатационной 
колонны одним типоразмером;

 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением 
в собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО);
 — встроенный сбивной клапан, облегчающий срыв пакера.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — ПОМ-Ч – механический устьевой пакер (стр. 31).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, в 
которых применим пакер
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ПГ-ЯГ-114-350

140 6,2…10,5

118 132 23 34 1650 В73

35

146 6,5…10,7

ПГ-ЯГ-140-350

168 7,3…12,1

144 166 35 46 1850 В89

178 5,9…15,0
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Пакер гидравлический с клапаном-отсекателем 2ПД-КО
Извлекаемый, гидравлический, со встроенным клапаном обратным

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в многопакерных компоновках;
 — использование в добывающих скважинах в качестве клапана-отсекателя 
(поддержания пластового давления);

 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
требующих исключения воздействия на изолированную часть эксплуатационной 
колонны.

ДОСТОИНСТВА:
 — способ посадки – гидравлический, путём создания избыточного давления внутри 
НКТ;

 — может использоваться с разъединителями любых типов;
 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением 
в собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — рекомендуется для наклонных скважин, условия в которых не подходят для 
использования механических пакеров;

 — может работать автономно;
 — простота конструкции;
 — высокая точность посадки;
 — возможность посадки на малых глубинах без ограничения минимального веса 
НКТ.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 2ПД-ЯГ-3М – увеличено проходное отверстие, увеличен воспринимаемый 
перепад давлений для возможности использования при проведении операции ГРП 
(гидравлического разрыва пласта), имеет встроенный гидравлический якорь (стр. 26).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер пакера*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
в которых применим пакер
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2ПД-КО-112-500 140 10,5 118 120 22 8…10 30 50 1800 73/73

50

2ПД-КО-114-500
140 7,7…9,2

120 124 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 10,7

2ПД-КО-116-500
140 7,0…7,7

122 126 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 10,7

2ПД-КО-118-500
140 6,2…7,7

124 127 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 9,5…10,7

2ПД-КО-120-500
140 6,2

126 130 22 8…10 30 50 1800 73/73
146 7,7…9,5

2ПД-КО-122-500 146 7,7…8,5 128 131 22 8…10 30 50 1800 73/73

2ПД-КО-136-500 168 10,6…12,1 142 149 22 8…10 50 60 1960 89/89

2ПД-КО-140-500
168 7,3…10,6

146 153 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 12,7…15,0

2ПД-КО-142-500
168 7,3…8,9

148 155 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 11,5…15,0

2ПД-КО-145-500
168 7,3…8,0

151 158 22 8…10 50 60 1960 89/89
178 10,4…12,7

2ПД-КО-150-500
178 8,1…10,4

156 163 22 8…10 50 60 1960 89/89
194 15,1

2ПД-КО-155-500
178 5,9…8,1

161 168 22 8…10 50 60 1960 89/89
194 12,7…15,1

2ПД-КО-165-500 194 7,6…10,9 171 182 22 8…10 50 73 2050 89/89

2ПД-КО-182-500 219 10,2…14,2 188 199 25 8…10 65 95 2150 114/114

2ПД-КО-190-500 219 8,9…11,4 196 207 25 8…10 65 95 2150 114/114

2ПД-КО-204-500 245 10,0…15,9 210 224 25 8…10 65 95 2630 114/114

2ПД-КО-210-500 245 7,9…13,8 216 230 25 8…10 65 95 2630 114/114

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
  *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
  *3 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами.
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Пакер ПОМ-Ч
Устьевой, многоразовый, безопорный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — опрессовка устьевого оборудования и фонтанной арматуры (ФА);
 — поиск негерметичности обсадной колонны;
 — проведение других ремонтно-профилактических работ и технологических 
операций, связанных с необходимостью изоляции участков эксплуатационной 
колонны (ЭК).

ДОСТОИНСТВА:
 — для изоляции затрубного пространства не требуется приложения осевой 
нагрузки;

 — пакер легко адаптируется под разные толщины стенок эксплуатационных колонн 
(ЭК) с помощью центраторов, входящих в комплект поставки;

 — комплектуется сбивным клапаном, который позволяет выравнивать давление 
затрубного пространства над и под пакером перед его подъёмом;

 — высокое качество уплотнительных манжет гарантируется их изготовлением в 
собственном цехе резино-технических изделий (РТИ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — ПГ-ЯГ– гидравлический принцип действия, в своей конструкции имеет 
гидравлический якорь, который удерживает пакер от перемещений во время 
опрессовки (стр. 29).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер 
пакера*2

Колонны труб 
по ГОСТ 632-80, в которых 

применим пакер
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ПОМ-Ч-114П-350 114 5,2…10,2 97 104 40 44 1180 З-73

35

ПОМ-Ч-127П-350 127 5,6…10,7 108 116 40 44 1280 З-73

ПОМ-Ч-140П-350 140 6,2..10,5 119 127 50 54 1280 З-86

ПОМ-Ч-146П-350 146 6,5…10,7 125 133 50 54 1280 З-86

ПОМ-Ч-168П-350 168 7,3…12,1 144 154 50 54 1280 З-86

ПОМ-Ч-178П-350 178 5,9…15,0 152 166 50 54 1280 З-86

ПОМ-Ч-194П-250 194 7,6…15,1 168 179 60 95 1280 З-133

25

ПОМ-Ч-219П-250 219 6,7…14,2 191 206 60 95 1400 З-133

ПОМ-Ч-245П-250 245 7,9…15,9 217 229 60 95 1360 З-133

ПОМ-Ч-273П-250 273 7,1…16,5 240 259 60 95 1360 З-133

ПОМ-Ч-299П-250 299 8,5…14,8 269 282 60 95 1480 З-147

ПОМ-Ч-324П-250 324 8,5…14,0 296 307 60 95 1470 З-147

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
  *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
  *3 – возможно изготовление пакеров с прочими присоединительными резьбами;
  *4 – возможно изготовление пакеров-воспринимающих больший перепад давлений.
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Якорь механический ЯМН
Многоразовый, осевого действия

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание колонны труб и присоединённого к ней оборудования от 
перемещения вниз.

ДОСТОИНСТВА:
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — простота конструкции;
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — ЯМН-КВ – имеется возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 35);
 — ЯМД – дополнительно укомплектован встроенным верхним механическим 
якорем (стр. 34).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 150 °С.

Примечание: *1 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *2 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер якоря*1

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим якорь
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ЯМН -82 102 6,5 88 91 23 40 1000 60/60

ЯМН-84 102 6,5 88 91 23 40 1000 60/60

ЯМН-88 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1000 60/60

ЯМН-90 114 8,6…10,2 94 98 23 40 1000 60/60

ЯМН-92 114 6,4…7,4 98 101 23 40 1000 60/60

ЯМН-95 114 5,2…6,4 101 104 23 40 1000 60/60

ЯМН-100 127 9,2…10,7 106 109 35 44 1090 73/73

ЯМН-102 127 9,2 108 111 35 44 1060 73/73

ЯМН-108 127 5,6…6,4 114 117 35 44 1060 73/73

ЯМН-112 140 9,2…10,5 118 122 35 50 1150 73/73

ЯМН-114
140 7,7…9,2

120 124 35 60 1150 73/73
146 10,7

ЯМН-116
140 7,0…7,7

122 126 35 60 1150 73/73
146 10,7

ЯМН-118
140 6,2…7,7

124 128 35 60 1150 73/73
146 9,5…10,7

ЯМН-120
140 6,2

126 130 35 60 1150 73/73
146 7,7…9,5

ЯМН-122 146 7…8,5 128 132 35 60 1150 73/73

ЯМН-136 168 10,6…12,1 142 147 50 76 1220 89/89

ЯМН-140
168 7,3…10,6

146 154 50 76 1220 89/89
178 12,7…15,0

ЯМН-142
168 7,3…8,9

148 154 50 76 1220 89/89
178 12,7…15,0

ЯМН-145
168 7,3…8,0

151 159 50 76 1220 89/89
178 10,4…12,7

ЯМН-150
178 5,9…10,4

156 166 50 76 1220 89/89
194 15,1

ЯМН-155
178 5,9…8,1

161 172 50 76 1220 89/89
194 10,9…15,1

ЯМН-165 194 7,6…10,9 171 182 50 76 1340 89/89

ЯМН-182 219 10,2…14,2 188 199 65 100 1360 В114/114

ЯМН-190 219 8,9…11,4 196 207 65 100 1360 В114/114

ЯМН-204 245 12,0…15,9 210 221 65 100 1430 В114/114

ЯМН-210 245 8,9…13,8 216 227 65 100 1430 В114/114

Пакерно-якорное оборудование



33ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Якорь механический ЯМВ
Многоразовый, осевого действия, опорный

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание пакеров и прочего оборудования от перемещения вверх при 
создании рабочего давления в подпакерной зоне;

 — натяжение колонны труб и смонтированного на ней оборудования.

ДОСТОИНСТВА:
 — имеется узел фиксации якоря в рабочем положении;
 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — ЯМВ-КВ – имеется возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 36);
 — ЯМД – дополнительно укомплектован встроенным нижним механическим 
якорем (стр. 34).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер 
якоря*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
в которых применим якорь
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Условный 
диаметр, мм

Толщина стенки, 
мм

ЯМВ-112 140 9,2…10,5 118 122 23 50 1380 73/73

ЯМВ-114 140 7,7…9,2 120 124 23 60 1380 73/73

ЯМВ-116
140 7,0…7,7

122 126 23 60 1380 73/73
146 10,7

ЯМВ-118
140 6,2…7,7

124 127 23 60 1380 73/73
146 9,5…10,7

ЯМВ-120
140 6,2

126 129 23 60 1380 73/73
146 8,5…9,5

ЯМВ-122 146 7,7…8,5 128 131 23 60 1380 73/73

ЯМВ-136 168 10,6…12,1 142 147 35 76 1680 89/89

ЯМВ-140
168 7,3…10,6

146 153 35 76 1680 89/89
178 12,7…15,0

ЯМВ-142
168 7,3…8,9

148 153 35 76 1680 89/89
178 12,7

ЯМВ-145
168 7,3…8,0

151 158 35 76 1680 89/89
178 10,4…12,7

ЯМВ-150 178 8,1…10,4 156 163 35 76 1680 89/89

ЯМВ-155
178 5,9…8,1

161 168 35 76 1680 89/89
194 12,7

Пакерно-якорное оборудование



34 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Якорь механический ЯМД
Многоразовый, осевого действия, двусторонний

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание колонны труб и присоединённого к ней оборудования от 
перемещения вниз;

 — натяжение колонны труб и смонтированного на ней оборудования.

ДОСТОИНСТВА:
 — имеется узел фиксации пакера в рабочем положении;
 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — ЯМВ – отсутствует нижний механический якорь (стр. 33);
 — ЯМН – отсутствует верхний механический якорь (стр. 32);
 — ЯМД-КВ – имеется возможность пропуска и герметизации кабельной линии УЭЦН 
(стр. 37).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 150 °С.

Типоразмер 
якоря*1

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
в которых применим якорь
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ЯМД-112 140 9,2…10,5 118 122 23 50 2070 73/73

35

ЯМД-114 140 7,7…9,2 120 124 23 60 2070 73/73

ЯМД-116
140 7,0…7,7

122 126 23 60 2070 73/73
146 10,7

ЯМД-118
140 6,2…7,7

124 127 23 60 2070 73/73
146 9,5…10,7

ЯМД-120
140 6,2

126 129 23 60 2070 73/73
146 8,5…9,5

ЯМД-122 146 7,7…8,5 128 131 23 60 2070 73/73

ЯМД-136 168 10,6…12,1 142 147 35 76 2310 89/89

ЯМД-140
168 7,3…10,6

146 153 35 76 2310 89/89
178 12,7…15,0

ЯМД-142
168 7,3…8,9

148 153 35 76 2310 89/89
178 12,7

ЯМД-145
168 7,3…8,0

151 158 35 76 2310 89/89
178 10,4…12,7

ЯМД-150 178 8,1…10,4 156 163 35 76 2310 89/89

ЯМД-155
178 5,9…8,1

161 168 35 76 2310 89/89
194 12,7

Примечание: *1 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *2 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами.

Пакерно-якорное оборудование
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Якорь механический с кабельным каналом ЯМН-КВ
Механический, извлекаемый, осевого действия, с кабельным каналом

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — создание опоры на стенку эксплуатационной колонны для удержания 
оборудования от перемещения вниз.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — наличие паза для пропуска кабельной линии УЭЦН;
 — способ посадки и освобождения – механический;
 — принцип действия – осевой (путём осевых манипуляций инструмента), без опоры 
на забой;

 — механизм переключения основан на конструкции фигурного паза, выполненного 
на стволе.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — не требует вращения инструмента и создания давления, а также точного замера 
величины подрыва инструмента для посадки;

 — многократная пакеровка за одну СПО;
 — увеличенное проходное отверстие;
 — лёгкая, безотказная пакеровка в глубоких, наклонных и искривлённых 
скважинах.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 150 °С.

Примечание: *1 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
якоря*1

Обсадная колонна
Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоедини-
тельная резьба 
по ГОСТ 633-80, 

мм

Максимальные наруж-
ные габаритные раз-

меры герметизируемого 
кабеля ГОСТ Р 51777-2001 

(ширина х высота), мм

Условный 
диаметр, 

мм

Толщина 
стенки, 

мм

ЯМН-КВ-112
140 9…11

23 42 1580

73/73

37,4 х 15

146 12

ЯМН-КВ-118
140 6…8

50 50 1580
146 9,5…11

ЯМН-КВ-122 146 6…9 50 50 1580

ЯМН-КВ-136 168 11…12,1 60 60 1640

42,5 х 16,2

ЯМН-КВ-140
168 7,3…10,6

60 60 1640
178 12,7…15

ЯМН-КВ-142
168 7…9

60 60 1640
178 12…13,7

ЯМН-КВ-145
168 6…8

60 60 1640
178 10…12,7

ЯМН-КВ-150
178 6,9…9,2

60 60 1640
194 15,1

ЯМН-КВ-155
178 5,9

60 60 1640
194 11…14

Пакерно-якорное оборудование
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Якорь механический с кабельным каналом ЯМВ-КВ
Многоразовый, осевого действия, с кабельным каналом

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание пакеров от перемещения вверх;
 — натяжение колонны труб и смонтированного на ней оборудования.

ДОСТОИНСТВА:
 — наличие паза для пропуска кабельной линии УЭЦН;
 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — ЯМВ – отсутствует возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 33);
 — ЯМД-КВ – дополнительно укомплектован встроенным нижним механическим 
якорем (стр. 37).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер 
якоря*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
в которых применим якорь
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ЯМВ-КВ-112 140 9,2…10,5 118 122 23 40 1700 73/73 37,4 х 15

ЯМВ-КВ-114 140 7,7…9,2 120 124 23 40 1700 73/73 37,4 х 15

ЯМВ-КВ-116
140 7,0…7,7

122 126 23 40 1700 73/73 37,4 х 15
146 10,7

ЯМВ-КВ-118
140 6,2…7,7

124 127 23 50 1700 73/73 37,4 х 15
146 9,5…10,7

ЯМВ-КВ-120
140 6,2

126 129 23 50 1700 73/73 37,4 х 15
146 8,5…9,5

ЯМВ-КВ-122 146 7,7…8,5 128 131 23 50 1700 73/73 37,4 х 15

ЯМВ-КВ-136 168 10,6…12,1 142 147 35 60 1900 73/73 37,4 х 15

ЯМВ-КВ-140
168 7,3…10,6

146 153 35 60 1900 73/73 37,4 х 15
178 12,7…15,0

ЯМВ-КВ-142
168 7,3…8,9

148 153 35 60 1900 73/73 37,4 х 15
178 12,7

ЯМВ-КВ-145
168 7,3…8,0

151 158 35 60 1900 73/73 37,4 х 15
178 10,4…12,7

ЯМВ-КВ-150 178 8,1…10,4 156 163 35 60 1900 73/73 37,4 х 15

ЯМВ-КВ-155
178 5,9…8,1

161 168 35 60 1900 73/73 37,4 х 15
194 12,7

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами.
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Якорь механический с кабельным каналом ЯМД-КВ
Многоразовый, осевого действия, с верхним механическим якорем, с кабельным каналом

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — создание опоры на стенку эксплуатационной колонны для работы с насосным 
и подземным оборудованием в скважинах, эксплуатируемых УЭЦН.

ДОСТОИНСТВА:
 — имеется узел фиксации якоря в рабочем положении;
 — наличие паза для пропуска кабельной линии УЭЦН;
 — может работать автономно, без колонны подъёмных труб;
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — лёгкая установка и подгонка с помощью осевых манипуляций колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ);

 — может устанавливаться многократно за одну спуско-подъёмную операцию (СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — ЯМВ-КВ – отсутствует нижний механический якорь (стр. 36);
 — ЯМН-КВ – отсутствует верхний механический якорь (стр. 35);
 — ЯМД – отсутствует возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 34).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами.

Типоразмер якоря*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
в которых применим якорь
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ЯМД-КВ-112 140 9,2…10,5 118 122 23 40 2350 73/73 37,4 х 15

ЯМД-КВ-114 140 7,7…9,2 120 124 23 40 2350 73/73 37,4 х 15

ЯМД-КВ-116
140 7,0…7,7

122 126 23 40 2350 73/73 37,4 х 15
146 10,7

ЯМД-КВ-118
140 6,2…7,7

124 127 23 50 2350 73/73 37,4 х 15
146 9,5…10,7

ЯМД-КВ-120
140 6,2

126 129 23 50 2350 73/73 37,4 х 15
146 8,5…9,5

ЯМД-КВ-122 146 7,7…8,5 128 131 23 50 2350 73/73 37,4 х 15

ЯМД-КВ-136 168 10,6…12,1 142 147 35 60 2560 73/73 37,4 х 15

ЯМД-КВ-140
168 7,3…10,6

146 153 35 60 2560 73/73 37,4 х 15
178 12,7…15,0

ЯМД-КВ-142
168 7,3…8,9

148 153 35 60 2560 73/73 37,4 х 15
178 12,7

ЯМД-КВ-145
168 7,3…8,0

151 158 35 60 2560 73/73 37,4 х 15
178 10,4…12,7

ЯМД-КВ-150 178 8,1…10,4 156 163 35 60 2560 73/73 37,4 х 15

ЯМД-КВ-155
178 5,9…8,1

161 168 35 60 2560 73/73 37,4 х 15
194 12,7
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Якорь гидравлический 2ЯГМ
Гидравлический, извлекаемый

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание пакеров от перемещения вверх и вниз при создании рабочего 
давления в подпакерной зоне.

ДОСТОИНСТВА:
 — самый простой и надёжный из используемых на рынке якорей;
 — наличие защитной втулки, предохраняющей якорь от размыва абразивной 
средой;

 — совместимы с любыми типами пакеров.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ПАКЕРЫ:
 — 5ЯГМ – увеличено проходное отверстие (стр. 39);
 — 5ЯГМ-КВ – имеется возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 40).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер 
якоря*2

Колонны труб по ГОСТ 632-80, 
633-80, в которых применим 

якорь
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2ЯГМ-70-700 89 6,5 76 77 15 34 420 48/48

70*4

2ЯГМ-82-700 102 6,5 88 91 23 40 450 60/60

2ЯГМ-84-700 102 6,5 88 90 23 40 450 60/60

2ЯГМ-88-700 114 8,6…10,2 94 98 23 40 450 60/60

2ЯГМ-90-700 114 8,6 96 98 23 40 450 60/60

2ЯГМ-92-700 114 7,4 98 100 23 40 450 60/60

2ЯГМ-95-700 114 6,4 101 102 23 40 450 60/60

2ЯГМ-100-700 127 9,2…10,7 106 109 35 46 470 73/73

2ЯГМ-102-700 127 9,2 108 111 35 46 470 73/73

2ЯГМ-108-700 127 5,6…6,4 114 117 35 46 470 73/73

2ЯГМ-112-700 140 10,5 118 120 35 51 500 73/73

2ЯГМ-114-700
140 7,7…9,2

120 124 35 55 500 73/73
146 10,7

2ЯГМ-116-700
140 7,0…7,7

122 126 35 55 500 73/73
146 10,7

2ЯГМ-118-700
140 6,2…7,7

124 127 35 55 500 73/73
146 9,5…10,7

2ЯГМ-120-700
140 6,2

126 130 35 55 500 73/73
146 7,7…9,5

2ЯГМ-122-700 146 7,7…8,5 128 131 35 55 500 73/73

2ЯГМ-136-700
168 8,9…12,1

142 150 50 65 540 89/89
178 13,7…15,0

2ЯГМ-140-700
168 7,3…10,6

146 154 50 65 540 89/89
178 12,7…15,0

2ЯГМ-142-700
168 7,3…8,9

148 156 50 65 540 89/89
178 11,5…15,0

2ЯГМ-145-700
168 7,3…8,0

151 159 50 65 540 89/89
178 9,2…12,7

2ЯГМ-150-700
178 5,9…10,4

156 168 50 65 540 89/89
194 12,7…15,1

2ЯГМ-155-700
178 5,9…8,1

161 173 50 65 540 89/89
194 10,9…15,1

2ЯГМ-165-700 194 7,6…10,9 171 182 50 76 580 89/89

2ЯГМ-182-500 219 11,4…14,2 188 197 65 98 660 114/ В114

50
2ЯГМ-190-500 219 8,9…11,4 196 207 65 98 660 114/ В114

2ЯГМ-204-500 245 10,0…15,9 210 226 65 98 690 114/ В114

2ЯГМ-210-500 245 8,9…13,8 216 232 65 98 690 114/ В114

2ЯГМ-290-350 324 8,5…14,0 296 310 65 105 1190 114/194 35

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами;
 *4 – возможно изготовление якорей с рабочим давлением 100 МПа, пример обозначения: 2ЯГМ-122-1000.

Пакерно-якорное оборудование
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Якорь гидравлический 5ЯГМ
Извлекаемый

НАЗНАЧЕНИЕ: 
 — удержание пакеров от перемещения вверх и вниз при создании рабочего 
давления в подпакерной зоне.

ДОСТОИНСТВА:
 — большой внутренний проходной диаметр;
 — повышенная надежность герметизации плашек в корпусе;
 — наличие защитной втулки, предохраняющей якорь от размыва абразивной 
средой;

 — совместим с любыми типами пакеров.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ЯКОРИ:
 — 2ЯГМ – меньший проходной диаметр (стр. 38);
 — 5ЯГМ-КВ – имеется возможность пропуска кабельной линии УЭЦН (стр. 40).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление якорей с прочими присоединительными резьбами;
 *4 – возможно изготовление якорей с рабочим давлением 100 МПа, пример обозначения: 5ЯГМ-122-1000.

Типоразмер 
якоря*2

Колонны труб по ГОСТ 
632-80, 633-80, в которых 

применим якорь
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5ЯГМ-114-700
140 7,7…9,2

120 124 35 60 530 73/73

70*4

146 10,7

5ЯГМ-116-700
140 7,0…7,7

122 126 35 60 530 73/73
146 10,7

5ЯГМ-118-700
140 6,2…7,7

124 128 35 60 530 73/73
146 9,5…10,7

5ЯГМ-120-700
140 6,2

126 130 35 60 530 73/73
146 7,7…9,5

5ЯГМ-122-700 146 7…8,5 128 132 35 60 530 73/73

5ЯГМ-136-700 168 12,1 142 145 50 76 560 89/89

5ЯГМ-140-700
168 8,0…10,6

146 153 50 76 560 89/89
178 12,7…15,0

5ЯГМ-142-700
168 7,3…8,9

148 155 50 76 560 89/89
178 11,5…15,0

5ЯГМ-145-700
168 7,3…8,0

151 158 50 76 560 89/89
178 10,4…12,7

5ЯГМ-150-700
178 5,9…10,4

156 166 50 76 560 89/89
194 15,1

5ЯГМ-155-700
178 5,9…8,1

161 171 50 76 560 89/89
194 12,7…15,1

5ЯГМ-165-700 194 7,6…10,9 171 182 50 76 620 89/89

Пакерно-якорное оборудование
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Якорь гидравлический с кабельным каналом 5ЯГМ-КВ
Гидравлический, извлекаемый, с кабельным вводом

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — удержание пакеров от перемещения вверх и вниз при создании рабочего 
давления в подпакерной зоне.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — наличие паза для пропуска кабельной линий УЭЦН;
 — наличие защитной втулки, предохраняющей якорь от размыва абразивной 
средой;

 — повышенная надежность герметизации плашек в корпусе.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — высокая надежность сцепления плашек со стенками эксплуатационной колонны;
 — увеличенное проходное отверстие;
 — лёгкость в обслуживании;
 — защищены от негативного воздействия потока перекачиваемой жидкости; 
 — совместимы с любыми типами пакеров.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер якоря*2

Обсадная колонна Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Диаметр 
проходного 
отверстия, 

мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба 

по ГОСТ 633-80, 
верх/низ, мм

Рабочее 
давление, 

МПаУсловный 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

5ЯГМ-КВ-112-500
140 9…11

35 51 520 73/73

50

146 12

5ЯГМ-КВ-118-500
140 6…8

35 55 520 73/73
146 9,5…11

5ЯГМ-КВ-120-500
140 6…6,2

35 55 520 73/73
146 7,7…10

5ЯГМ-КВ-122-500 146 6…9 35 55 520 73/73

5ЯГМ-КВ-136-500 168 11…12,1 35 60 655 73/73

5ЯГМ-КВ-140-500
168 7,3…10,6

35 60 655 73/73
178 12,7…15

5ЯГМ-КВ-142-500
168 7…9

35 60 655 73/73
178 12…13,7

5ЯГМ-КВ-145-500
168 6…8

35 60 655 73/73
178 10…12,7

5ЯГМ-КВ-150-500
178 6,9…9,2

35 60 655 73/73
194 15,1

5ЯГМ-КВ-155-500
178 5,9

35 60 655 73/73
194 11…14

Пакерно-якорное оборудование
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Разъединитель колонны РК-ГТ
Гидравлический

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в пакерных компоновках для разъединения и соединения в месте установки 
разъединителя;

 — проведение других технологических операций, требующих отсоединения колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ).

ДОСТОИНСТВА:
 — разъединение может осуществляться как от давления внутри НКТ, так и от давления в 
затрубном пространстве;

 — большой проходной диаметр;
 — оставленное оборудование может извлекаться как самим разъединителем, так и 
стандартным ловильным инструментом.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ РАЗЪЕДИНИТЕЛИ:
 — РК-МП – способ разъединения – механический (стр. 41).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Разъединитель колонны РК-МП
Механический, поворотный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — использование в пакерных компоновках для разъединения и соединения в месте установки 
разъединителя;

 — проведение других технологических операций, требующих отсоединения колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ).

ДОСТОИНСТВА:
 — большой проходной диаметр;
 — герметичное соединение извлекаемой части разъединителя с отсоединяемой;
 — оставленное оборудование может извлекаться как самим разъединителем, так и 
стандартным ловильным инструментом.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ РАЗЪЕДИНИТЕЛИ:
 — РК-ГТ – способ разъединения – гидравлический, путём создания давления в колонне НКТ 
или созданием избыточного давления в затрубном пространстве (стр. 41).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ газовый конденсат, пластовая;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление разъединителей с прочими присоединительными резьбами.
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РК-ГТ-112-500 118 6-21 7-23 20 112 60 44 75 1280 73/73
50

РК-ГТ-136-500 118 4-21 5-25 25 136 76 60 91 1280 89/89
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РК-МП-112-700 118 2-4 20 112 60 73 980 73/73 70
РК-МП-136-700 142 2-4 25 136 76 89 1170 89/89

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление разъединителей с прочими присоединительными резьбами.
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Клапан циркуляционный КЦ
Многоразовый, односторонний

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для сообщения затрубного пространства с полостью подъёмных труб;
 — изоляция внутритрубного пространства от затрубного пространства;
 — глушение скважины;
 — вызов притока при освоении скважины;
 — проведение других технологических операций, требующих подачи жидкости 
через межтрубное пространство в полость НКТ.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — универсальность применения;
 — возможность многократного применения за одну спуско-подъёмную операцию 
(СПО).

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ КЛАПАНЫ:
 — КЦО-КВ – предусмотрена возможность прокладки кабеля УЭЦН (стр. 43).

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — возможность многократного применения при одном спуско-подъёме;
 — не требует управления с помощью канатной техники;
 — антикоррозионная обработка.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.
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Габаритные 
размеры, мм, 

не более

без 
срезных 
винтов

с 1 
срезным 
винтом

с 2 
срезными 
винтами

с 3 
срезными 
винтами

длина диаметр

КЦ-82-350 88 35 1±0,1 1±0,1 6±1 – 40 60/60 510 82

КЦ-112-350 118 35 1±0,1 1±0,1 6±1 – 60 73/73 720 112

КЦ-118-350 124 25 1±0,1 3,5±0,5 7±1 – 60 73/73 720 118

КЦ-140-350 146 25 0,7±0,05 2,3±0,5 4,6±0,7 7±1 73 89/89 780 140

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – возможно изготовление клапанов с прочими присоединительными резьбами.
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Клапан КЦО-КВ
Циркуляционный, обратный, односторонний, с кабельным каналом

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для перепуска жидкости и газа из межтрубного пространства скважины в колонну 
НКТ;

 — эксплуатация скважин с помощью УЭЦН.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — используются абразивоустойчивые сменные клапанные пары;
 — возможность прокладки кабеля УЭЦН.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность;
 — надёжность, простота конструкции.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.
 *3 – может меняться в зависимости от типоразмера установленной клапаннной пары.

Типоразмер 
клапана**

Минимальный 
внутренний 

диаметр 
эксплуатационной 

колонны, мм

Наружный 
диаметр, 

мм

Диаметр 
проходного 
отверстия, 

мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба 

по ГОСТ 633-80, верх/
низ, мм

Проходная 
площадь 
торцевых 

отверстий, 
см2*3

Перепад 
давления, 

необходимый 
для открытия 

клапана, 
МПа, не более

Рабочее 
давление, 

МПа

КЦО-КВ-112 118 112 60 360 73/73 2,0 0,2 35

Клапан перепускной КП
Перепускной, осевой, многократного действия

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для выравнивания давлений между надпакерным межтрубным пространством и полостью НКТ. 

ПРИМЕНЕНИЕ:
 — используется совместно с пакерами любого типа при проведении технологических 
операций для выравнивания давлений и создания циркуляции между надпакерным 
межтрубным пространством и полостью НКТ перед срывом пакера. 

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
 — управляется осевыми манипуляциями НКТ;
 — уплотнение торцевого типа;
 — устройство многократного действия за одну СПО.

ДОСТОИНСТВА:
 — обеспечивает легкий срыв пакера после проведения технологической операции;
 — закрывается и открывается автоматически при посадке и срыве пакера;
 — передает крутящий момент на оборудование, установленное ниже;
 — регулируемое усилие первоначального срабатывания.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С.

Типоразмер 
клапана

Мини-
мальный 

внутренний 
диаметр 

эксплуата-
ционной 
колонны, 

мм

Осевое уси-
лие вверх, 

необхо-
димое для 
открытия 
клапана, 

кН, не 
более

Макси-
мальный 
крутящий 
момент, 
переда-
ваемый 

клапаном, 
кН*м

Максималь-
ная растя-

гивающая и 
сжимающая 
нагрузка на 
клапан, кН

Наружный 
диаметр, 

мм, 
не более

Длина, мм, 
не более

Диаметр 
проходного 
отверстия, 

мм

Присоеди-
нительная 
резьба по 
ГОСТ 633-
80, верх/ 
низ, мм

Рабочее 
давление, 

МПа

КП-112-1000 118
10 3

35 112 550 60 73/73
100

КП-136-1000 142 50 136 580 76 89/89

Пакерно-якорное оборудование
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Клапан распределения потоков КРП
Двухлифтовый

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для герметичного разобщения двух концентрично расположенных полостей 
насосно-компрессорных труб (НКТ) с возможностью компенсации осевых 
перемещений внутренних НКТ относительно наружных;

 — для установки в нагнетательных скважинах при двухлифтовой одновременно-
раздельной закачке (ОРЗ).

ДОСТОИНСТВА:
 — конструкция уплотнительного устройства позволяет соединению быть 
подвижным и герметичным;

 — уплотнительные элементы надёжно защищены во время спуско-подъёмных 
операций (СПО).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 –возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
клапана*2

Минимальный 
внутренний 

диаметр 
эксплуатационной 

колонны, мм

Наружный 
диаметр, мм

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, верх/низ, мм

Присоединительная 
резьба штока по 
ГОСТ 633-80, мм

Рабочее 
давление, 

МПа

КРП-108-350 114 108 35

540

89/89 48

35КРП-121-350 126 121 52 102/102 60

КРП-132-350 138 132 62 114/114 73

Клапан КЦСТ
Срезной

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для перепуска жидкости из трубного пространства скважины в межтрубное;
 — глушение скважины перед подъёмом УЭЦН;
 — контроль и ограничение избыточного давления внутри колонны насосно-компрессорных труб (НКТ);
 — использование в пакерных компоновках;
 — проведение технологических операций, требующих сообщения колонны труб с затрубным 

пространством.

ДОСТОИНСТВА:
 — регулируемое давление открытия;
 — возможность прокладки кабеля УЭЦН;
 — открывается при избыточном давлении внутри НКТ;
 — надёжность, простота конструкции.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ КЛАПАНЫ:
 — КЦ – многоразовый, срабатывает от давления в затрубном пространстве (стр. 42).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – регулируется количеством установленных срезных винтов.
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КЦСТ-82 82 88 51 380 60/60 6,2 4-35 35

КЦСТ-95 95 101 60 440 73/73 8,0 4-35 35

КЦСТ-114 114 120 76 440 89/89 12,0 4-35 35
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Клапан обратный двусторонний КО-Д
Обратный, двусторонний

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для пропуска жидкости и газа внутри НКТ в одном направлении и препятствия её 
прохождению в обратном направлении;

 — эксплуатация скважин с помощью УЭЦН;
 — проведение технологических операций.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность;
 — надёжность, простота конструкции;
 — возможность замены направления пропуска жидкости.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ КЛАПАНЫ:
 — КЦ – отсутствует возможность перекрытия внутритрубного пространства (стр. 42).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 –возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
клапана*2

Минимальный 
внутренний 

диаметр 
эксплуатационной 

колонны, мм

Наружный 
диаметр, мм

Диаметр 
проходного 
отверстия, 

мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, верх/низ, мм

Проходная 
площадь 

циркуляционного 
канала, см2

Перепад 
давления, 

необходимый 
для открытия 

клапана, МПа, 
не более

Рабочее 
давление, 

МПа

КО-Д-89 95 89 38 465 73/73 11,4 0,2 100

Клапан распределения потоков КРП2
Однолифтовый, двухканальный

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для герметичного разобщения двух каналов закачиваемой жидкости в однолифтовой 
колонне  насосно-компрессорных труб (НКТ);

 — для установки в нагнетательных скважинах при однолифтовой одновременно-раздельной 
закачке (ОРЗ).

ДОСТОИНСТВА:
 — конструкция уплотнительного устройства позволяет соединению быть подвижным и 
герметичным;

 — уплотнительные элементы надёжно защищены во время спуско-подъёмных операций 
(СПО);

 — установка и извлечение внутренней части клапана может производиться как канатным 
подъёмником, так и потоком жидкости глушения.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – регулируется установкой штуцеров с различными внутренними диаметрами.

Типоразмер 
клапана*2

Минимальный 
внутренний 

диаметр 
эксплуатационной 

колонны, мм

Наружный 
диаметр, мм

Диаметр 
проходного 

отверстия*3, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по 

ГОСТ 633-80, верх/
низ,  мм

Рабочее давление, 
МПа

КРП2-108-350 114 108 2-9 800 89/89 35

Пакерно-якорное оборудование
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Клапаны сбивные КС
Сбивной, одноразовый

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для перепуска жидкости и газа из полости НКТ в полость заколонного пространства и 

обратно;
 — эксплуатация скважин с помощью УЭЦН;
 — проведение технологических операций.

ДОСТОИНСТВА:
 — универсальность;
 — надёжность, простота конструкции.

СХОЖИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ КЛАПАНЫ:
 — КЦ – многоразового действия, исключает переток жидкости из колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ) в заколонное пространство (стр. 42).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 –возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
клапана*2

Минимальный 
внутренний 

диаметр 
эксплуатационной 

колонны, мм

Наружный 
диаметр, мм

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, верх/низ, мм

Рабочее давление, 
МПа

КС-60 79 73 50 250 60/60 100

КС-73 95 89 60 300 73/73 100

КС-89 114 108 76 350 89/89 100

Типоразмер 
устройства 

посадочного

Наружный 
диаметр, мм

Внутренний 
проходной 

диаметр, мм

Максимальная 
длина, мм

Рабочее давление, 
МПа

Компенсируемое 
осевое смещение 

колонны НКТ, м

Присоединительная 
резьба по

ГОСТ 633-80, верх/
низ, мм

КТД-112-700 112 60 1500 70 0,5 73/73

Компенсатор
Многоразовый, температурный, извлекаемый

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для компенсации изменения длины колонны насосно-компрессорных труб (НКТ) при 
термобарических деформациях.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота обслуживания;
 — возможность многократного применения;
 — лёгкая, безотказная работа в глубоких, наклонных и искривлённых скважинах;
 — каждый типоразмер совместим с несколькими типами и типоразмерами пакеров 
разбуриваемых;

 — компенсирует осевое смещение колонны НКТ до 0,5 м;
 — передаёт момент вращения на нижерасположенное оборудование.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С.

Пакерно-якорное оборудование
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Устройство для очистки забоя скважины УОЗС
Гидравлическое, извлекаемое

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — применяется при капитальном ремонте скважин для очистки забоя или 
призабойной зоны пласта от песка, шлама, проппанта, буровой грязи и т.п.

ДОСТОИНСТВА:
 — принцип действия – гидровакуумный;
 — в комплект поставки входят все компоненты для сборки компоновок;
 — лёгкость в обслуживании;
 — возможность многократного включения за одну операцию;
 — способность выдерживать высокие растягивающие нагрузки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
устройства

Усилие для 
открытия 

при давлении 
30 МПа, кгс, 

не более

Ход штока, мм, 
не более

Максимальная 
растягивающая 

нагрузка, тс

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, мм

Габаритные 
размеры, мм, 

не более Рабочее 
давление, МПа

длина диаметр

УОЗС-75-300 5000
70 30

60 665 75
30

УОЗС-95-300 10000 73 670 95

Переводник безопасный ПБ-МВ
Механические, вращения

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для надежного разъединения труб от прихваченного оборудования при 
проведении работ в скважине;

 — использование в различных пакерных компоновках для обеспечения аварийного 
отсоединения;

 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
при проведении которых существует вероятность прихвата подземного 
оборудования.

ДОСТОИНСТВА:
 — разъединение в случае прихвата производится вращением колонны насосно-
компрессорных труб (НКТ) вправо;

 — герметичное соединение без применения уплотнительных элементов;
 — увеличенное проходное отверстие;
 — отсутствие уплотнительных элементов обеспечивает высокую надёжность 
герметизации при длительной эксплуатации.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 150 °С.

Примечание: *1 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Типоразмер 
переводника 
безопасного*1

Наружный 
диаметр, 

не более, мм

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-80, 

верх/низ, мм

Масса, не более, 
кг 

Рабочее 
давление, МПа

ПБ-МВ-60 78 50 315 60/60 6

50ПБ-МВ-73 94 62 330 73/73 8

ПБ-МВ-89 114 76 410 89/89 13

Пакерно-якорное оборудование



48 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Переводник безопасный ПБ-МН
Механические, натяжения

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для надежного разъединения труб от прихваченного оборудования при проведении работ 
в скважине;

 — использование в пакерных компоновках при освоении, эксплуатации нефтяных и газовых 
скважин;

 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, при 
проведении которых существует вероятность прихвата подземного оборудования.

ДОСТОИНСТВА:
 — разъединение в случае прихвата производится натяжением колонны насосно-компрессорных 
труб (НКТ);

 — способен передавать крутящий момент на установленное ниже подземное оборудование;
 — большое проходное отверстие.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров;
 *3 – регулируется количеством установленных срезных винтов.

Типоразмер 
переводника 
безопасного*2

Усилие 
разъединения, 

тс*3

Наружный 
диаметр, 

не более, мм

Диаметр 
проходного 

отверстия, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-

80, верх/ низ, мм

Масса, 
не более, кг

Рабочее 
давление, 

МПа

ПБ-МН-60

3-18

73 50 300 60/60 5

50ПБ-МН-73 89 60 300 73/73 6

ПБ-МН-89 108 76 300 73/73 7,5

Переводники безопасные ПБ-ГТ, ПБ-ГЗ
Гидравлические, трубные, затрубные

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для надежного разъединения колонны насосно-компрессорных труб (НКТ) при 
возникновении осложнений со скважинным подземным оборудованием;

 — использование в пакерных компоновках при освоении и эксплуатации;
 — проведение ремонтно-профилактических работ и технологических операций, 
при которых вероятно возникновение аварийных ситуаций.

ДОСТОИНСТВА:
 — разъединение ПБ-ГТ в случае прихвата производится гидравлически, путём 
создания давления в колонне НКТ;

 — разъединение ПБ-ГЗ в случае прихвата производится гидравлически, путём 
создания давления в межтрубном пространстве;

 — способен передавать крутящий момент на установленное ниже подземное 
оборудование;

 — большое проходное отверстие.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Типоразмер 
перевод-

ника

Минималь-
ный внутр. 

диаметр 
эксплуата-
ционной 
колонны, 

мм

Максималь-
ная рас-

тягивающая 
нагрузка, тс

Максималь-
ное удер-
живаемое 
давление, 

МПа

Перепад давления для 
разъединения, МПа

Наружный 
диаметр, 

мм

Диаметр 
проходного 
отверстия, 

мм

Максималь-
ная длина, 

мм

Присоеди-
нительная 
резьба по 
ГОСТ 633-
80, верх/ 
низ, мм

Внутри 
колонны 

НКТ

В межко-
лонном 

простран-
стве

ПБ-ГТ-89
95 35 35

6-35*2 –
89 50 560 73/73

ПБ-ГЗ-89 – 6-35*2

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Пакерно-якорное оборудование
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Переводник опрессовочный для колонны труб ПОКТ
Опрессовочный, для колонны труб

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для опрессовки колонны труб перед выполнением технологических операций 
или перед посадкой пакера, с целью определения мест негерметичности трубы 
и соединений.

ДОСТОИНСТВА:
 — простота конструкции;
 — переводник многократного применения.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 100 °С*1.

Примечание: *1 – возможно изготовление для температуры скважинной среды 120, 150 °С;
 *2 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Переводник 
опрессовоч-

ный*2

Наружный 
диаметр, мм

Диаметр 
проходного от-

верстия, мм

Диаметр ис-
пользуемого 

шара, мм

Материал ис-
пользуемого 

шара, мм

Максимальная 
длина, мм

Присоедини-
тельная резьба 
по ГОСТ 633-80, 

верх/низ, мм

Рабочее давле-
ние, МПа

ПОКТ-60-150 73 40 45

композит

150 60/60

15ПОКТ-73-150 89 50 55 180 73/73

ПОКТ-89-150 108 60 70 180 89/89

ПОКТ-60-700 73 40 45

сталь

150 60/60

70ПОКТ-73-700 89 50 55 180 73/73

ПОКТ-89-700 108 60 70 180 89/89

Пакерно-якорное оборудование
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Переводник для бурильных и 
насосно-компрессорных труб (НКТ)
Трубный, упрочнённый, износостойкий

Фильтр щелевой для насосно-компрессорных труб (НКТ)

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для соединения между собой насосно-компрессорных, обсадных и бурильных труб разных диаметров 

и типов резьбы, а также подземного оборудования, имеющего присоединительные концы с резьбой 
насосно-компрессорных, обсадных и бурильных труб, используемого при эксплуатации нефтяных и 
газовых скважин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Переводник изготавливается трех типов:

 — Переводник типа П (переходный) – сочетание резьбовых элементов муфта-ниппель;
 — Переводник типа М (муфтовый) – сочетание резьбовых элементов муфта-муфта;
 — Переводник типа Н (ниппельный) – сочетание резьбовых элементов ниппель-ниппель.

Переводник сертифицирован и изготавливается с геометрическими параметрами по ГОСТ 633-80 (для труб НКТ) и по ГОСТ 
7360-82 (для бурильных труб), из стали, обеспечивающей механические свойства соответствующей категории прочности 
материала труб. 
Группы прочности:

ГОСТ Р 53366-2009 K55 K72 N80 C95 P110

ГОСТ 633-80 Д К Е Л М

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для фильтрации (очищения) рабочей среды во время проведения промывок скважин;
 — для улавливания деталей пакеров и пакерных компоновок.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — рабочая среда: нефть, газ, газовый конденсат, пластовая вода;
 — максимальная температура рабочей среды 150 °С.

Структурная схема обозначения переводника с резьбой НКТ при заказе:
Переводник                      х          –         –         

Тип переводника:
П – муфта-ниппель;
М – муфта-муфта;
Н – ниппель-ниппель.

Условный диаметр резьбы
на концах, мм, по ГОСТ 633-80
(у переводника типа П
первая цифра относится к
муфтовому концу)

Структурная схема обозначения переводника с замковой резьбой при заказе:
Переводник           –         –         х         –          –         – 

Тип переводника:
П – муфта-ниппель;
М – муфта-муфта;
Н – ниппель-ниппель.

З – резьба коническая
замковая для элементов
бурильных колонн*1.

Условный диаметр резьбы
на концах, мм, 
по ГОСТ Р 50864-96
(у переводника типа П
первая цифра относится к
муфтовому концу)

Пример условного обозначения переводника с муфтовой замковой резьбой З-73 по ГОСТ Р 50864-96 и 
ниппельной замковой резьбой З-86 по ГОСТ Р 50864-96 длиной 500 мм группы прочности Л, изготовленного 
в соответствии с СТО 3665-059-05753336-2014:
Переводник П-З-73хЗ-86-500-Л СТО 3665-059-05753336-2014.

Примечание:    *1 – возможно изготовление комбинированных резьб (например: переводник П-З-102хНКТ89-К).

Группа прочности по ГОСТ 633-80

Длина переводника, мм

Группа прочности по 
ГОСТ 633-80 или по 
ГОСТ  Р 53366-2009 

Длина переводника, мм

Условный диаметр резьбы
на концах, мм, 
по ГОСТ Р 50864-96
(у переводника типа П
первая цифра относится к
муфтовому концу)

З – резьба коническая
замковая для элементов
бурильных колонн*1.

Фильтр щелевой*1 Наружный диаметр, 
не более, мм

Диаметр проходного 
отверстия, мм

Присоединительная 
резьба по ГОСТ 633-80, 

мм

Допускаемая 
растягивающая нагрузка, 

кН
ФЩ-60 60,3 50 60 150
ФЩ-73 73 60 73 230
ФЩ-89 90 76 89 300

ФЩ-114 114,5 100 114 400

Пример условного обозначения фильтра щелевого условным диаметром 89 мм:
ФЩ-89-1000-Л – фильтр щелевой длиной 1000 мм, имеющий с двух сторон присоединительную резьбу НКТ89 
группы прочности Л по ГОСТ 633-80, изготовленный в соответствии с СТО 3665-059-05753336-2014 (геометрия 
фильтрующей ячейки по согласованию с заказчиком).

Примечание:    *1 – возможно изготовление прочих типоразмеров.

Пакерно-якорное оборудование
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Муфта для бурильных и 
насосно-компрессорных труб (НКТ)
Трубная, упрочнённая, износостойкая

Патрубок для труб НКТ
Трубный, упрочнённый, износостойкий

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для соединения между собой насосно-компрессорных, обсадных и бурильных 
труб, а также подземного оборудования, имеющего присоединительные 
концы с наружной резьбой насосно-компрессорных труб, используемого при 
эксплуатации нефтяных и газовых скважин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 — Муфта сертифицирована и изготавливается с геометрическими параметрами 
по ГОСТ 633-80 (для труб НКТ) и по ГОСТ 7360-82 (для бурильных труб), из стали, 
обеспечивающей механические свойства соответствующей категории прочности 
материала труб.

Группы прочности:
ГОСТ Р 53366-2009 K55 K72 N80 C95 P110

ГОСТ 633-80 Д К Е Л М

Примеры условных обозначений муфты группы прочности Е, условным диаметром 60 мм:
Муфта 60-Е СТО 3665-059-05753336-2014 – для муфт к гладким трубам,
Муфта В-60-Е СТО 3665-059-05753336-2014 – для муфт к трубам с высаженными 
наружу концами.

НАЗНАЧЕНИЕ:
 — для соединения между собой насосно-компрессорных труб с обеспечением 
необходимой длины, а также подземного оборудования, имеющего 
присоединительные концы с резьбой насосно-компрессорных труб, 
используемого при эксплуатации нефтяных и газовых скважин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Патрубок изготавливается двух типов:

 — Патрубок типа ПП (подвесной) – сочетание резьбовых элементов ниппель-
ниппель;

 — Патрубок типа ПТ (технологический) – сочетание резьбовых элементов муфта-
ниппель.

Патрубок НКТ сертифицирован и изготавливается с геометрическими параметрами 
по ГОСТ 633-80 из стали, обеспечивающей механические свойства соответствующей 
категории прочности материала труб по ГОСТ 633-80. Группы прочности: «Д», «К», 
«E», «Л», «М».

Структурная схема обозначения патрубка при заказе:

Патрубок                       х            –               СТО 3665-059-05753336-2014

Тип патрубка:
ПТ – технологический,
ПП – подвесной

Условный диаметр, мм
по ГОСТ 633-80

Пример условного обозначения патрубка с муфтой с резьбой НКТ73 по ГОСТ 633-80 
длиной 500 мм группы прочности Л, изготовленного в соответствии с СТО 3665-059-
05753336-2014:
Патрубок технологический ПТ73х500-Л СТО 3665-059-05753336-2014.
Пример условного обозначения патрубка подвесного с резьбой НКТ73 по ГОСТ 633-80 
длиной 1000 мм группы прочности М, изготовленного в соответствии с СТО 3665-059-
05753336-2014:
Патрубок технологический ПП73х1000-М СТО 3665-059-05753336-2014.

Группа прочности по ГОСТ 633-80

Длина патрубка, мм

Пакерно-якорное оборудование



52 ПАКЕРНО-ЯКОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

НАЗНАЧЕНИЕ:
Сбор и отвод от устья скважины нефти и сопутствующей 
загрязненной пластовой жидкости, бурового и солевого 
раствора в процессе подъема бурильных (БТ) и насосно-
компрессорных труб (НКТ) при ремонте нефтяных и 
газовых скважин на предприятиях нефтяной и газовой 
промышленности.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Параметр
Юбки противосифонные

ЮП-1 ЮП-2

Обжимаемые трубы
бурильные, 

насосно-компрессорные

Условный диаметр труб,  
мм (дюйм)

60 (2”),
73 (2 1/2”),

89 (3”)

60 (2”),
73(2 1/2”),

89 (3”)

Высота юбки, мм 1 086 616

Внутренняя высота юбки, мм 974 508

Внутренний диаметр юбки, мм 180 180

Ширина юбки, мм 320 320

Объем, л 20,75 12,92

Резьба сливного патрубка 
по ГОСТ 6357

G2” G2”

Рабочее давление жидкости 
внутри корпуса юбки, МПа,
не более

0,2 0,2

Масса юбки, кг 50 23

Таблица 2. Модификация подвески к агрегату подъемному для ремонта скважин 

Таблица 1. Технические параметры

Модификация 
подвески

Применяемость с агрегатом подъемным

00 Азинмаш-37 с сечением стойки мачты – ∅ 73 мм

01 АПРС-40 с сечением стойки мачты – 100 мм х 70 мм

02 А50 с сечением стойки мачты – ∅ 102 мм

03 агрегат с сечением стойки мачты – уголок 155 мм х 165 мм

04 АР 32х40 с сечением стойки мачты ∅ 133 мм

05 IRI 300 с сечением стойки мачты 110 мм х 110 мм

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
Юбка противосифонная 

ЮП
– – – – СТО 3668-060-05753336-2011

Исполнение по высоте корпуса
(характеризует внутренний объем) – 
по таблице 1

Юбка противосифонная ЮП
СТО 3668-060-05753336-2011

Модификация подвески к агрегату 
подъемному – по таблице 2

Максимальный условный диаметр
обжимаемых труб (∅ 60 в обозначении – 60,
∅ 73 в обозначении – 73,
∅ 89 в обозначении – 89), мм

Пакерно-якорное оборудование
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Структурная схема обозначения
запасных частей при заказе

Наименование детали

Код оборудования:

10 – Якори гидравлические 2ЯГМ
11 – Якори гидравлические 5ЯГМ
12 – Якори механические ЯМН
13 – Якори механические ЯМД
14 – Якори механические ЯМВ
15 – Якори механические с кабельным вводом ЯМН-КВ
16 – Якори механические с кабельным вводом ЯМД-КВ
17 – Якори механические с кабельным вводом ЯМВ-КВ
18 – Якори гидравлические с кабельным вводом 5ЯГМ-КВ
35 – Пакеры механические 3ПОМ-У (с упором на забой)
42 – Пакеры гидравлические 2ПД-ЯГ-2М (со встроенным гидроякорем)
43 – Пакеры гидравлические 2ПД-ЯГ-3М (со встроенным гидроякорем)
45 – Пакеры гидравлические ПГИ (со встроенным механическим якорем)
55 – Пакеры механические 4ПОМ-У (с упором на забой)
57 – Пакеры механические 4ПОМ-ЯМ (с верхним механическим якорем)
70 – Пакеры механические 5ПОМ
71 – Пакеры механические 5ПОМ-ЯГ (со встроенным гидроякорем)
72 – Пакеры механические 5ПОМ-ЯГК 
(со встроенным гидроякорем и перепускным клапаном)
73 – Пакеры механические с кабельным вводом 5ПОМ-КВ
74 – Пакеры механические с кабельным вводом 5ПОМ-У-КВ
75 – Пакеры механические с кабельным вводом 5ПОМ-У-ЯМ-КВ
(с упором на забой, с верхним механическим якорем)
76 – Пакеры механические 5ПОМ-ПК 
(со встроенным перепускным клапаном)
77 – Пакеры механические 5ПОМ-У-ЯМ 
(с упором на забой, с верхним механическим якорем)
78 – Пакеры механические 5ПОМ-У-ЯМФ 
(с упором на забой, с верхним механическим якорем)
79 – Пакеры механические 5ПОМ-ЯМФ 
(с верхним механическим якорем)
87 – Пакеры механические 5ПОМ-ЯМ 
(с верхним механическим якорем)
92 – Пакеры гидравлические ПГ-ЯГ
(с верхним гидравлическим якорем)
93 – Пакеры гидравлические ПОМ-Ч

Типоразмер оборудования, мм:
082, 084, 088, 090, 092, 095, 100, 102, 108, 112, 114, 116, 118, 
120, 122, 136, 140, 142, 145, 150, 155, 165, 182, 190, 204, 210

Номер позиции детали 

Год выпуска оборудования

Пример условного обозначения запасных частей:

Плашка пакера 5ПОМ-ЯГК-122-1000 2015 года выпуска:
Плашка 72-122-43-15

XXX XX XXX XX XX

Запасные части пакерно-якорного оборудования
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Указанная в данном каталоге продукция проектируется,
изготавливается и проходит проверку качества

в соответствии с СТО 28.99.39-059-05753336-2019.

Продукция сертифицирована в соответствии с требованиями технического регламента
Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011).

В каталоге размещена информация о базовых моделях оборудования.

www.sibneftemash.ru





АО «Сибнефтемаш» (Группа ГМС)

Россия, 625511, Тюменская обл.,
Тюменский район,
15 километр Тобольского тракта
Тел.: +7 (3452) 535-050, 762-319
Факс: +7 (3452) 762-300, 762-306
e-mail: marketing@sibneftemash.ru
www.sibneftemash.ru
www.grouphms.ru

Информация, приведённая в данной брошюре, носит справочный характер и позволяет производить выбор необходимой продукции, разрабатываемой и производимой  
АО «Сибнефтемаш» (Группа ГМС). Полная техническая информация по всем изделиям изложена в соответствующих технических руководствах. Именно эта информация 
должна служить основой для включения в проекты, монтажа и эксплуатации продукции производства АО «Сибнефтемаш». Предприятие оставляет за собой право модер-
низировать свою продукцию и вносить изменения в перечень продукции без предварительного оповещения. АО «Сибнефтемаш» не несет ответственности за опечатки в 
каталогах, брошюрах и других рекламно-информационных материалах.


